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N306pa3eHn enemeHTH: Product Features:
1. MyckoB npekbcBay 1. On/Off switch
2. PerynaTtop Ha 3aBapb4HUA TOK 2. Welding current adjustment
3. OTpuuartenHa knema 3. Negative output terminal
4. MonoxutenHa knema 4. Positive output terminal
5. LCD ekpaH 5. LCD screen

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynotpebal
Refer to instruction manual booklet!

BG CHuMKMTE ca ¢ untocTpatueHa Len. M1306paseHnat moaen Moxe Aa He € HambHO MAEHTUYEH

CbC 3aKyrneHaTa OT Bac MalluuHa.
EN The pictures are for illustration purpose. The pattern shown may not be exactl

the same as the

machine you purchased.
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OpuruHanHa MHCTPYKLUMA 3a ynotpeba

YBaxaemu notpebutenu,

Mo3apaBneHus 3a NOKyNKaTa Ha MallMHa OT Hal-0bP30 pa3BMBaLLaTa ce MapKa 3a eNleKTPUYECKH,
6eH3MHOBU U MHEBMAaTU4YHU MHCTPYMeHTU - RAIDER. MNpu npaBMnHO MHCTanupaHe U ekcnnoarauus,
RAIDER ca curypHu u HagexaHu MaluHu u pabotara ¢ Tax we Bu noctaBu nctuHcko yagosoncreue.
3a BaweTo yno6¢TBO € usrpageHa u oTnnyHa cepBu3Ha Mpexa c 45 cepsusa B usinarta cTpaHa.

MNpean ga msnons3sate TasW MalMHa, MONsi, BHMMAaTesNlHO ce 3ano3HaWTe € HacTosata
“UHCTpyKuMA 3a ynoTpeba”.

B uHTepec Ha Bawarta 6e3onacHOCT u ¢ Lien ocurypsiBaHe Ha npaBuiiHaTa 1 ynotpeba, npoyertere
HacToSILUMTE MHCTPYKLUUM BHMMAaTENHO, BKIIOYMTENHO MpenopbLKuTe M npeaynpexaeHvusaTa B
TAX. 3a U3bArBaHe Ha HEHYXHM FPELIKU U UHLMAEHTU, BaXHO € Te3U MHCTPYKUUU Aa ocTaHaT Ha
pasnonoxeHue 3a 6bAelwm cnpaBKM Ha BCUMYKM, KOMTO Lie Mon3BaT mMalwuHaTta. AKo A npoaagete
Ha HOB coGcTBeHUK To “UHCTpyKumMATa 3a ynoTpeba” TpsibBa Aa ce npenaae 3aefHO C Hes, 3a Aa
MOXe HOBMSI Mon3BaTen Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE MEpPKU 3a 6€30MacHOCT U UHCTPYKUUuTe
3a pabora.

“EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt” OO/ e ynbnHOMOLlEH NpeAcTaBuTern Ha nNpov3BoauTens U
co6CcTBEHMK Ha TbproBckaTta mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHue Ha cupmarta e rp. Codoums
1231, oyn. “Jlomcko woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com.

OT 2006 rogMHa BLB hupmaTa € BbBeAeHa cucTemara 3a ynpaBrieHMe Ha kadectBoTo ISO
9001:2008 c ob6xBaT Ha cepTucumkaumaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC M CepPBMU3 Ha NPOod)eCUOHANHMU U
XO0OM eneKkTpMyYeckn, NHEBMaTUYHM M MeXaHUYHU UHCTPYMEHTU 1 obLa xenesapus. Ceptudmkarst
e uspapneH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHU4YecKn aaHHU

napameTbp mepha CTOMHOCT
eAuHULA
Mopen - RD-IW180
Bxogsawo HanpexeHne \Y 230
HomuHanHa yectoTa Hz 50
MouwHocTt kVA 5.6
3aBapbyeH ToK A 20-180
Enektpoau mm 1.6-3.2
HoMuMHanHoO n3xogHoO HanpexeHue \ 28
HanpexeHune Ha npaseH xon V 65
MpoabmkuTENHOCT Ha paboTta % 60
EdekTnBHOCT % 85
dakTop Ha MOLLHOCTTa - 0.93
M3onauus knac - F
CTeneH Ha 3awuTta Ha Kopnyca - 1P21
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1. O6wmM yka3aHusa 3a 6e3onacHa pabora.

MpoyeTeTe BHUMaTENIHO BCUYKM yKa3aHus. Hecna3BaHeTo Ha npuBeAeHUTE MO-40Jy yKa3aHus
MOXe Aa AoBeAe A0 TOKOB yaap, noxap u/vunu Texku TpaBmu. CbxpaHsiBaWTe Te3u yKasaHUA Ha
CUTYPHO MSICTO.

1.1. Be3onacHOCT Ha pabOTHOTO MSACTO.

1.1.1. MNMopabpxkanTe pPaboOTHOTO CU MSACTO 4YUCTO M [obOpe ocBeTeHo. Be3nopsaabLKLT U
He4OCTaTb4YHOTO OCBETNEHME MoraT Aa CMOMOrHaT 3a Bb3HMKBaHETO Ha TpyAoBa 3ronosyka.

1.1.2. He pa6oreTe ¢ MaluMHaTa B cpefa C NOBMLUEHA ONMAaCHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha €KCNo3us, B
6nu3ocCT A0 NecHo 3ananumMm TeYHOCTU, ra3oBe Unu npaxoo6pa3Hu matepuanu. Mo Bpeme Ha paboTa
B MalUUHUTE Ce OTAENAT UCKPU, KOUTO MoraT Aa Bb3NflaMeHAT Npaxoobpa3Hu MaTepuanu unm napu.

1.1.3. ApbKTe Aeua u CTpaHUYHM N1Lia Ha 6e3onacHo pascTosiHue, okaTo paboTuTe ¢ MaluMHara.
Axko BHUMaHueTo Bu 6bae oTknoHeHO, MoXe Aa 3ary6uTe KOHTpora Hap MallvMHaTa.

1.2. Be3onacHOCT nNpu paboTa Cc eNeKTPUYeCKUn TOK.

1.2.1. WlencenbT Ha MawuMHata TpA6Ba ga e noaxoAsiu 3a MON3BaHWUA KOHTaKT. B HukakbB
cry4yau He ce A0 NMycKa U3MeHsiHe Ha KOHCTpyKuusATa Ha wencena. Korato pa6otute cbec 3aHyneHm
eneKkTpoypeau, He U3non3BanTe aganTepu 3a wWwencena. MNon3BaHeTo Ha OpPUrMHANHU LWencenu m
KOHTaKTU HamasnsiBa pMcka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.2. U3bsirBanTe gonupa Ha Tanoto Bu ao 3asemeHu Tena, Hanp. TpbOKU, oTONNUTENHU ypeau,
neyvyku u xnagunHuum. Korato tsinoto Bu e 3azeMeHO, pUCKbLT OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap € no-
ronsim.

1.2.3. MpepnaszBaiTe MawiMHaTa cu OT AbXA M Bnara. [IpoHUKBaHeTO Ha Boga B MaluuHaTta
noBMLLIaBa OMacHOCTTa OT TOKOB yAap.

1.2.4. He n3non3BanTe 3axpaHBawus Kaben 3a uenu, 3a KOUTO TOM He e NpeABUAEH, Hanp. 3a
[a HocuTe MalMHaTa 3a kabena unu ga usBaguTe Lencena ot KoHTakTa. MpeanasBanTte kabena
OT HarpsiBaHe, omacnsiBaHe, 4ONUP 4O OCTPM pbOOBe UNU A0 NOABWXHU 3BEHA Ha APYrU MalUMHW.
MoBpeaeHn unu ycykaHun kabenu ysenvuyaBaT pMcka OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.5. KoraTto paboTuTe Ha OTKpUTO, BKMNIOYBaWTe MallMHaTa camo B MHCTanauum obopyaBaHu c
enekTpuyecku npekbceBay Fi (NpekbcBay 3a 3alMTHO U3kKMO4YBaHe ¢ AedeKTHOTOKOBa 3alyMTa), a
TOKbT Ha yTeuKa, npu KkonTo ce 3apgenctea [1T3 TpsidbBa Aa e He noseye ot 30 MA, ckrnacHo “Hapepn6a
3 3a yCTPOMCTBO Ha eneKkTpuyeckute ypeadbu 1M enekTponpoBoaHUTe NuHuM”. U3nonsBanTe camo
YABLIDKUTENU, NOAXOAALLM 3a paboTa Ha oTKpuTO. M3non3BaHeTo Ha yaAbLIKUTEN, NpegHa3HayeH 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamansiBa pucka oT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.6. Ako ce Hanara U3MNoN3BaHeTO Ha MallMHaTa BbLB BnaxHa cpepa, usnonssanTe npegnaseH
npekbCcBay 3a yTe4Hu TokoBe. M3non3BaHeTo Ha NpeAna3eH NpeKkbLCBaY 3a yTe4HU TOKOBe HaMansiBa
OMnacHOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.3. BesonaceH Ha4YMH Ha paborTa.

1.3.1. BbAaeTe KOHLEHTPUPaHHU, crieAeTe BHUMaTENHO AeNCTBUSITa CU M NOCTbNBaNTe NpeanasnmBo
1 pasymHo. He nsnonsBante malmHaTa, KOrato cTe yMOPEeHU UM nog BIIUSAHMETO Ha HapKOTUYHMU
BellecTBa, arikoxon Unu ynonBalum nekapcrea. EqUH mur pascesiHocT npu paboTta ¢ MallMHa Moxe
Aa uma 3a nocrneacTBue U3KITHUYUTESTHO TEXKU HapaHABaHUS.

1.3.2. PaboteTe ¢ npeanasBawo paboTHO 06GNeKno M BUMHAru ¢ npeanasHu ouyuna. HoceHeto Ha
noaxoAsiM 3a NonsBaHaTa MallMHA U U3BbpPLIBaHaTa AeMHOCT NUYHU Npeana3Hyu cpeacTBa, KaTo
AuxaTeriHa Macka, 3apaBu NbTHO 3aTBOPeHU OGYBKU CbC cTabureH rpandep, 3aliMTHa Kacka unm
wymo3sarnywurenu (aHTucoHun), HamansiBa pucka oT Bb3HMKBaHe Ha TPyAoBa 3ronosyka.

1.3.3. U3bsrBaTe onacHOCTTa OT BKIOYBaHe Ha MaluMHaTa no HeBHUMaHue. lNpeau Aa BknuuTe
wencena ce yBepete, 4e NyCKOBUAT NMPEKbLCBaY € B NOJIOXKeHUe «MU3KI4eHo». AKO, Korato HocuTte
MalluHaTa, AbPXUTE NPbCTa CU BbPXY NMYCKOBUA NPEKbCBay, CbLUECTBYBa ONaCHOCT OT Bb3HWKBaHe
Ha TpyAoBa 3nononyka.

1.3.4. NMpeau ga BKAOYNTE MalIUHATA, Ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPAHMUIIM OT Hel BCUYKUA NMOMOLLHU
MHCTPYMEHTU U raeyHu knrovose. [lomolleH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTHALLO ce 3BeHO, MOXe Aa
NPUYMHU TPaBMU.

1.3.5. N36arBanTe HeecTeCTBEHUTE MOJNIOXKEHUA Ha TAnoro. PaboteTe B cTabunHoO nonoxeHue
Ha TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT NMogAabpXauTe paBHoBecue. Taka Lie MOXeTe Aa KOHTponuparte
MaluMHaTa no-go6pe u no-6e3onacHo, ako Bb3HWKHEe HeoYaKBaHa CUTYyaLUs.
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1.3.6. PaboTeTte ¢ nogxoaswo obnekno. He paboTeTe ¢ WMPOKM Apexu Unu ykpaweHus. [lpbxre
KocaTta cu, ApexuTe U pbKaBULM Ha Ge3onacHO pa3CcTOsHWE OT BLPTALM Ce 3BeHa Ha MaluMHUTe.
LLinpokuTe Apexu, yKpalleHusTa, AbITUTEe KOCU MoraT fia 6baaT 3axBaHaTy U YBIIe4YeHU OT BbPTALLM
ce 3BeHa.

1.3.7. AKO e Bb3MOXHO M3MNON3BaHETO Ha BbHLUHA acnupauMoHHa cucTema, ce yBepeTe, 4Ye T
e BKIN4YeHa U pyHKUMOHMpa u3npaBHo. M3non3saHeTo Ha acnuMpauvMOHHa cucTemMa HamansBsa
pucKoBeTe, AbIDKALLM Ce Ha oTAenswara ce npu pabora npax.

1.4. TpVXNMBO OTHOLLUEHWE KbM MaLUMHUTE.

1.4.1. He npetoBapBaiTe MmawwuHaTta. M3nonsBavTe MalWMHUTE camMO CbOOGPa3HO THAXHOTO
npeaHasHa4veHue. Lle pa6Gotute no-gobpe M no-6e3onacHo, Korato M3non3BaTe nogxopsuiara
MalMHa B 3afafeHUs oT NPoM3BoAUTENs Anana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He nsnonsBante mMaluMHa, YMMTO NYCKOB NpeKbCcBay e noBpeAeH. MalwunHa, KOATO He Moxe
pa 6bae U3KNYBaHa u BKITIOYBaHa No npeaBuAeHUs OT NPOU3BOAUTENA HA4YMH, € onacHa u Tpsbsa
pa 6bae peMoHTUpaHa.

1.4.3. Npeau pa NpomMeHsiTe HaCTPOMKMTE Ha MallMHaTa, Aa 3aMeHsiTe PaboTHW MHCTPYMEHTU U
AOMbIIHUTENHM NMPUCNOCODNEHNSA, KAaKTO U KOraTo NpoAbIKMTENHO Bpeme HsAMa ga usnonssaTte
MaluMHaTa, U3KntouBanTe Lencena ot 3axpaHBallaTta Mpexa. Ta3u Msipka npemaxsa ofnacHocTTa oT
3afieicTBaHe Ha MaluMHaTa No HeBHMMaHwue.

1.4.4. CubxpaHsiBanTe MallMHMTE HA MeCTa, KbAETO He MoraTt Aa 6baat gocturHatu oT geua. He
ponyckante Te Aa 6bAaT M3NON3BaHN OT NMLUa, KOMTO He ca 3ano3HaTh C HaYMHa Ha paboTa c TAX u
He ca npo4enu Te3un UHCTpyKuun. Korato ca B pbLieTe Ha HEONMUTHU NOTPeOUTENN, MalIMHUTE MoraT
Aa 0baaT UKIMHYMTENTHO ONAacHU.

1.4.5. MopAabpxante MawuHUTE cu rpuxknueo. [poBepsiBaliTe [anu MNOABWXHUTE 3BeHa
byHKLIMOHMpaAT 6e3yKOPHO, Aanu He 3aKNUHBAT, Aany MMa c4yyrneHu unv noBpeaeHun AeTannm, KOuTo
HapyLliaBaT unum u3MeHAT pyHKUMUTe Ha MawnHara. Mpean ga nsnonssaTte MallMHaTta, ce norpuxere
noBpeaeHUTe Aetannu Aa 6bLAaT peMoHTUpaHU. MHOro ot TpyaoBuTe 3rOMONyKU ce AbrKaT Ha
Hepo6pe NnoaAbpXKaHU MaLIUHU U ypeaum.

1.4.6. MopabpxanTe pexewmTe WHCTPYMEHTU BMHarM pAobpe 3atoveHuM U uuctu. [lobpe
noaabpXaHUTE pexelum UHCTPYMEHTU € OCTPpU pbOoBe oka3BaT NoO-Marnko CbMNPOTUBMEHMNE U C TAX
ce paboTu no-neko.

1.4.7. U3non3sante mMawnHUTe, AOMbIIHUTENHUTE NPUCNOCOONEHNs, paboTHUTE UHCTPYMEHTU U
T.H., CbOGPa3HO MHCTPYKLMUTE Ha npousBoauTens. NMpu ToBa ce cbLobpa3sBanTe U C KOHKPETHUTE
paboTHM ycnoBuA 1 onepaumm, KOMTo TpsibBa Aa nanbnHuTe. M3anon3saHeTo Ha MaLUWH 3a Pa3fUYHU
OT npeABUAEHUTE OT MPOU3BOAUTENS MPUIIOXKEHWUS MOBULLIABA OMAacHOCTTa OT Bb3HWKBaHe Ha
TPYAOBM 31TOMNONYKM.

1.4.8. NpeBaHTUBHU MEPKU

1. OKonHa cpeaa

1) MawuHaTta TpsA6Ba Aa ce U3non3Ba B cyxa cpeAa ¢ HUBa Ha BNaXHOCT mMakc. 90%.

2) TemnepaTtypata Ha Bb3ayxa TpsioBa ga e mexay -10 go 40 rpagyca no Lienaun.

3) [a ce n3bsarea 3aBapsiBaHe Ha ClTbHYeBa CBeTNNHa Unu kankv. He nos3sonsBanTe nonagaHe Ha
BoAa BbLB (punTHhpa Ha MaluMHaTa.

4) fla ce n3bsarea saBapsiBaHe B NpaLleH PanoH I OKOJHa cpefia C arpecuMBHU ra3ose.

5) la ce n36sArea 3aBapsiBaHe B cpefia CbC CUIEH Bb3AYLUHUS MOTOK.

2. Hopmu 3a 6e3onacHocT

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € CbC 3aljuTa OT NpeToBapBaHe, CBPBLXTOK U nperpsiaHe. Korato
HanpexeHWeTO, N3XOAHUA TOK M TeMnepaTypata Ha MallMHa HaABuLWAT HeoGXoAUMUA cTaHAapT,
3aBapbyHaTa MallvHa e cnpe ga pabotn aBTomaTu4yHo. Bbnpeku ToBa, npekaneHaTa ynorpeba
(kaTo CBPBLXTOK) MOXe Aa AoBeAe A0 NOBpeAa Ha MaluvMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. 3a ga ce usberHe ToBa,
noTpe6uTenAT TpA6Ba Aa 06BbLPHE BHUMaHWe Ha CrieaHOoTo.

1) Pa6otHara nnouy Aa e ¢ fo6pa BeHTMNaums!

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € MOLUHa MaluuHa, KoraTo TS ce eKCnroaTtupa, T reHepupa BMCOKO
HarnpexeHWe U eCTeCTBEHUS NONMbX HAMa Aa e AocTaTbueH, 3a Aa A oxnaaun. 3aToBa e MHCTanupaH
BEHTUIATOp BbB BbTPELWHOCTa Ha MaluHaTa, KOMTO 51 oxnaxaa. YBepeTe ce, Ye OTBOpUTEe 3a
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BEHTUNALUA He ca GnokupaHu wnu nokputu. Tpsibea ga uma MuHumym 0,3 MeTpa pascTosiHue oT
MawuHaTa go 3aobukanswurte 1 o6ektn. MNoTpebutenaT Tpa6Ba Aa ce yBepu, Ye paboTHaTa 30Ha
e NoAxoasiLo BeHTMNupaHa. ToBa e BaXHO 3a e(peKTUBHOCTTA U AbNroTpanHOCTTa Ha MaluMHaTa.

2) He npeTtoBapsBaiTe!

OnepartopbT TpsibBa Aa rrnefja MakCMMarnHOTO HanpexeHue (OoT M3bpaHusi pabGoTeH LMKbLII).
OnuTtanTe 3aBapb4HUS TOK He NMpeBMLIaBa MakcMMarnHus paboteH uukbn. MpeToBapBaHeTo MoOXe
[a noBpeAu u Aa U3ropu MaiumHara.

3) He npeBuwaBanTe gonyctumus Bontax!

3axpaHBallLOTO Ha HanpexXeHWeTo MoXeTe Aa OTKpueTe B TabnuuaTta Ha OCHOBHUTE TeXHUYECKHU
AaHHU. ABTOMaTU4YHaTa KOMMeHcauusi Ha HanpexXeHWeTo LWe AbPXKU 3aBapbyHUs TOK B AONYCTUMUS
AnanasoH. AKO 3axpaHBalLOTO HanpexeHue npeBullaBa AOMYCTUMUSA AWanas3oH, ToBa MOXe Aa
HaBpeAn Ha KOMMOHEeHTU Ha MalwnHaTa. OnepaTopbT TPsAGBa Aa B3eMe NPeBaHTUBHU MepPKU.

4) 3ap 3aBapbYHUA anapaT MMa 3a3emsBall BUHT, C Mapkep Bbpxy Hero. [peau ga 3anovyHete
pabora ¢ mawwuHaTa, KopnycbT W TpsibBa Aa 6bae HageXAHO 3a3eMeH C kaberl, KOUTO € CbC
ceyeHue Hap 6 KBagpaTHM MUNTMMETPA, 3a Aa ce npeanasuTe OT CTaTUYHO eNeKTPUYeCcTBO U aBapum,
NPUYMHEHM OT U3TUYAHE Ha eNneKTPUYECTBO.

5) Ako BpemeTO 3a 3aBapsiBaHe MNpPEBULIN OrpaHMYeHusi pPaboTHUA UMKBLN, 3almTaTa Le
cnpe paboraTta Ha 3aBapby4HaTa MawuvHa. Korato mMawmHata e nperpsina, KnO4YbT 3a KOHTPON Ha
TeMnepartyparta e Ha no3uuua “ON “ n uHaukaTopbT € YepBeH. B Tasu cutyauus, He TpAGBa pga
u3Baxpare Liencena or KOHTaKTa, 3a Aa ce NO3BONW Ha BeHTUNaTopa Aa oxnaau mawuHara. Koraro
MHOMKaTOPBLT Ce U3KMNKYU, a TeMnepaTtypata ce MOHWXM A0 CTaHAapTHUTE rpaHuMuM, MaliuHaTa
MOXe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnucaHue Ha MawunHaTta

MawuHaTta 3a 3aBapsiBaHe € TOKOMU3NpaBMTeNn W3NOn3Bal, HaW-mMoAepHaTa WHBEPTOPHA
TEXHONOorus.

Pa3BuTMeTOo Ha MHBEpPTOpHaTa 3aBapb4yHa TeXHUKa € CMOMOrHaTo OT pa3BUTMETO Ha TeopusATa
3a gocTtaBKaTa Ha MHBEPTOPHA MOLYHOCT U KOMMOHEHTU. MHBEPTOPHUS U3TOYHUK Ha 3aBapbyHa
MOLLIHOCT u3non3Ba KoMnoHeHT IGBT 3a BucCoka MOLWHOCT KOUTO nNpeo6pasyBa ot 50/60Hz yecToTa
no 30~50KHz, cnep ToBa HamansiBa HanpeXeHMeTo U NpPeBKIoYBa KbM M3X0A4 C BUCOKA MOLLHOCT
Ha HanpexeHue 4Ype3 PWM texHonorus. Mopaau roniMoTo HamansiBaHe Ha TernoTo U o6ema Ha
OCHOBHMUSA TpaHcopmaTop ce yBenuyasa edpektuBHocTTa ¢ 30%. MNosiBaTa Ha 3aBapbYHUA UHBEPTOP
ce cuuTa 3a peBosnoLMsA B 3aBapbiyHaTa MHAYCTPUS.

3aBapbyHUA U3TOYHUK HA 3axpaHBaHe MoOXe Aa NpeAryioXku No-curiHa, No-KOHUeHTpUpaHa u no-
cTtabunHa abra. Korato enekrtpoga gokocHe pabGoTHaTa MOBBLPXHOCT, peakuusita we e no-6sp3a.
ToBa o3Ha4aBa, Ye e No-NecHo Aa ce paboTu CbC 3aBapbYEH anapar, KOUTO e C Pa3NMyYHN AUHAMUYHU
XapaKkTepuUCTUKU U JOpU MOXe Aa ce perynuvpa Taka Yye Aa HanpaBu gbrata no-mMeka unm no-TBbpaa.

WHBepTOpa uMa cnegHUTE XapaKTepPUCTUKU: e(hpeKTUBEH, NECTU eHeprusi, KOMNaKTeH, cTabunHa
Abra, Aobpo 3aBapsiBaHe, BMUCOKO HamnpexeHue 6e3 HaToBapBaHe M [o6Gbp KanauuTeT Ha
KOMMNEeHcauusTa Ha MOLWHOCT NpPUM MHOrokpatHa ynotpe6a. Tol Moxe Aa 3aBapsiBa: HepbXaaema
CTOMaHa, nermpaHa cTomaHa, BbrrepogHa CToMaHa, Me4 U Apyru uBeTHU Metanu. Moxe ga ce
M3Mon3Ba C efieKTpoAM C pasnvMyHu cneuudukaumm n matepuanm, BKIHOYUTENTHO U KMCENUHHOCT,
ankanHocT 1 ¢oubpu. Moxe Aa ce n3nonsBa Ha rofisiMma HaAMOpPCKa BUCOYMHA, HA OTKPUTO U BbTpe.
B cpaBHeHMe CbC CbLUTE NPOAYKTU OT CTPaHaTa U Yy)XKOuHa, ToM € KOMNaKTEeH, C HUCKO Terno, fieCeH
3a MHCTanupaHe u eKcnnoatauus.
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3. UHCTpyKUMKM 3a MHCTanaums

MawwuHaTa e obopyaBaHa cbC cucTema 3a KOMMeHcauuMss Ha MowHocTTa. Korato kone6aHueTo Ha
3axpaHBalloTO HanpexeHue e mexay * 15% oTr HOMMHaNHOTO HanpexeHue, T BCe OlLe MoXe Aa
pa6oTtu HopmarHo.

Korato ycTpolcTBOTO ce u3nonsBa ¢ AbArn kabenu, ¢ uen npeaoTBpaTsiBaHe HaMansiBaHETO
Ha HanpexeHue, ce NMpenopb4YBa Aa usnonssarte Kabenu c no-ronsiMo ce4vyeHue. AKo KabenbT e
npekaneHo AbNb, TOBa MOXe Aa NoBNusie Ha paboTaTa Ha enekTpoeHepruiHaTa cuctema. Taka ye
ce npenopbYBaT Kabenu ¢ KoHUrypupaHa gbmKuHa.

3.1. YBepeTe ce, 4e OTBOpUTE Ha MaliMHaTa He ca GNOKMpPaHM UNU NOKPUTU, 3a Aa ce usberHe
noBpeAa Ha cucTeMaTa 3a oxJaxaaHe.

3.2. 3aszemuTenHuTe Kabenu KbM Kopryca fla ca CbC Ce4YeHue He no-manko oT 6mm?2. HauumHbLT e
CBbp3Baly BUHT B 3agHaTa 4acT Ha U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe KbM 3a3eMUTEJNTHOTO YCTPOUCTBO.
3.3. 3a npaBMNHOTO CBbP3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa U 3a3eMUTeNnHara LWwunka, BUXKTe ckuuaTa. YBepeTte
ce, ye kabena, pbKoxBaTKaTa M LMNKaTa ca 3a3eMmeHu. [ocTaBeTe wWencena 3a CBbp3BaHe Ha
3aszeMuTernHaTa WMnkKa B rHe3f40TO Ha Krnema “-” U sl 3aBbpTeTe No YacOBHUKOBaTa CTperka.

3.4. NocTaBeTe Wencena 3a CBbp3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa KbM THe340TO Ha Krnema “+” Ha npegHusA
naHen v s 3aBbpTeTe MO YaCOBHMKOBATa cTpernka. Crieq ToBa XxBaHeTe 06paboTBaHUs feTain cbe
wunkara.

3.5. Mons, 06bpHeTe BHUMaHMe Ha CBbpP3BaHeTo Ha TepMuHana, DC nHBepTopa Mma ABa CBbp3BaLLm
Ha4yuHa: NoONoXuTernHa Bpb3ka U oTpuuaTeniHa Bpb3ka. [MonoxuTenHa Bpb3Kka: pbkoxBaTkaTta e
cBbp3aHa ¢ “-” TepMMHan, a paboTHaTa NOBBbLPXHOCT ¢ “+” knema. OTpuuaTtenHa Bpb3ka: paboTHaTa
NOBBLPXHOCT ¢ “-”’ TepMUHan, pbKoXBaTKkaTa ¢ krema “+”. U3bepeTe noaxoasiy HAYUH B 3aBUCUMOCT
oT paboTHOTO nonoxeHue. AKO ce HanpaBu HenoaxoAsilw u3bop, ToBa Lie AoBeae A0 HecTabunHa
Abra, noBeye NPbLCKU U crienBaHe. AKO ce NOSIBAT TakMBa NPo6remMu, Monsi NpoMeHeTe NoNsipHOCTTa
Ha WwMnkara.

3.6. B 3aBMCMMOCT OT Kflaca Ha BXOASLOTO HanpeXeHue, CBbpXeTe 3axpaHBalusi Kaben cbec
3axpaHBaHe CbC CbOTBETHUA KNac HanpexeHue. YBepeTe ce, Ye He e AonycHaTa rpeLuka U pasnukara
B HanpeXeHUeTOo e B pa3peLleHusi ananasoH. Cnea usBbpluBaHe Ha FOPHOTO, MOHTaXa e 3aBbpLueH
1 3aBapsABaHETO € AOCTbIMHO.

Il Ako pa3cTosiHMeTO OT paboTHaTa MOBBLPXHOCT A0 MalwuHaTa e TBbpAae ronsamo (10-50m), u
kabenute (Ha pbKoOXBaTKaTa W LIMMNKaTa) ca TBbpAE ABLIIA, Monsa u3bepete kaben ¢ No-ronsiMo
ceyeHue, 3a Aa ce cBeAe A0 MMHUMYM HaMansiBaHETO Ha HanpeXeHueTo.

4. Pabota c MmalwuHaTta

4.1. Bkno4yeTe MpeBKIOYBATENA Ha 3axpaHBAHETO, HA €KpaHa Lle ce MoKaxe CTOMHOCTTa Ha
HanpeXxeHWeTo M BeHTMNaTopa e 3ano4vHe Aa paboru.

4.2. PerynupanTe 3aBapb4HUS TOK U eNeKTPOALIOBUS TNacbK C NMoMolla Ha aganTtepa, Taka 4e
(pyHKUMATA 32 3aBapsiBaHe Aa € B CbOTBETCTBUE C U3UCKBAHUATA.

4.3. O6MKHOBEHO 3aBapb4YHUA TOK € afleKBaTeH Ha efleKTpoAa 3a 3aBapsiBaHe, KaKTo criegBa:

Cneuudpukaums @2.5 33.2 24.0 5.0
HanpexeHune 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. V3nonsBanTe apantepa 3a perynvpaHe Ha Abrarta, 3a ga perynupate dyHKuuMsitTa 3a
3aBapsiBaHe, 0COGEHO NMpU NO-HUCKO HaMnpexeHue, 3a Aa ce NOCTUTHE XeNaHUAT edPeKT.

4.5. Ako e uHctanupaHo VRD o6opyaBaHe B mawwuHata. Korato knio4a Ha 3agHus naHen e B
no3uuua “ON”, Ha VRD uHaukaTopa cBeTHU, a KOraTto Kio4YbT € fnocTtaBeH B nonoxeHue “OFF”,
MHOWKaTOPBLT € U3KIIoYEeH, cnea ToBa HanpeXXeHUeTo Ha npa3seH xop e 67V.

5. Bbnpocu, kouTo MoraTt Aa Bb3HMKHAT Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe

MpuHagnexHocTn, 3aBapbyHM MaTepuanu, akTopu Ha OKonHaTa cpefa M M3TOYHULUMUTE Ha
HanpexeHue MoraT Aa NOBNUAAT Ha 3aBapsiBaHeTo. [oTpebuTtenaT TpsiGBa Aa ce onuTa Aa nogobpu
cpepaTta Ha 3aBapsiBaHe.

A. EnekTpogbrarta 3ano4sa TPyAHO U NecHo cnupa.

1. YBepeTe ce, Ye KauyeCcTBOTO Ha BoNippaMOBUsi €NIeKTPOA € BUCOKO.

2. Ako enekTpoga € MOKbP, TOBa Llie AoBeAe A0 HecTabunHa Agbra, 3aBapb4HU AedeKkTy u
HaMmansiBaHe Ha Ka4yecTBOTO.
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3. AKo nsnonseare MHOIo AbNbIr Kaber, U3XOAHOTO HanpeXeHue Lie Hamarnee, Taka 4Ye Mons Aa
cKkbcuTe Kabena.

B. U3xoaswumsa Tok He oTroBapsi Ha CTOMHOCTTA, KOATO ce NoKa3Ba:

KoraTo 3axpaHBawWoTo HanpexeHuWe ce OTKMOHSIBa OT HOMWHaNHaTa CTOMHOCT, TO Lie HanpaBu
M3XOAAWMA TOK pas3fiMyeH OT HOMMHariHaTa CTOMHOCT; KOrato HamnpeXeHVMeTo € MO-HUCKO OT
HOMMHarnHaTa CTOMHOCT, MaKCMManHaTa MOLLHOCT MOXe Aia € No-HUCKa OT HOMUHanHaTa CTOMHOCT.

B. HanpexeHuneTo He ce ctabunuaupa, korato ce paboTu c mawmHara:

Wma cpakTopm, KOUTO My BNUSASAT KakTo crieaBa:

1. HanpexeHueTo B enekTpuyeckata Mmpexa e 6uno npoMeHeHo.

2. Uma BpeHM CcMyLLEeHUA OT efnleKTpuyeckaTa Mpexa unv apyro o6opyaBaHe.

. TBbpAe MHOro NPBLCKM Npu 3aBapsABaHe,

1. Moxe 61 ToKka e TBbpAe ronsimM, a AMamMmeTbpa Ha efiekTpoAa e TBbpAe Manbk.

2. NonsapHocTTa He e Hapea. CnenBa Aa ce NpuIoXu obpaTHaTa NONsIPHOCT, KOETO O3Ha4YaBa, Ye
enekTpoaa TpsibBa Aa 6bAe cBbp3aH C HeraTMBHaTa MONSAPHOCT HA M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, a
paGoTHaTa NOBBLPXHOCT TpsiGBa Aa 6bAe cBbp3aHa C NONOXUTENeH NonsipuTeT.

6. MOOAPBIXXKA

1. NpemaxBaiiTe pefoBHO MpaxTa CbC CyX U YUCT Bb3AYX NoA HansAraHe. AKo 3aBapb4HUAT
anapat paboTu B cpefa, KOATO € 3aMbpCceHa C NMylueLy U 3aMmbpcsABaHe Ha Bb3ayxa, € Heobxoaumo
MallvHaTa fia ce MoYMcTBa OT Npaxa BCeKu mMecell.

2. HansAraHeTo Ha crbcTeHUsi Bb3ayXx TpA6Ba Aa 6bAe B paMkuTe Ha pa3yMHUA obxBarT, 3a ga ce
npepoTBpaT yBpexaaHe Ha Manku KOMNOHEHTU BbB BbTpeLlHaTa 4acT Ha MalluHara.

3. MNMpoBepsaBanTe peAoBHO BbTpelIHaTa CUCTeMa Ha 3aBapb4HUSA anapat U ce yBepeTe, Ye
BPBb3KUTE Ha Bepurata ca CBbp3aHu NPaBUMTHO U 34paBoO (0COGEHO KOHEKTOpa M KOMMOHEHTUTE).
AKoO ce yCcTaHOBM NIOLLEHE U pPbXAaA, MONA Aa r'M NoOYNCTUTE.

4. He nossonsBaiTe HaBnMM3aHeTO Ha BoAa M NMapa B MawuvHata. AKO ToBa ce CIy4u, Mons
ocTaBeTe MallMHaTa Aa M3CbXHe U NpoBepeTe U3onauMsaTa Ha MalMHara.

5. AKo MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe HsiMa fja ce U3rnon3Ba 3a AbJbI Nepuop oT BpeMe, T8 TpsibBa Aa
6bAe npubpaHa B onakoBbYHaTa KyTUS U ja Ce CbXpaHABa Ha CyX0 M YNCTO MACTO.

7. OTcTpaHABaHe Ha Npo6reMu n HaM1MpaHe Ha NoBpeau

3abenexku: CnegHuTe onepaumm TpsAAGBa Aa ce U3BbLPLUBAT OT KBanuduuupaHu enekTpoTeXHULMU
c BanugHu ceptudmkatu. Mpeaum nopapbKKa, MOns, CBbpXeTe ce C Hac 3a npodecMoHanHo
npeanoxeHue.

MoBpena cumnTom PewweHue

WMHaovkaTtopa 3a A. YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaHeTo e B Gnn3ocT.
3axpaHBaHe He CBETH, B. YBeperte ce, ye BXoasALwmMs kaben e cBbp3aH Jobpe ¢ enekTpuyeckara
BeHTUMaTopa He mpesxa.

paboTu, HAMa U3XoaALL
TOK 3a 3aBapsiBaHe.

MHaukaTopa Ha A. Bxogswums kaben BeposTHO e cBbp3aH ¢ 380V 3axpaHBaHe, KOETO
3axpaHBaHeTOo CBETH, NpUYNHABA HaJBULLABaHe Ha HanpexeHneTo. CBbpxeTe BXOAHUS kaben ¢
BeHTMnaTopa He 230V 3axpaHBaHe, crieqi KOeTo pecTapTupanTe MalluHaTa.

pabotu, Hama n3xogsuwy | b. MNpomennueo 230V 3axpaHBaHe (BXoadAWwmMs kaben e TBbpAe ThbHBK 1
TOK 3a 3aBapsiBaHe.. ObIbr) UNK BXoAALWMS kaben e cBbp3aH C HenpaBWiiHa enekTpuyecka

mpexa. Le 3anoyHe 3awuTa oT NnpeToBapBaHe. YBenuyeTe ce4eHeTo Ha
BXOASALLMS Kaben unu 3aterHete BXOAHWSA KOHTAKT. V3kntoyeTe malumHarta 3a
2-3 MVH 1 9 pecTapTupanTe.

C BKIIOYBaHe 1 MU3KIMI0YBaHe Ha 3axpaHBaHETO HEMPEKbCHATO, e 3anoyHe
npeToBapBaHe Ha eneKkTpuYeckarta 3aluTa 3a HanpexeHuve. VsknovyeTe
MallvHaTa 3a 2-3 MUH U 8 pecTapTupanTe.

Kabenute ce pa3xnabeHn mexay knioya Ha 3axpaHBaHETO U U3TOYHMKA Ha
eHeprus. 3aTerHere rm OTHOBO.
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HepaBHomepeH naxoaeH
TOK 3a 3aBapsiBaHe Unu
MOTEHLMOMETBP U3BBLH
KOHTpPOI.

OWEergl1.00is,

A. ToTeHunomeTbpa e NoBpeaeH, 3aMeHeTe ro.
B. Knemata e CcYHyneHa mnnu noLlo cebp3aHa.

BeHTunatopa patotu

1 vHavKaTopa 3a
npeToBapBaHe He CBETH,
HsIMa M3XopAsLL TOK 3a
3aBapsiBaHe..

A. lNpoBepeTe Aanun KOMNOHEHTUTE He ca CBbp3aHu xnabaso.

B. MNMpoBepeTe fanu KoHeKTOpa 1 knemaTa He ca xnabaBo CBbp3aHu.

C. MpoBepeTe HanpexeHMeTo Mexay U3TOYHMKa Ha MoLyHocT n MOS 6opaa
(VH-07) e okorno DC 308V.

D. AKo 3eneHusi MHAMKaTop 3a MOLLHOCT BbpXY KOpryca He CBETU, Monsi
CBbPXETE C NpoAaBaya Unu HallaTta KOMNaHus 3a Aa ro 3aMeHw.

E. Ako UMa HsikakbB BbNPOC OTHOCHO Cxemara 3a yrnpasrieHue, Mons,
CBbPXETE C NpoAaBaya Unu HallaTa KoMMnaHusl.

BeHTunatopa pabotu
1 MHAMKaTopa 3a
npeToBapBaHe CBETH,
HsIMa M3XOoZsLL, TOK 3a
3aBapsiBaHe.

A. Moxe ga ce e Bknounna 3awumrara oT npetoBapsaHe. Mons, nsknioyete
MaluuHaTa, a crief ToBa st pectapTupanTe crep KaTto uHaukaTopa ce
U3KITHOYM.

B. Moxe fa ce e Bkniounna 3awmrarta ot nperpsisaHe. LLle ce Hopmanuaupa
B pamKuTe Ha 2-3min

B. Cuctemarta Ha uHBepTopa Moxe ga ce obbpka. Mons, nskniodere
Lencena Ha 3axpaHBalyust 6rok Ha rmaBHus TpaHccopmaTtop (B 6nmsoct 4o
BEHTMMaTopa), crnep KoeTto pectapTupante mawumHara.

a) AKo HAaMKaTopa 3a 3alumTaTta Bee OLe CBETW, TOBA 03Ha4aBa, Ye HSAKOM
komnoHeHTn oT IGBT 6opaa ca noBpegeHu. [NpoBepeTe 1 Aa v 3aMeHeTe.
©) Ako nHOMKaTopa 3a 3alimTa € U3KI0YEH:

1) Moxe 6u TpaHcdopmaTopa Ha cpefHusi bopa e noBpeaeH, uamepere
MbpBUYHATa CTOMHOCT Ha UHAYKTUBHOCT M Q CTOMHOCTTA Ha rMaBHUA
TpaHcdopmMaTop OT MOCTa 3a MHAYKTUBHOCT.

2) Moxe 61 HAKOS OT TPBOUTE Ha cpeaHMs TOKOU3NPaBUTeN Ha
TpaHcdopmaTopa e cyyrneHa, NpoBepeTe 1 3ameHeTe TpbbaTa Ha
TOKOM3NpaBUTENS.

D. Moxe 6u Bpb3kaTa Ha obpaTHaTa Bepura € B HEU3NpaBHOCT.

8. Ona3BaHe Ha oKofiHaTa cpepaa.
C ornepg onasBaHe Ha OKOMHaTa cpefa MallMHaTa, AONbIHUTENHUTE NpUcnocobneHus
M onakoBKaTa TpsiGbBa Aa 6baaT NoanoXeHU Ha noaxoasia npepaboTka 3a NOBTOPHOTO
M3Moni3BaHe Ha CbAbpPXaluTe ce B TAX CypoBUHU. 3a obnekyaBaHe Ha peLuKIIMpaHeTo
aetannute, NnpousBeAeHn OT U3KYCTBEHU MaTepuarnu, ca 0603Ha4eHUn No CbOTBETEH HA4YMH.
He u3xBbpnsanTe MawmHuTe npu 6utosute otnagbum! CwrnacHo AupektuBata 2012/19/EC oTHOCHO
u3nesnuTe OT ynoTpeba eneKTPUYECKU U EeNIeKTPOHHM YCTPOMCTBa U YTBbPXKAABaHETO M KaTo
HauMOHareH 3aKkoH MallMHUTEe, KOUTO He MoraT fa ce M3nons3BaT noBeye, TpsibBa ga ce cbbupar
oTAeNnHo v Aa 6bAaT noAanaraHu Ha noaxoAsia npepaboTka 3a ONof30TBOpPsiBaHe Ha CbAbpPXaluTe
ce B TAX LLleHHU BTOPUYHU CYPOBUHMU.
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EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric, gasoline
and pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use
the machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to
enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RD-IW180
Input voltage \% 230
Frequency Hz 50
No-load voltage \% 5.6
Output current A 20-180
Electrodes mm 1.6-3.2
Rated load voltage V 28
No-load voltage V 65
Duty cycle % 60
Efficiency % 85
Power factor - 0.93
Insulation grade - F
Housing protection grade - P21

1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future
reference.

1.1. Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.
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1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Dis%s can cause
you to lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated
residual current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
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operations different from those intended could result in a hazardous situation.
1.4.8. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES
1. Environment
1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.
2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.
3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.
4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.
5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2. Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over
heat. When voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard,
welding machine will stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still
result in damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine
to objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty
cycle). Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage
and burn up machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit
of voltage will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding
allowable range limited, it will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before
operation, welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square
millimeters, in order to prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator
light is red. In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine.
When the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld
again.

2. Machine description

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development
of the inverter power supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source
utilizes high-power component IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce
the voltage and commutate, and output high-power voltage via PWM technology. Because of the
great reduce of the main transformer’s weight and volume; the efficiency increases by 30%. The
appearance of inverter welding equipment is considered to be a revolution for welding industry.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When
stick and work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into
welding machine with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to
make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable
arc, good welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-
use. It can weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply
to electrode of different specifications and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It
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can apply in high altitude, the open air and inside and outside decoration. Compared with the same
products of home and abroad, it is compact in volume, light in weight, easy to install and operate.

3. Installation instruction
The machine is equipped with power voltage compensation equipment. When the power voltage
fluctuation is between*15% of rated voltage, it still can work normally.

When the machine is used with long cables, in order to prevent voltage from going down, bigger
section cable is suggested. If the cable is too long, it may affect the performance of the power
system. So cables of configured length are suggested.

3.1. Make sure the intake of the machine is not blocked or covered to avoid malfunction of cooling
system.

3.2. Ground the cables with section area no less than 6mm2 to the housing, the way is connecting
screw in the back of the power source to ground device .

3.3. Correctly connect the arc torch or holder according to the sketch. Make sure the cable, holder
and fastening plug have been connected with the ground. Put the fastening plug into the fastening
socket at the “-” terminal and fasten it clockwise.

3.4. Put the fastening plug of the cable to fastening socket of “+” terminal at the front panel,
fasten it clockwise, and the earth clamp at the other terminal clamps the work piece.

3.5. Please pay attention to the connecting terminal, DC welding machine has two connecting
ways: positive connection and negative connection. Positive connection: holder connects with
“.” terminal, while work piece with the “+” terminal. Negative connection: work piece with the“-”
terminal, holder with the “+” terminal. Choose suitable way according to the working situation. If
unsuitable choice is made, it will cause unstable arc, more spatters and conglutination. If such
problems occur, please change the polarity of the fastening plug.

3.6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant
voltage grade. Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among
permission range. After the above job, installation is finished and welding is available.

11 If distance of work piece and machine is too far (10-50m), and the cables (torch cable and earth
cable) are too long, please choose cable of bigger section to minimize the reduction of the voltage.

4. Operation

4.1. Turn on the power switch, the screen will show set current value and ventilator is beginning
to run.

4.2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with
demands.

4.3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification 22.5 23.2 24.0 @5.0

Current 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Knob of arc-striking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange,
that is cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking
and be out of control of knob of welding current adjustment .So machine can grain powerful energy
and push current can achieve effect that may .

4.5. If the VRD equipment is installed in the machine. When the switch of back panel is put “ON”
position, the VRD indictor is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off,
then the no-load voltage is 67V.switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition. the
no-load voltage changes to be less than 15V, which is safe for people.

5. QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING
Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with
welding. User must try to improve welding environment.
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A. Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of tungsten electrode is high.

2. If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality
is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable

B. Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched
with rated value; when voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire net or other equipment

D. Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2. Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the
normal technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power
source, and work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

6. MAINTENANCE

1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in
environment where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every
month.

2. Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging
to small components of inner-machine.

3. Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are
connected correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are
found, please clean it, and connect again tightly.

4. Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and
check insulation of machine.

5. If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored
in dry and clean environment.
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[PowergTools]
7. TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING

Notes: The following operations must be performed by qualified electricians with valid
certifications. Before maintenance,please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not A. Make sure power switch is close.
lit, fan is not working, no | Make sure the electric wire net connecting to input cable is working alright
welding output.

Power indicator is lit, fan | A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn’t work, no welding | voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V power, then
output. restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input cable
is connected to electricity network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten input contact. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.

C. Turn on and off power switch continuously would start overload voltage
protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

Cables are loosed between power switch and power source board, tighten
them again.

Erratic welding output A. 1K potentiometer is damaged, replace it.
current or out of control | B. Terminal of output is broken circuit or poor connect.
of potentiometer.

Fan is working and A. Check if components are poor connects.
abnormal indicator is not | B. Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.
lit, no welding output. C. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is

about DC 308V.

D. If green indicator is not lit in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. If there is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

Fan is working and A. Overload current protection may start, please turn off machine first, then
abnormal indicator is lit, | restart it after abnormal indicator is off.
no welding output. B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply plug
of the main transformer on MOS board (near fan VH-05), then restart the
machine.

a) If abnormal indicator is still lit, that means some fieldistors on IGBT board
are damaged. Check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure primary
inductance value and Q value of main transformer by inductance bridge.
2) Maybe some of secondary rectifier tube of transformer is broken, check
and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.

8. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-
friendly recycling. The plastic components are labelled for categorized recycling. Do
not dispose of power tools into household waste! According the European Guideline

. 2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into
national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct manner.
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R Instructiuni originale
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - Raider. Cu instalarea corecta si functionarea, Raider sunt echipamente sigure si fiabile
si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o
retea.
inainte de a utiliza acest aparat, vd rugam si cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corectd a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si acci-
dentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor
celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie
prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de
siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii Raider.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale
si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre
Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Model - RD-IW180
Tensiune \ 230
Frecventa nominala Hz 50
Putere \Y 5.6
Curent de sudura A 20-180
Electrozi mm 1.6-3.2
Tensiune nominala de iesire \ 28
Tensiune inactiva \ 65
Durata muncii % 60
Eficacitate % 85
Factorul de putere - 0.93
Clasa de izolare - F
Gradul de protectie a locuintei - 1P21




®
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Caracteristicile produsului:
. Buton On / Off
. Indicator anormal
. Reglarea curentului de sudura
. Terminal negativ de iesire
. Terminal pozitiv de iesire
. Ecran LCD

O h WN=

1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii
si / sau raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine iluminat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui la
aparitia unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu pericol sporit de explozie, in apropiere de lichide inflama-
bile, gaze sau pulberi. in timpul functionarii, masini crea scantei care pot aprinde praful sau vaporii.
1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor in timp ce departe de functionare a maginii. in
cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie s se potriveasca la priza. In nici un caz nu pune la modificarea
stecherului. Cand se lucreaza cu adus la zero electrice, nu folositi adaptoare. Stecherele nemodifi-
cate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant. tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand corpul
tau este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate. De penetrare a apei in masina creste riscul de
electrocutare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru scopul pentru care se prevede, de exemplu. pentru
a transporta masina, tragand sau masina de cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii ascutite
sau parti mobile ale masinilor. Cordon de alimentare deteriorat sau infagurat mareste riscul de elec-
trocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti masina numai in instalatii echipat cu un comuta-
tor electric Fi (siguranta de oprire comutator cu curent rezidual) si curentul de scurgere, care se
declangeaza atunci cand DTZ trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de extensie
adecvate pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer
liber reduce riscul de electrocutare.

1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-un mediu umed, utilizeaza comutatorul curentilor de
scurgere de siguranta. Utilizarea comutatorului curentilor de scurgere de siguranta reduce riscul de
electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si rezonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit sau
sub influenta drogurilor, alcoolului sau a drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o masina de
operare poate duce la leziuni grave.

1.3.2. imbracaminte de protectie personala si intotdeauna purta ochelari de protectie. Purtarea unui
aparat adecvat pentru utilizarea si echipamentul de activitate cu scop personal de protectie, cum ar
fi masca de praf, pantofi de puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de protectie casca sau
de auz (antifoanele externe), reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentald a masinii din neatentie. inainte de a conecta, asigurati-va ca co-
mutatorul este in pozitia “Off”. Daca, atunci cand purtati aparatul cu degetul pe comutator, exista
pericolul de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-va ca ati indepartat toate utilitatile ei si chei. Instrumente-
lor de sprijin lasat in urma pe piese in miscare poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti controla
masina mai bine si mai sigur daca situatii neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
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imbracamintea si manusile departe de componente aflate in migcare. Hainele largi, bijuteriile sau
parul lung pot fi prinse de piesele aflate in migcare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului, asigurati-va ca este conectat si
in mod corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive din cauza pentru a da praful la locul de munca.
1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul numai conform destinatiei prevazute. Veti lucra mai
bine si mai sigur atunci cand utilizati aparatul corespunzatoare mentionate de catre producatorul
gamei de incarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care comutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi
comutatorul furnizate de catre producatorul este periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. Inainte de a modifica setérile de masini, unelte schimbarea de putere si o lunga perioada de
timp, atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati sursa de alimentare. Aceasta masura elimina
riscul de a porni masina din neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi accesate de catre copii. Nu le permite sa fie utilizate de
catre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste instructiuni.
Cand va aflati in mainile utilizatorilor neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.

1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji
care au rupte sau deteriorate piese care pot afecta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul,
asigurati-va ca partile deteriorate care urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de
masini si echipamente de prost intrefinute.

1.4.6. Pastrati accesoriile agchietoare ascutite si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii
taietoare sunt ascutite rezistenta mai mica si mai usor de lucru cu ele.

1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile
producitorului. in conformitate cu aceste instructiuni, precum si conditiile specifice de munca si
pentru a efectua operatiuni. Utilizarea de masini, altele decéat cele preconizate, poate duce la ac-
cidente.

1.4.8. masuri preventive

1. Mediu

1) Masina trebuie sa fie utilizat in medii uscate, cu un nivel de umiditate de max. 90%.

2) Temperatura aerului trebuie sa fie intre -10 la 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudura sau de lumina solara picaturi. Nu permiteti filtrul impotriva patrunderii apei de pe
aparat.

4) A se evita sudarea intr-o zona cu praf sau un mediu cu gaze agresive.

5) A se evita sudarea intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

2. Standarde pentru siguranta

Masina de sudura este protejat la suprasarcina, supracurent si supraincalzire. Cand tensiunea,
curentul de iesire si temperatura depaseste masinii standard necesare, masina de sudura se va
opri automat de lucru. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supracurent) poate duce la
deteriorarea masinii de sudura. Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde o atentie la
urmatoarele.

1) Zona de lucru este bine ventilat!

Masina de sudura este o masina puternica, atunci cand functioneaza, genereaza o tensiune inalta
si briza naturala nu va fi suficient sa se raceasca. De aceea, ventilatorul este instalat in interiorul
masinii, ca de racire. Asigurati-va ca fantele de ventilatie nu sunt blocate sau acoperite. Ar trebui
sa fie de cel putin 0,3 metri distanta de aparat la obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure
ca zona de lucru este ventilat in mod corespunzator. Acest lucru este important pentru eficienta si
durabilitatea masinii.

2) Nu supraincarcati!

Operatorul trebuie sa se uite de tensiune maxima (ciclul de functionare selectat). incercati curent de
sudura nu depaseste ciclul maxim taxei. Supraincarcarea poate deteriora si arde aparatul.

3) Nu depasiti tensiunea admisibila!

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in tabelul de date tehnice de baza. Tensiunea de compensare
automatd va mentine curentul de sudare in intervalul acceptabil. in cazul in care tensiunea de
alimentare depaseste intervalul permis, s-ar putea deteriora componentele masinii. Operatorul
trebuie sa ia masuri preventive.
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4) In spatele aparatului de sudura are un surub de impamaéntare cu un marker‘%@@%e de a
utiliza aparatul, carena trebuie sa fie in mod corespunzator la paméant cu un cablu care are o sectiune
de peste 6 milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidente cauzate de scurgerile
de energie electrica.

5) In cazul in care timpul depaseste limitele de sudura ciclu de lucru, de protectie se va opri aparatul
de sudura. Atunci cand aparatul este supraincalzit, cheia pentru controlul temperaturii este setat la
“ON” “, iar indicatorul este rosu. In aceasta situatie, nu ar trebui si scoateti mufa pentru a permite
ventilatorului sa se raceasca aparatul. Cand indicatorul luminos este oprit, iar temperatura a scazut
la gama standard, aparatul poate suda din nou.

2. Descrierea aparatului

redresor de sudura masina folosind cea mai avansata tehnologie invertor.

Dezvoltarea de echipamente de sudare invertor este facilitata de dezvoltarea teoriei componentelor
de alimentare si de putere invertor. Invertor de sudura pentru componente sursa de alimentare
folosi IGBT de mare putere care transforma frecventa 50 / 60Hz péana la 30 ~ 50KHz, apoi se reduce
tensiunea si comuta la iesire de tensiune de mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Datorita
marii reducerea greutatii si volumului transformatorului principal creste eficienta cu 30%. Aspectul
de sudare este considerata o revolutie in industria de sudare.

Sudura Sursa de alimentare poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Atunci
cand electrodul atinge suprafata de lucru, reactia va fi mai rapid. Acest lucru inseamna ca este mai
usor sa lucreze cu aparatul de sudura, care are o diferite caracteristici dinamice si pot fi chiar si
ajustate, astfel incat sa faca arc mai moale sau mai tare.

Invertorul are urmatoarele caracteristici: eficiente, de economisire a energiei, compacte cu arc,
stabil, sudura bun, de inalta tensiune fara capacitate de incarcare si de compensare buna a puterii
in reutilizabile. Acesta poate fi sudate, din otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale
neferoase. Acesta poate fi utilizat cu electrozi de diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate,
alcalinitate si fibre. Acesta poate fi folosit la mare altitudine, in afara si in interior. Comparativ cu
aceleasi produse la domiciliu si in strainatate, este compact, usor, usor de instalat si de utilizat.

3. Instructiuni de instalare

Masina este echipata cu un sistem de compensare de putere. in cazul in care fluctuatia tensiunii
de alimentare este intre * 15% din tensiunea nominala, se poate lucra in continuare in mod normal.
Cand dispozitivul este utilizat cu cabluri lungi, pentru a preveni reducerea tensiunii, se recomanda
utilizarea de cabluri cu sectiune transversala mare. in cazul in care cablul este prea lung, aceasta
poate afecta functionarea sistemului energetic. cabluri astfel sfatuiti configurat lungime.

3.1. Asigurati-va ca deschideti aparatul nu sunt blocate sau acoperite, pentru a evita deteriorarea
sistemului de racire.

3.2. Pamantare cabluri la corpul navei sa aiba o sectiune transversala mai mica de 6mm2. Metoda
este surubul de fixare din partea din spate a sursei de alimentare a dispozitivului de legare la pamant.
3.3. Pentru conectarea corecta a manerului si clema de legare la pamant, a se vedea schita. Asigurati-
va ca méanerul din cordonul ombilical si clema de impaméantare. Se introduce mufa pentru a conecta
clema de impamaéntare in terminalul de soclu “-” si rotiti-l in sens orar.

3.4. Se introduce mufa pentru conectarea manerului la terminalul priza “+” de pe panoul frontal
si rotiti-l in sens orar. Apoi tineti piesa de lucru cu clema.3.5. Va rugam sa retineti terminalul de
conectare, invertor DC are doua moduri de conectare: relatie pozitiva si relatie negativa. relatie
pozitiva: manerul este conectat la “-” terminal si suprafata de lucru cu “+” terminal. relatie negativa:
suprafata de lucru cu “-” terminal sa se ocupe de “+” terminal. Selectati o modalitate adecvata in
functie de pozitia de lucru. Daca ati face o alegere gresita, aceasta va duce la un arc instabil, mai
pulverizare si lipici. Daca va confruntati cu astfel de probleme, va rugam sa schimbati polaritatea
clipului.

3.6. In functie de clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la putere cu tensiunile
de clasa. Asigurati-va ca nici o greseala a fost diferenta de tensiune este in intervalul permis. Dupa
completarea de mai sus, instalarea este finalizata si sudarea este disponibil.

111 in cazul in care distanta de la suprafata de lucru a masinii este prea mare (10-50m), si cabluri
(méner si clema) sunt prea lungi, va rugam sa selectati cablu cu o sectiune mai mare pentru a
minimiza reducerea tensiunilor.

4. Lucrul cu aparatul

4.1. Rotiti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea tensiunii, iar ventilatorul va incepe



20  www.raider.bg

sa functioneze.

4.2, Se regleaza curentul de sudare si de arc cu ajutorul impinge adaptorul , astfel incat functia de
sudura este in conformitate cu cerintele.

4.3. De obicei, curent de sudare este adecvat pentru electrod de sudura dupa cum urmeaza:

specificatie 22.5 @3.2 24.0 25.0
tensiune 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Utilizati adaptorul pentru a ajusta arcul pentru a regla functia de sudare, in special la o
tensiune mai mica pentru a obtine efectul dorit.

4.5. In cazul in care VRD echipamentul instalat in aparat. Atunci cand porniti pe panoul din spate
este setat la “ON”, un indicator VRD lumini, iar cand comutatorul este setat pe “OFF”, LED-ul este
stins, atunci tensiunea la sarcina este 67V.

5. Probleme care pot aparea in timpul sudurii

Accesorii, materiale de sudura, factorii de mediu si sursele de tensiune poate afecta sudura.
Utilizatorul trebuie sa incerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

A. arc incepe greu si usor de oprire.

1. Asigurati-va ca calitatea electrodului de tungsten este mare.

2. In cazul in care electrodul este umed, acesta va duce la un arc instabil sudura defectelor si
reducerea calitatii.

3. Daca utilizati un cablu foarte lung, tensiunea de iesire va scadea, deci va rugam sa scurteze
cablul.

B. curentul de iesire nu corespunde cu valoarea care este afigata:

Atunci cand tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, se va face curentul de
iesire diferita de valoarea nominala; atunci cand tensiunea este mai mica decat valoarea nominala,
puterea maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Presiunea nu este stabilizata atunci cand se lucreaza cu aparatul:

Exista factori care influenteaza dupa cum urmeaza:

1. Tensiunile din reteaua de electricitate a fost schimbata.

2. Nu exista interferente daunatoare de la reteaua electrica sau a altor echipamente.

D. sudura Prea mult stropilor,

1. Poate curentul este prea mare, iar diametrul electrodului este prea mic.

2. Polaritatea este gresita. in cazul in care se aplica polaritate inversi, ceea ce inseamna ca
electrodul trebuie sa fie conectat la polaritatea negativa a sursei de alimentare si suprafata de lucru
trebuie sa fie asociata cu o polaritate pozitiva.

6. INTRETINERE

1. indepértati praful regulat cu un aer comprimat uscat si curat. in cazul in care aparatul de
suduré functioneaza intr-un mediu care este contaminat cu fum si poluarea aerului, este necesar ca
aparatul sa fie curatate de praf in fiecare luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie intr-un interval rezonabil, pentru a preveni
deteriorarea componentelor mici in interiorul masinii.

3. Verificati in mod regulat sistemul intern al aparatului de sudura si asigurati-va ca legaturile
lantului sunt conectate corect si ferm (in special conectori si componente). in cazul in care este
scalarea determinata si rugina, va rugam sa le curatati.

4. Nu permite patrunderea apei si a aburului in aparat. n cazul in care se intampla acest lucru, va
rugam sa lasati aparatul s se usuce si verificati izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie sa fie
depozitate in cutia de ambalaj si depozitate intr-un loc uscat si curat.

7. Depanarea si detectarea defectelor

Note: Urmatoarele operatiuni trebuie sa fie efectuate de cétre electricieni calificati cu certificate
valabile. Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru propunerea profesionala.
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esec simptom

decizie

Indicatorul de alimentare
este stins, ventilatorul nu
functioneaza, nici un curent
de iesire pentru sudare.

A. Asigurati-va ca alimentarea este in apropiere.
B. Asigurati-va ca cablul de intrare este bine conectat la retea.

Indicator luminos de
alimentare, ventilatorul nu
functioneaza, nici un curent
de iesire pentru sudura ..

A. Cablu de intrare, probabil, in legatura cu sursa de alimentare 380V, cauzand depasire
de tensiune. Conectati cablul de alimentare cu energie 230V, apoi reporniti aparatul.

B. AC 230V sursa de alimentare (cablul de intrare este destul de subtire si lung) sau

a unui cablu de intrare este conectat la cabluri incorecte. Va incepe o protectie la
suprasarcina. Mari sectiunea transversala a cablului de intrare sau de a strdnge mufa de
intrare. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si apoi reporniti.

Prin puterea de comutare continuu, se va porni de protectie la suprasarcina pentru
tensiune electricd. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si apoi reporniti.
Cablurile sunt slabite intre comutatorul de alimentare si sursa de alimentare. le strange
din nou.

Curent de iesire pentru
sudurd sau denivelat
potentiometru de sub control.

A. potentiometru este deteriorat, inlocuiti-I.
B. terminalul este rupt sau prost conectat.

Ventilator functioneaza si
indicatorul de suprasarcina
este oprit, nici un curent de
iesire pentru sudura ..

A. Verificati dacd componentele nu sunt conectate vag.

B. Verificati daca conectorul si terminalul nu sunt legate slab.

C. Verificati tensiunea intre sursa de alimentare si placa de MOS (VH-07) este de
aproximativ DC 308V.

D. Daca indicatorul verde de alimentare cu privire la locuinte nu este aprins, va rugam
sa contactati vanzatorul sau compania noastra sa-I inlocuiasca.

E. Daca exista vreo intrebare cu privire la schema de control, va rugdm s& contactati
vanzatorul sau compania noastra.

Ventilator functioneaza si
indicatoare luminoase de
suprasarcina, nici un curent
de iesire pentru sudare.

A. nu poate include o protectie la suprasarcina. Va rugam sa opriti aparatul, apoi
reporniti-l dupa ce indicatorul este stins.

B. Poate fi inclusa o protectie de supraincalzire. Se va normaliza in termen de 2-3min
C. invertor Sistemul poate merge prost. Va rugam sa deconectati sursa de alimentare a
transformatorului principal (in apropierea ventilatorului) si apoi reporniti aparatul.

a) in cazul in care apérarea indicatorului inca aprins, acest lucru inseamna ca unele
componente ale bord IGBT deteriorate. Verificati si Tnlocuiti.

b) In cazul in care indicatorul de securitate este oprit:

1) Poate transformator de bord de mijloc este deteriorat, se masoara valoarea
inductantei primare si valoarea Q a transformatorului principal printr-un pod inductanta.
2) Poate unul dintre tuburile transformatorului mediu redresor este rupt, verificati si
fnlocuiti tubul redresor.

D. Poate lantul de legatura inversa este in stare proasta.

8. Protectia Mediului.

Avand in vedere masini de protectie a mediului, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie

supuse unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii continute in aceste materiale.

Pentru a facilita reciclarea componente fabricate din materiale sintetice sunt marcate

corespunzitor. Nu aruncati de masini in gunoi! in conformitate cu Directiva 2012/19/
I CE privind sfargitul termenului de dispozitive de viata electrice si electronice, precum

si stabilirea unei legi nationale si masinile care nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colect-
ate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea acesta continea valoroase
materii prime secundare.
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M K OPUTMHAIIHO YINATCTBO 3A YINOTPEBA
MountyBaHu KOpUCHULM,

YecTUTKM 3a KynyBaH-e Ha MaluMHa oA 6bp3opa3BuBaLlaTa ce GpeHp 3a eNekKTPUYHU U MHeBMaTCK1
anatku - RAIDER. NMpwu npaBunHo nHctanupawe 1 pa6ora, RAIDER ce curypHu n goBepnnem mMalluvHu
1 paboTtaTa co HUB Ke BM OBO3MOXMW BUCTUHCKO 3a40BONCcTBO. 3a BawweTo norogHocT e nsrpageHa u
oAnuyHaTa cepBUCHa Mpexa.

MpeAa Aa ja kopucTuTe oBaa MalMHa, Be MOfIMMe BHUMaTESTHO 3ano3HajTe co oBaa “YnarcrTBarta
3a ynoTtpeba”.

Bo uHTepec Ha Bawara 6e36eaHOCT U co Lien Aa ce 06e36eau npaBunHa v ynotpe6a, npounTajte rm
ynaTtcTBaTa BHAMaTeIHO, BKIy4yBajKku npenopakute U npeaynpeayBataTta Bo HUB. 3a U3berHyBame
Ha HeNnoTpeOGHU rpeLlkn U MHUUAEHTU, BaXXHO € OBMe MHCTPYKLMM [a ocTaHaT Ha pacrnonarakwe 3a
MAHUTE U3BeLLTan Ha cuTe Kou Ke rm kopucTtaTt MalimMHaTta. AKo ja npoaazeTe Ha HOB CONCTBEHUK Toa
“YnarcTBaTa 3a ynotpe6a” Tpeba aa ce npefane 3aeHO CO Hea, 3a a MOXe HOBMOT KOPUCHUK Aa ce
3ano3Hae co COOABETHU MepKu 3a 6e36e4HOCT M ynaTtcTeara 3a pabora.

“EBpomacTtep UMmnopT Ekcnopt” OO[] e oBnacTeH NpeTcTaBHUK Ha NPOU3BOAUTENOT U CONCTBEHUK
Ha TproBckaTta mapka RAIDER. AgpecaTta Ha ynpaByBawe Ha komnaHujata e Cocpmja 1231, 6yn
“INomcko ynuua” 246, ten +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info @
euromasterbg. com

Op 2006 roguMHa BO KOMMNaHuWjaTa € BOBefeH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanuteTtor ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTuduKaumja: TproBuja, yBos, M3BO3 U CepBUC Ha NpochecroHanHmn n xobum
eneKTPUYHU, MHEBMATCK/U M MeXaHUYK/ anaTku U 3aegHu4ka xapasep. Ceptudmkaror e usgapeH on
Moody International Certification Ltd, England.

TEXHWUYKM NOOATOLIN

napameTbp eavHULa BpeaHocT
Mogen - RD-IW180
HanoH Vv 230
HomuHanHa dpekseHunja Hz 50
MokHocT kVA 5.6
CTpyja Ha 3aBapyBahe A 20-180
Enextpoan mm 1.6-3.2
HomuHaneH nsneseH HanoH \Y 28
HanoH Bo mupyBan-e Vv 65
BpemeTtpaere Ha paboTaTa % 60
EdpmkacHocT % 85
dakTop Ha MOKHOCT - 0.93
Knaca Ha nsonauuja - F
CTeneH Ha 3allTuTa Ha KyKULWITETO - P21
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MpukaxaHu eneMeHTH:

. Konye 3a BknyuyBake / UcknyvyBake

. ABHOpMarneH nHpgukaTop

. MpunarogyBame Ha cTpyjaTa 3a 3aBapyBame

. HeraTtuBeH usneseH TepmuHan

. Mo3nTuBeH nsneseH TepmuHan

. LCD-ekpaH

. OnwTK ynaTtcTBa 3a 6e36eaHa pabora.

BHumaTenHo npouuTajTe rm cute ynatctBa. HemouutyBaweTo Ha AoBeAeH MOAONY MHCTPYKLUM
MOXe [a foBeae [0 CTPYeH yaap, noxap v/ unuv Tellku nospeau. Yysajte oBue ynatcTtsa Ha CUTypPHO
MecTo.

1.1. Be36egHOCT Ha paGOTHOTO MeCTO.

1.1.1. OppxyBajTe pabOTHOTO MECTO YMCTO U A,06pPO ocBeTneHo. Hepea 1 HepoBoNHaTa ocBeTNyBakbe
MOXe Aa NOMOrHe 3a fnojaBaTta Ha Hecpeka.

1.1.2. He pa6oTteTe co MawmHaTa BO cpeAMHa CO 3rofieMeHa OMacHOCT oA MojaBa Ha ekcnnosuja,
BO GNM3MHa Ha NecHO 3ananMBu TEYHOCTU, FaCOBU UIM NpaB MaTepujanu. 3a Bpeme Ha pabota BO
MallMHUTe ce oaaernaTt UCKPU KOM MoXKaT Aa 3ananart npaB Matepujanu unv napu.

1.1.3. OpxeTe Aeua u cTpaHM4YHM nNuua Ha 6e36eaHO pacTojaHue foAeka paboTuTe co MaluMHaTa.
AKO BHUMaHMETO ce NpeHaco4eHu, MOXe Aia M3ryomTe KOHTponarta Hag MaluMHaTa.

1.2. Be36egHocT npu paboTa co enekTpM4Ha cTpyja.

1.2.1. Mpukny4yokoT Ha MawwuHaTa Tpeba Aa Ouae coonBeTeH 3a KOPUCTEHEe KOHTakT. Bo Hukoj
crnyyaj He ce OO0 NyliTa U3MeHaT Ha KOHCTpyKUuMjaTa Ha Npukny4okoT. Kora pa6oTtute co 3aHyneHu
eneKTPUYHU, He KOpUCTeTe aganTepm 3a NpPUKy4okoT. KopuctereTo Ha OpPUrMHANHU NPUKITYYOLM U
KOHTaKTU HaMarnyBa PU3MKOT of, HacTaHyBaH€e Ha CTpPyeH yaap.

1.2.2. He ponupajte Ha TenoTo 4O 3a3eMeHu Tena, Ha Nnp. LeBKWU, anapaTtu, nevyku u opmxmgepu. Kora
TernoTo e 3a3eMeHO, PU3MKOT oZ NojaBa Ha efnekTPUYeH yaap e noromnem.

1.2.3. 3awTuTeTe ja BawaTta MalWuHa of AoXA M Bnara. HaBneryBawe Ha Boga BO MaluMHaTa
3ronemyBa onacHocTa oA CTPyeH yaap.

1.2.4. He kopucTteTe kabenoT 3a LenuTe 3a KOM TOj He e NpeABUAEH, Ha NMp. 3a Aa HOCMTe MallMHaTa
3a kabenoTt unu aa ja u3BaguTe NPUKIYYOKOT Of LITEKepOT. 3alITUTETE ro kKabenoTt of 3arpeBakse,
M3MpCyBaHe, KOHTaKT CO OCTPU paboBU N NOABMKHW €AVUHULA Ha APYrM MaliMHW. OwTeTeHn unm
M3BPTEHU XULM ro 3ronemyBaaT pM3UKOT oA NojaBa Ha eneKkTpu4eH yaap.

1.2.5. Kora pa6oTute Ha OTBOpEHO, BKIly4YyBajTe MallMHaTa camo BO MHCTarnauuu ornpemMeHu co
eneKkTpuYHu npeknHyBady Fi (npeknHyBay 3a 3aliTUTHa UCKNyYyBake co AedeKTHOTOKOBA 3aluTuUTa),
a cTpyjaTa Ha yTeuka, Bo Koj ce aktuBupa [1T3 Tpeba na 6une He noBeke oa 30 mA. Kopucrtete camo
yAbMXUTENu, norogHun 3a pabora Ha oTBopeHo. YnoTpe6aTa Ha yAbIMKUTEN HaMeHeT 3a paboTta Ha
OTBOpPEHO, ro HamarlyBa PM3uUKOT Of, HacTaHyBake Ha CTPyeH yaap.

1.2.6. Ako e noTpe6GHO KopuUCTewe Ha MallMHaTa BO BraXHa cpeAuHa, KopucTeTe 3alITUTEH
NpeKuHyBay 3a yTe4YHU CTpyeH. YnoTpebaTa Ha 3alWwITUTEH NMPeKMHYBay 3a yTe4HU CTPyeH HamanyBa
PU3MKOT oA nojaBa Ha eneKkTpuYeH yaap.

1.3. Be3begeH HauuH Ha pa6oTa.

1.3.1. BugeTte KOHUEHTpUpaHu, cnegete r'M BHUMAaTENIHO CBOMTE MOCTanku W nocTanyBajTe
BHMMaTEenHo u pasymHo. He kopucTtete MawmHaTa Kora cTe YyMOPHM MU Noj BruvjaHue Ha Aporu,
arnkoxon Unu HapKoTU4YHU nekoBu. EQeH mur pascessHOCT nNpu paboTta co MaluMHa MoXe Aa uMma 3a
nocneauLla UCKNYyYUTENHO TELWKU NoBpeaum.

1.3.2. PaborteTte co 6e36egHOCHUTE paboTHa obneka u cekoraw co 3alWTUTHU oyuna. HoceweTo Ha
COOABETHU 32 KOPUCTEHE MalLMHA U paboTaT NIMYHM 3alWITUTHU CPeACTBa, KaKo pecnupaTopHa Macka,
3ApaBu LIBPCTO 3aTBOPEHM YE€BNU CO CTabUIeH 3aKayam, 3alTUTEH LUNEM UMK LWyMo3arnyLwuTenm
(aHTMPOHM), ro HamanyBa pU3NKOT O HacTaHyBaH€e Ha Hecpeka.

U36erHyBajTe omacHocTa opf BKNyYyBake Ha MawuHata HeHamepHo. lpea pa ro BknyuuTte
NPUKNYYOKOT GuAaeTe CUrypHU Aeka NnaHCMPHU NPeKnHyBay e Bo nornoxoara “ncknyyeHo”. Ako, kora
HOCUTE MaluMHaTa, APXKUTe NMPCTOT Ha NAaHCUMPHW NPEKUMHYBay, NOCTOM OMAaCHOCT Of, HacTaHyBame
Ha HecpekKa.

=0~ ON=
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1.3.4. MNpepn Aa ro BkNy4nuTe MawnHarta, 6uaere cMrypHu aeka cte oTCTpaHeTH of} Hea CUTE MOMOLLIHU
anaTku 1 BunywkacTy knyyesu. MlomolweH MHCTPYMeHT, 3abopaBeH Ha BPTNIMBO eAMHMULA, MOXe Aa
npeausBuKa noBpeau.
1.3.5. N3berHyBajTe HenpupoaHu Nonox6u Ha TenoTto. PaboteTe Bo ctabunHa nonox6a Ha TenoTo u
BO CEKOj MOMEHT ofpXyBajTe paMHOTexXa. Taka ke MoXeTe Aa ro KOHTponupaTe MalnHaTa nofo6po
1 nobe3benHo, ako ce NojaBM HeoueKyBaHa cuTyaumja.
1.3.6. PaboTteTe co cooaBeTHa o6neka. He paboTeTe co WMPOKKU obBrneka unu HakuT. [lpxxete kocara,
obnekata u pakaBuuu Ha 6e306eHO pacTojaHMe oA POTUPAYKM eAUHULM Ha MawuHuTe. Lnpokute
obneka, ykpacuTe, [ONrMTe KOCM MoXaT Aa 6uaat 3axBaHaTv u Torall o, POTUPaYuKM eAUHULMU.
1.3.7. AKO e MOXHO KOpUCTEHE Ha HaflBOpELUHa acnupalnoHHa cuctemM, buaere curypHu aeka taa
e BKIy4eH U (pyHKLUMOHMpPaA ucnpaBHo. YnoTpe6aTa Ha acnMpauMoHHa CUCTeM HamarnyBa pusvuuTe
nopaau cenapaumja npu pa6ora npas.
1.4. TpMXNMBO OAHOC KOH MalUVHUTE.
1.4.1. He npeonTtoBapyBawe MawwuHata. Kopuctete mawmHute camo crnopes HMBHaTa HameHa.
Ke pa6otute nogo6po u nobesbenHo Kora KOpPMCTUTE COOABETHA MalMHa BO AeMHUPAHNOT of
NpPou3BOAUTENOT ONCer Ha ONTOBapyBake.
1.4.2. He KopucTteTe MaluMHa, YMM KpaeH npekuHyBay e owreTteH. MawmHa koja He Moxe Apa ce
MCKNy4uUTe U NO NpeABUAEHNOT of, NPOU3BOAUTENOT Ha4YMH, € onacHa u Tpeba Aa ce nonpasu.
1.4.3. Mpen pa npomeHuTe nMpunarofgyBakwaTa Ha MallMHaTa, Aa MM 3aMeHU paboTHM anaTtku U
[ONOJTHUTENHUN CPeACcTBa, Kako M Kora noAoriro BpeMe Hema Aa ja KopucTuTe MalumHarta, ckryderte
ro NpUKMy4oKoT 3a HanojyBawe Mpexa. OBaa mMepka OoTCTpaHyBa OMacHOCTa of, aKTUBUpaHe Ha
MallMHaTa HeHaMepHO.
1.4.4. YyBajTe MawuHMTEe Ha MecTa Kaje LWITO He MoxaT Aa oOwupar nocturHatu on pgeua. He
[03BOJyBajTe TMe Aa Ce KOPUCTU Of Nvua KoM He ce 3ano3HaeHW CO Ha4MHOT Ha paboTa co HUB U
He ce npoyuTane osBue ynartcTsa. Kora ce Bo paueTe Ha HEMCKYCHU KOPUCHULIA MaLLMHUTE MOXaT Aa
6uaaT UCKIYyUYMTENHO onacHu.
1.4.5. OppxyBajTe MawuHUTEe cuU opHecyBaTe. [lpoBepyBajTe panu MNOABWXHUTE e€AUHULMU
yHKLMOHMpaaT 6ecnpeKkopHo, Aany He Maruu, Aanu Uma CKpLUEHW UIU OLUTETEHU AeTanu, Kou ro
KpLiaT MnuM MeHyBaaT (pyHKUMMTE Ha MalimHata. lNMpen Aa kopuctuTe mawmnHaTa lMpoBepete ganu
owTeTeHU Aetanu Aa 6upat nonpaBeHU. MHory on paboTHMTe Hecpeku ce AorpkaT Ha nowwuTte
OAPXKYBaHU MaLUMHU U anapaTtu.
1.4.6. OgpxKyBajTe cevyerwe anaTku cekoraw 4o6po ocTpere U YnucTu. [lobpo noanpKaHUTe cevere
co ocTpu paboBu MMaaT Nomarky oTrnop U co HUB ce paboTu nonecHo.
1.4.7. KopucreTe malwmHuTe, ONMONHUTENHU CpeACcTBa, paboTHUTe anaTku, UTH, cropep ynaTcrBara
Ha npousBoguTernot. lpu Toa ce ycornacaTt u Co KOHKPeTHUTe paboTHM YCrOBU U Omnepaulumn Kou
Tpeba Aa rv 3aBpLiMTe. Ynorpebara Ha MallMHK 3a Pa3nM4yHU 04 OHUE YTBPAEHU of, NPOM3BOAUTENOT
annvkauuu 3roremMyBa onacHocTa of, HacTaHyBaHl€ Ha Hecpeka.

1.4.8. npeBEeHTMBHU MEPKHU

1. XKuBoTHa cpeguHa

1) MawmuHarta Tpeba Aa ce KOPUCTU BO CyBa CpeAMHa Co HMBOA Ha BrnaxHocT makc. 90%.

2) TemnepartypaTa Ha Bo3ayxoT Tpe6a aa 6uae nomery -10 go 40 creneHu Liensnycosu.

3) Oa ce usberHyBa 3aBapyBak€e Ha COHYeBa CBETNMHA UNu Kanku. He no3BonyBajTe narawe Ha
BoAa Bo (hunTepoT Ha MalunHara.

4) la ce n3berHyBa 3aBapyBai€e BO NpPaBfMBX PETMOH MIN OKONTMHA CO arpeCcUBHU racoBu.

5) lla ce n3derHyBa 3aBapyBaH-€ BO CpeAMHa CO CUJIEH CTpyeHse.

2. Hopmu 3a 6e36eaHocT

MawmHata 3a 3aBapyBalke € CO 3awTuTa 04 MpeonToBapyBake, NpeKymepHa cTpyja u
nperpeBate. Kora TeH3uuTe, U3BOPHMOT CTpPyja U TemnepaTypaTa Ha MalMHa HaAMUHAT NoTpeGHMOT
cTaHAaapA, 3aBapyBakbe MallvHa Ke npectaHe Aa pabotu aBTomaTcku. Cenak, npekymepHa ynorpeba
(kako NnpeKyMepHa cTpyja) Moxe Aia AoBeAe A0 oWTeTyBakbe Ha MallvMHaTa 3a 3aBapyBate. 3a fa ce
n3berHe oBa, KOPUCHUKOT Tpeba Aa o6GpHAT BHMMaHWe Ha CreaHOBO.

1) PaGoTtHaTta noBpluMHa ga e co Ao6pa BeHTunayuja!

MawmuHaTa 3a 3aBapyBate € MOKHa MallMHa, Kora Taa ce eKcnnoaTtupa, Taa rm reHepmpa BUCOK
HarnoH M NPUPOAHMOT 6pU3 Hema [a e AOBOMEeH 3a Aa ja usnaau. 3artoa e UHCTanupaH BeHTUNaTop
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BO BBbTPELIHOCTa Ha MaluMHaTa, Koj ja napu. Ocurypete ce Aeka OTBOpUTe 3a BeHTunauuja He
ce GnokupaHu unu nokpueHu. Tpeba Aa mma mMuHumym 0,3 mMeTpu oafaneyvyeHOCT o MalMHaTa
Ao oKonHuTte ja nokanutetu. KopucHukot Tpeba Aa ce yBepu Aeka paboTtHaTa 30Ha € COOABETHO
mcnpasHeto. Toa e BaxHO 3a epMKkacHOCTa M TpajHOCTa Ha MaluUMHaTa.

2) He npeontoBapyBamse!

OnepartopoT Tpe6a Aa rnega MakCMManHoOTO onToBapyBake (oA M36paHMOT paboTeH LuMKNyc).
O6upgeTe 3aBapyBam€ CTpyja He HAAMMHYBa MakCMManHuoT paboTteH uuknyc. lpeonToBapyBaweTo
MOXe [Aa ro owTeT! U Aa U3ropu MaliuMHara.

3) He HagmuHyBajTe BonTaxa!

duaep Ha TeH3UUTe MoXeTe Aa HajaeTe BO Tabenata Ha OCHOBHWUTE TEXHUMYKU noAaTouwm.
ABTOMaTCKUOT KOMMEeH3aLmja Ha HaNoOHOT Ke ApPXW 3aBapyBahe CTpyja BO [03BONEHNOT oncer. AKo
HanoHOT HaAMUHYBa A03BOSIEHMOT OMNCer, Toa MOXe Aa HalTeTU Ha KOMMOHEHTUM Ha MalMHaTa.
OnepaTtopoT Tpeba Aa 3eMe NPeBEHTUBHU MEPKMU.

4) 3ap 3aBapyBaH-€ anapat uma 3a3emMjyBat-e 3aBpTKa, CO o3HaKa Ha Hero. lpep Aa 3anoyHeTe
CO MalMHaTa, KykuwiteTo u Tpeba aa 6uae curypHo BTeMernieHU co Kaben, Koj e co npecek Hag 6
KBagpaTHU MUNMMETPU, 3a Aia Ce 3aLUTUTAT Of CTaTUUKUN eNeKTPULIMTET U Hecpeku Npean3BUKaHU of
MCTeKyBah-€e Ha ereKTpu4Ha eHepruja.

5) Ako BpemeTo 3a 3aBapyBaHe HafMUHe orpaHuyYyBata paGoTHMOT LMKIYC, 3aluTUTaTa Ke 3anpe
paboTaTta Ha 3aBapyBake. Kora mawmHata e nperpeaHa, Kny4yoT 3a KOHTpona Ha TemnepaTyparta e
Ha no3uumja “ON “ n nHgukaTopot e upBeH. Bo oBaa cutyauuja, He Tpeba Aa Bagute kabenor opf
LITeKep, 3a A4a Ce OBO3MOXM Ha BEHTUNATOPOT Aa onaav MawwuHata. Kora HAMKaTopoT ce UCKiyuum,
a Temnepartypara ce CnywTH A0 CTaHAApAHUTE rpaHMLM, MallMHaTa MoXe Aa 3aBapsiBa MOBTOPHO.

2. Onuc Ha MawmHaTta

MawmuHaTa 3a 3aBapyBar€e € ucrnpaByBay KOPUCTU HajHanpeAHa MHBepPTep TeXHororunja.

Pa3BojoT Ha MHBepTOPOT 3aBapyBak-€ € CMOMOrHaTo of pa3BojoT Ha TeopujaTta 3a Mcrnopaka
Ha eHepera MHBepTOpM N KOMMOHEHTU. MHBepTOpM U3BOpP Ha 3aBapyBake MOKHOCT Kopuctu
komnoHeHTa IGBT 3a Bucoka MOKHOCT Koj koHBepTupa oa 50 / 60Hz hpekseHuumja go 30 ~ 50KHz, notoa
ce HamanyBa HanHaTocTa 1 nped)pna KoH U3nes3 co BUCOKa MOK Ha HanoH npeky PWM TexHonoruja.
Mopaan ronemoTo HamanyBak€ Ha TeXWHaTa M BOJIYMEHOT Ha OCHOBHMOT TpaHccdopmatop ce
sronemyBa ecmkacHocTa co 30%. lNojaBaTta Ha 3aBapyBale MHBEpPTEpP ce CcMeTa 3a peBosyLuja BO
3aBapyBaH€e UHAYCTPHja.

3aBapyBaHe U3BOP Ha eHepruja Moxe Aa NOHyAM CUIHA, NoBeKe KOHLEHTpUpaHa u noctabunHa
nak. Kora enektpoaun pgonpe pabotHaTta noBpLUMHA, peakuujaTa ke 6uae no6p3. Toa 3Haum geka e
nornecHo pga ce paboTu co 3aBapyBah-€ anapar, KOj € CO pa3fMYHN AUHAMUYKU KapaKTepuUcTUKM U
AYypU MOXe Aa ce perynupa Taka WwTo Aa HanpaBu BUHOXUTO NOMeK Uinu nouBpcCT.

MHBepTOpOT MMa cnegHuBe KapakTepucTuku: edeKTuBeH, 3aliTefere eHepruja, KOMMaKTeH,
ctabunHa nak, nob6ap 3aBapyBake, BMCOK HanoH 6e3 onToBapyBake M [oGap kamauuteT Ha
KomneHsauujaTa Ha MOKHOCT npun eaHoOKpaTHo. Toj MOXe Oa 3aBapsiBa: HepfocyBaqKM Yenuk,
oA nerypa Ha Yenuk, jarmepofeH 4Yenuk, 6akap v gapyru oboeHu metanu. Moxe aa ce KkopucTu co
eneKkTpoAn CO pas3nMyHu cneundmkaumMm u martepujanu, BKIy4HyBajkKM U KMCENoOCT ankanHocT u
pactuTenHu BnakHa. Moxe fa ce KOpucTu Ha rornema HagMopcka BMCOYMHA, HA OTBOPEHO U BO
BHaTpewHocTa. Bo cnopeaba co ncture nponssoam of 3emjata U CTPaHCTBO, TOj € KOMMAaKTeH, CO
Mana TeXuHa, neceH 3a uHctanauuja u pa6ora.
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3. UHCcTpyKuuKM 3a MHCTanaumja
MalwumHaTa e onpemeHa co cucTeM 3a KOMNeH3auuja Ha MokHocTa. Kora nBoymere Ha HanoHoT e
mery * 15% oA HOMMHaANHMOT HanoH, Toa cenak MoXxe Aa paboTn HopmarsHo.
Kora ypenoTt ce kopucTu co fonru Kabnu, co Len ga ce Crnpevyn HamanyBaweTO Ha HamnoH, ce
npenopayyBa Aa KOpUCTUTe Kabnu co noronem npecek. AKo KabGemnoT e npemHory [oOnr, Toa
MOXe Aa Bnujae Ha paboTaTta Ha eneKkTpoeHepreTckmoT cuctem. MNa ce npenopayvyBaaT kabnu co
KOHdMrypupaHa formkuHa.
3.1. OcurypeTe ce Aeka OTBOpUTE Ha MallMHaTa He ce GnokupaHu unu NoKpueHwu, 3a ga ce nsberHe
owTeTyBake Ha CUCTEMOT 3a Nnajeke.
3.2. 3azemjyBarbe XKULIM KOH KYKMLLTETO Aja ce CO Npecek He nomarnky o4 6mma2. HaumHoT e Bp3yBa4ku
3aBpTKa BO 3afHMOT AeNn Ha U3BOPOT Ha HamnojyBawe KOH 3a3eMjyBakse ypep,.
3.3. 3a npaBUNHO NOBpP3yBak-€ Ha paykaTa U y3emjyBak€e WTUNKa, BuaeTe ckuua. Ocurypete ce aeka
kabenoT pa4ykara v anartoT ce BTeMernieHn. CTaBeTe ro NnpuKNy4yoKoT 3a NOBp3yBake Ha y3eMjyBame
NpULBPCTYBaY BO FHE340TO Ha kKnema “-” u cBpTeTe HagecHo.
3.4. CtaBeTe ro NpUKITy4OKOT 3a NOBp3yBake Ha pavykaTa KOH FHe3[o Ha krema “+” Ha npeAHUOT
naHen u cBpTeTe HagecHo. [oToa chaTeTe paboTHOTO Napye co anaTor.
3.5. 3abenexeTe Ha nMoBp3yBake Ha TepMuHanoT, DC uHBepTep MMa ABa NMoOBp3yBake Ha4yuMHa:
no3uTMBHA BpCKa M HeraTuBHa Bpcka. [o3uTuBHa BpcKa: paykata e noBp3aHa co “-” TepMuHarn,
a paboTHaTa noBpwwMKHa co “+” knema. HeratTuBHa Bpcka: pa6oTHaTa NoBpLUMHA CO TepMuHan,
paukarta co knema “+”. U3bepeTte cooaBeTEH Ha4MH BO 3aBUCHOCT of, paboTHOTO nonox6a. Ako ce
HanpaBu HecooABeTEH M3bop, Toa Ke floBee A0 HecTaburHa nak noBeKe Npckaar u nenewe. AKo ce
nojaBaT TakBU Npobrnemu, Be MONIMMe NPOMeHeTe NoNapuTeToT Ha anaTor.
3.6. Bo 3aBUCHOCT opf knacaTa Ha [10jA0BHOTO HanoH, KOHTaKTUpajTe CTPYjHUOT kaben co HanojyBake
CO cooBeTHaTa Krnaca HanoH. YBepeTe ce feKa He e HanpaBeHa rpeluka u pasnukara BO HarnoHoT
e Bo fo3Bonu oncer. Mo n3BplyBakeTo Ha ropeHaBeAeHOTO, MOHTaXa € 3aBpLUEH U 3aBapyBaHe e
AOCTarHo.
11! AKo pacTojaHMeTo oA paboTHaTa NOBpLUMHA A0 MaLlMHaTa e npeMHory ronem (10-50m), u kabnute
(Ha paykaTa M anaToT) ce NpeMHory Jonrv, Be Monvmme u3bepeTte kaben co noronemo npecek, 3a Aa
ce MMHMMU3Upa HamanyBaHeTO Ha TEH3uMUTe.
4. Pa6ora co mawmuHarta
4.1. BknyyeTe ro npeknHyBa4yoT 3a HanojyBake, Ha eKPaHOT Ke ce MoKaxe BpeAHOCTa Ha HanoHOT U
BEHTUNATOPOT Ke NoyHe Aa padorwm.
4.2. loTepajTe 3aBapyBaH-€ CTpyja 1 eNeKTPoAbroBUs NOTTUK CO MOMOLL Ha aAanTep , na pyHKumnjaTa
3a 3aBapyBaH-€ [la € BO COrnacHocCT co 6apamara.
4.3. O6uyHO 3aBapyBaH€ CTpyja e afAeKBaTeH Ha eNnekTPOAM 3a 3aBapyBaks€e, Kako LITO creayBa:

cneuudmkaumja 22.5 23.2 4.0 25.0
HanoH 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. KopucTteTe ro agantepoT 3a perynuparme Ha BUHOXMTOTO 3a Aa rv perynupa gyHkuumuTe 3a
3aBapyBaH€e, 0CO6EHO Kaj HUCKOHAMOHCKM 3a Aa ce NOCTUIHEe CakaHMOT edheKT.

4.5. Ako e nHctanupaHa VRD onpema Bo MawmnHata. Kora kny4oTt Ha 3afjHMOT naHen e Bo no3uuuja
“ON”, Ha VRD uHAaukaTopoT CBETH, a Kora KNny4oT e noctaBeH Bo nonoxb6a “OFF”, nHgukaropor e
MCKIy4eH, Torawl HarnoHOT Ha npa3eH e 67V.

5. Mpawara Kon Moxar Aa ce nojaBaT 3a Bpeme Ha 3aBapyBakbe

Mpubop, maTepujanuTe 3a 3aBapyBame, PakTOpy Ha XUBOTHaTa cpeAvHa U U3BOPUTE Ha HaNoH
MoOXe fAa BrnuvjaaT Ha 3aBapyBahe. KopucHukot Tpe6a Aa ce o6uae aa ro nogobpu cpeauHaTta Ha
3aBapyBakme€.

A. EnexkTpoabrara 3ano4HyBa TELIKO U JIECHO 3anupa.

1. Ocurypajte ce geka KBanuTeToT Ha Bondpam enekTpoaa e BUCOKO.

2. AKo enekTpoau e BnaxeH, Toa Ke AoBeAe A0 HectabunHa nak, 3aBapyBakbe AedekTn U
HamanyBak€ Ha KBanuTeToT.

3. AKO KOpUCTUTE MHOTY AONT Kaber, M3Ne3HMOT HarnoH Ke ce HaManu, na Be MoNIMMe fa ro ckpaTu
kabenor.

B. nanesHm ctpyja He ogroBapa Ha BpeHOCTa Koja ce nojaByBa:

Kora HanoHoT oTcTanyBa oA HOMWHanHata BpPeAHOCT, Toa Ke HanpaBu NOjAOBHUOT cTpyja
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pasnuyeH of HOMMHaNHaTa BPEAHOCT; Kora HanoHOT € MOHU30K Of HOMWHarnHaTa BpefHoCT,
MakcuMmanHaTa MOKHOCT MOXe [ja € MOHMCKa o HOMUHarnHaTa BPe4HOCT.

B. TeH3uuTe He ce cTabunusnpa, kora ce paboTu co mallumHara:

MocTojaT hakTopn KOU My BriMjaaT Kako LUTO crieayBa:

1. TeH3UNTE BO eNeKTpuYHaTa Mpexa e NPOMEHETO.

2. Uma wteTHU NpeyKkn oA enekTpuyHaTa Mpexa unu apyra onpema.

I. MpemHory npckaat npu 3aBapyBatbse,

1. Moxebu cTpyjaTa e npemMHOry ronem, a AnjameTapoT Ha efiekKTpoAa e NpemMHory man.

2. nonapuTteT He e BO pen. Tpeba Aa ce nNpumMeHuW obpaTHa MOMapUTETOT, LUTO 3HA4YM Aeka
enektpoau Tpeba Aa 6uae noBp3aH CO HeraTMBHaTa NonapuTeT Ha M3BOPOT Ha HamnojyBake, a
paboTHaTa noBpLUMHa Mopa Aa 6uae noBp3aHa co NO3UTUBEH NMONapuTeT.

6. OAPXXYBAHE

1. OTcTpaHeTe peAOBHO NPaBOT CO CYB M YUCT BO3AYyX NoA NPUTUCOK. AKo 3aBapyBake anapar
paboTn Bo cpeavHa Koja e 3arageHa co nyleun U 3aragyBake Ha BO3AyXOT, NOTPeOHO e malumHaTta
[a ce YACTM opf NpallrHa cekoj mecell.

2. MpuTKcoKoT Ha KOMMPUMMPaAHMOT BO3AYX Tpeba Aa Guae BO paMKuUTe Ha pa3yMHMUOT ONCer, 3a
[a ce crpeyu owTeTyBake Ha Many KOMMOHEHTM BO BHaTPeLHOCTA Ha MallMHarTa.

3. PegoBHO npoBepyBajTe BHaTPELWHNOT CUCTEM Ha 3aBapyBak-€ anapar u buaeTte cUrypHu aeka
BPCKMTE Ha CUHLIMPOT ce NoBp3aHU NPaBUITHO U LIBPCTO (0COGEHO KOHEKTOPOT U KOMMOHEHTUTE).
Ako ce yTBpAM nynewe 1 ‘pra, Be MOnMme Aja r'm MCHUCTM.

4. He posBonyBajTe HaBrneryBawe Ha BoAa M napea BO MaluvMHata. AKO Toa ce Cry4u, Monam
ocTaBM MallMHaTa Aa ce UCYLUM U NpoBepeTe U3onauujata Ha MaluMHaTa.

5. Ako maluMHaTa 3a 3aBapyBat€ HeMa [ja ce KOPMCTU 3a NOAONT BPeMEHCKM nepuoa, Taa Tpeba
pa 6uae KpeHaTa BO NakyBak€e KyThja U ia ce YyBa Ha CyBO U YMCTO MeCTO.

7. PewnaBawe Ha Npo6remMu n n3Haorawe Ha WTeTa

3abenewku: CnegHute onepauuu Tpeba Aa ce BpliaTt oA KBanuduKyBaHW enekTpuvapu co
BanuaHu ceptudukaTtu. MNpen oapxKyBare, Bé MONIMME KOHTaKTUpajTe co Hac 3a npodecmoHarnHo
npeprnor.

OwTeTyBawe PewweHue

CUMIMTOM

MHavkaTopoT 3a A. Ocurypete ce geka MokTa € BO bnuanHa.

Hanoijarbe He CBEeTH, B. OcmrypeTe ce [JeKa Bne3HnoT kaben e NoBpP3aH U CO efnekTpuyHaTa
BEHTUNATOPOT He Mpexa.

pa6oTu, Hema K13nesHu
CTpyja 3a 3aBapyBatbe.

MHaukaToport 3a A. noBogHOTO kaben HajeepojaTHO e noBp3aH co 380V HanojyBake, LITO
HarnojyBare CBETH, npeav3BrKyBa HaAMUHYBake Ha TeHauuTe. KOHTakT BNe3HMOoT kaben co
BEHTMUNATOPOT He 230V HanojyBare, NOTOa pecTapTUpajTe ja MalLunHaTa.

paboTtu, Hema 13nesHn B. MpomeHnueo 230V HanojyBare (BNe3HNOT kaben e npeMHory TEeHOK U
CTpyja 3a 3aBapyBare .. | AONT) Unn BNe3HNOT kaben e NoBp3aH Co HEMpaBWITHa enekTpuyHa Mmpexa.
Ke 3anouHe 3alwTnta oa npeontoBapysarse. 3roneMeTe NpecekoT Ha
BE3HMOT Kaben unu 3aTerHete BNE3HNOT KOHTAKT. VcknyyeTe ja MalumHaTa
3a 2-3 MWH 1 ja pecTapTupa.

Co BKnyyyBak€ U UCKITydyBake MOCTOjaHo, Ke 3anoYyHe NpeonToBapyBake
Ha enekTpuyHaTa 3aluTuTa 3a HanoH. Vcknyyerte ja mawwvHaTa 3a 2-3 MUH ©
ja pectapTtupa.

Kabnute ce onabaBeHn nomery nNpekvHyBay 3a HamnojyBake 1 U3BOPOT Ha
eHepruja. CTerHeTe rv NoBTOPHO.

HepamHomepeH nanesHa | A. noTeHUMOMETap e olwTeTeHa, 3aMeHeTe ro.
CTpyja 3a 3aBapyBahe B. MNprKkny4oKoT e CcKpLueHa 1nu foLLo noBp3aHa.
UM noTeHumnomeTap
HaaBoOp Of KOHTporna.
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BeHTunatopot paboTtn
1 MHAMKATOPOT 3a
npeonToBapyBake He
CBETUW, HEMa U3Ne3HN

CTpyja 3a 3aBapyBatbe ..

A. MNpoBepeTe Aanu KOMMNOHEHTUTE He ce NoBp3aHK nabaso.

B. MNMpoBepeTe fanu KOHEKTOPOT U NMPUKITYYOKOT He ce NnabaBo NoBp3aHu.

C. MpoBepeTe TeH3unTe Nomery n3BopoTt Ha MokHocT u MOS op6op (VH-07)
e okony DC 308V.

D. AKO 3eneHVoT MHAMKATOP 3a MOKHOCT Ha KyTuhjaTa He CBETH,
KOHTaKTUpajTe Co NpodaBaqoT UnM HallaTa kKoMnaHuja 3a Aa ro 3aMeHu.

E. Ako Uma Hekoj npallake BO BpCcKa Lemata 3a yrnpaByBakbse,
KOHTaKTUpajTe Co NpoAaBayoT Unn HallaTa koMnaHuja.

BeHTunatopot pabotu
1N NHOMKATOPOT 3a
npeonToBapyBak-e
CBEeTn, HemMa U3rne3Hn

CTpyja 3a 3aBapyBaHe€.

A. Moxe Aa e Bkny4eHa 3awiTuTa of npeontoBapyBare. Be monvme
MCKINyYeTe ja MallumHaTa, a noToa ja pectapTvpajTe 0TKako MHOUKATopoT ce
NCKITYYM.

B. MOXe Aa e BKMydeHa 3alTuTaTta oa nperpesarse. Ke ce Hopmanuaupa 8o
pamkuTe Ha 2-3min

B. CuctemMoT Ha HBEPTOPOT MOXe Aa TprHe Haonaky. Be monume ncknyyete
ro kabenoT Ha kabenoT 6roK Ha rmaBHWMOT TpaHcdopmaTtop (BO bnnsuHa Ha
BEHTWUMATOPOT), @ MOTOA pecTapTvpajTe ja MalumHara.

a) AKO MHAMKATOPOT 3a 3aliTUTa CeyLuTe CBETU, TOa 3Ha4MN AeKa HEeKon
komnoHeHTn o IGBT onbop ce owTeTeHu. [NpoBepeTe 1 Aa rm 3aMeHeTe.
6) AKO MHAMKATOPOT 3a 3alUTUTa € UCKIyYeH:

1) Moxebu TpaHcdopmaTop Ha NPOCEYHNOT BOpa € OLITETEH, n3mepeTe
npumapHaTta BpeAHOCT Ha MHAYKTUBHOCT U Q BpeAHOCTa Ha rmaBHUOT
TpaHcopmMaTop Of MOCTOT 3a MHAYKTUBHOCT.

2) Moxebwn Hekoja of LieBKMUTEe Ha MPOCEYHMOT UcnpaByBay Ha
TpaHcopMaTopoT e CKpLUEHa, NPOBEPETE 1 3aMeHeTe LieBka Ha
ncrpasyBay.

D. Moxebwn BpckaTta Ha obpaTHa CUHLIMPOT € BO AedeKT.

8. 3awTnUTa Ha XKMBOTHAaTa cpeaunHa.
Co uen 3awTuTa Ha XMBOTHaTa cpeAMHa MalluHaTa, [AOMONHUTENHU CcpeacTBa MU
ambGanaxara Mopa ga nopanexar Ha coogBeTHa o6paboTka 3a MOBTOpHa ynotpeb6a Ha
I conpXaHu BO HUB CYpPOBMHU. 3a ONleCHyBaH-€ Ha peLuKIMpaieTo geTanuTe npomsseaeHn
o/, BeluTa4yku maTepujanu ce o3Ha4eHW Ha coofBeTeH HayuH. He dpnajtre mawwmHute BO
otnaa! Cnopea OupektuBata 2012/19/EO 3a nsnesete of ynorpeba eneKTPUYHU U eNeKTPOHCKU
ypeau v yTBpAyBaH-€TO M Kako HalMoHarneH 3akoH MalMHUTE, KOU He MOXaT Aa ce KopucTaT noBeke,
Tpe6a ga ce co6upaart ogaernHo u ga 6uaaT NoAnoXeHW Ha coofBeTHa obpaboTka 3a 0GHOBYBaHe
Ha coApXXaHU BO HUB CEKYHAAPHU CYPOBUHU.
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SR Originalno uputstvo za upotrebu

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini elektricnog aparata marke RAIDER, marke za elektri¢ne i pneumatske
masine, koja se naj uspesnije razvija na trziStu. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, RAIDER su
stabilne i sigurne masine, tako da ¢e Vam rad s njima predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vasu
sigurnost izgradena je i odli€éna servisna mreza.

Pre pocetka upotrebe ove masine, molimo Vas, pazljivo se upoznajte s postojec¢im ”Instrukcijama
za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti, kao i u cilju obezbedenja pravilne upotrebe, pazljivo procitajte postojece
instrukcije, posebno preporuke i upozorenja. Kako bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno
je da ove instrukcije budu dostupne svim korisnicima masine za obuku. Ako masinu prodate
drugom licu, obavezno mu uz nju dajte i ”Instrukcije za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao
s postoje¢im merama za bezbednost i instrukcijama za rad. Iskljucivi predstavnik RAIDER-a je firma
”Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul. "Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine firma
poseduje sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 sa sertifikstima za: Trgovinu, uvoz, izvoz
i servis profesionalnih i malih elektricnih, pneumatskih i mehanickih uredaja i opste gvozdurije.
Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd., England.

TEHNISKI PODACI

parametar _m(?rr_la vrednost
jedinica
Model - RD-IW180
Napon V 230
Nominalna frekvencija Hz 50
Snaga kVA 5.6
Struja zavarivanja A 20-180
Elektrode mm 1.6-3.2
Nazivni izlazni napon V 28
Napon u praznom hodu \% 65
Trajanje rada % 60
Efikasnost % 85
Faktor snage - 0.93
Klasa izolacije - F
Stepen zastite kucista - 1P21
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Prikazani elementi:

. Dugme za ukljucivanje / iskljucivanje
. Nenormalan indikator

. Podesavanje struje zavarivanja

. Negativni izlazni terminal

. Pozitivni izlazni terminal

. LCD ekran

O h WN=

1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektriéni udar, pozar i/
ili teske povrede. Cuvajte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.

1.1.1. Drzite Vase podrucje rada ¢isto i pospremljeno. Nereda i loSe osvetljenje moze da doprinese
pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa pove¢anom opasnosti od eksplozije, u neposrednoj
blizini zapaljive te€¢nosti, gasovi ili prasine. Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti prasinu
ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada masine. Ako je vasa paznja preusmeriti, mozete
izgubiti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Ukljué¢ite masinu moraju da se podudaraju uti¢nicu. Ni u kom sluéaju stavi da promenite
utikaé. Kada radite sa elektri¢nim nulira, nemojte koristiti adaptere utika¢a. Utikaci i odgovarajuce
utiGnice smanjuju rizik od elektricnog udara.

1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada je
vase telo je osnovana, rizik od strujnog udara je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Prodor vode u masinu povecava rizik od elektricnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu, povlaéenjem
ili utinice. Drzite kabl od vreline, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina. Osteceni ili povecavaju
rizik od elektriénog udara.

1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina samo u postrojenjima opremljen elektri¢ni prekida¢
Fi (bezbednost prekidac za isklju€ivanje sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se aktivira kada
DTZ ne sme biti viSe od 30 mA. Koristite samo produzne kablove pogodne za spoljnu upotrebu.
Upotreba kabla pogodnog za spoljno podrucje smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curenja.
Koristeci sigurnosni prekida¢ struje curenja smanjuje rizik od elektriénog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite Sta radite i razumno. Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje kod upotrebe masina moze da dovede do ozbiljnih
povreda.

1.3.2. Li€na zastitna odeca i uvek nosite zastitu za oci. NoSenje masina pogodan za upotrebu i ak-
tivnost licne zastitne opreme, kao maske za prasinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa stabilnim,
zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno sluc¢ajno aktiviranje masine. Pre povezivanja, proverite da li je prekida¢
u polozaju “Off”. Ako, kada nosite masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od nesrece.

1.3.4. Pre nego sto ukljucite masinu, proverite da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljuceve.
Alatke za podrsku iza sebe ostavio na pokretni delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete da
kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %. teno odelo, nakit ili duza kosa mogu biti zahvaceni od rotirajucih delova.
1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisavanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.
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1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije
kada koristite odgovaraju¢e masine koje je naveo proizvodac¢ u opsegu opterecenja.

1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je prekida¢ os$tecen. MasSine koje se ne mogu prebaciti
obezbeduje proizvodac je opasno i treba da se popravi.

1.4.3. Pre nego $to promenite podeSavanja masine, menjajuci elektricne alate i dugo vreme kada ne
koristi racunar, iskljucite napajanje. Ova mera eliminiSe rizik od po¢etka nenamerno masine.

1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa njima i da ne ¢ita ove instrukcije. Kada ste u rukama
neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkcija besprekorno, da li ¢ini da su polomljene ili oSte¢ene
delove koji mogu da uti¢u na funkcije masine. Pre upotrebe masine, postarajte se osteceni delovi za
popravku. Mnoge nesrece su uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za secenja ostre i Ciste. Brizljivo negovani alati za secenje sa ostrim secivima
manje otpora i rad sa njima lakSe.

1.4.7. Masinama, priborom i radnih alata, itd, u skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa ovim
uputstvima i specifi€ni uslovi rada i operacijama da obavi. Upotreba masina osim propisanih na-
mena moze voditi u nesre¢ama.

1.4.8. preventivhe mere

1. Zivotna sredina

1) Masina treba da se koristi u suvim sredinama sa nivoa vlaznosti mak. 90%.

2) Temperatura vazduha treba da bude izmedu -10 do 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavaijte za zavarivanje ili suncu kapi. Nemojte dozvoliti prodiranje vode filter na masini.

4) Izbegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju sa agresivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje u okruzenju sa jakim protoka vazduha.

2. Standardi za bezbednost

aparat za varenje je zasti¢en od preopterecenja, prenapona i pregrevanja. Kada se napon, izlazna
struja i temperatura prede potrebnu standardnu masinu, aparat za varenje ¢e prestati da radi au-
tomatski. Medutim, prekomerna upotreba (kao prekostrujna) moze dovesti do oSte¢enja masine za
zavarivanje. Da biste to izbegli, korisnik mora obratiti paznju na sledece.

1) Radna povrsina je dobro provetrena!

aparat za varenje je mo¢na masina kada radi, ona generiSe visokog napona i prirodni povetarac nec¢e
biti dovoljna da se ohladi. Zbog toga ventilator je instaliran u unutrasnjosti masine, to je hladenje.
Uverite se da ventilacioni otvori nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebalo da bude najmanje 0,3 metara
od masine na okolne objekte. Korisnik mora osigurati da je rad oblast adekvatno ventilacijom. Ovo
je vazno za efikasnost i trajnost masine.

2) Nemojte preterano!

Operater mora da izgleda maksimalni napon (izabrani duznost ciklus). Pokusajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radnog ciklusa. Preoptereé¢enja moze ostetiti i zapaliti masinu.

3) Ne prekoraciti dozvoljenu napona!

Napon napajanja se moze naci u tabeli osnovnih tehnickih podataka. Automatski napon kompen-
zacija ¢e zadrzati zavarivanja u prihvatljivom opsegu. Ako se napon prelazi dozvoljeni raspon, to
moze ostetiti komponente masine. Operater mora da preduzme preventivne mere.

4) I1za aparata za varenje ima vijak uzemljenje sa markerom na njemu. Pre upotrebe masine, njena
trupa mora da bude uzemljenje sa kablom koji ima deo u odnosu na 6 kvadratnih milimetara za
sprecavanje statickog elektriciteta i nezgode curenja struje.

5) Ako vreme prevazilazi ograni¢enja Zavaravane ciklus, zastita ¢e zaustaviti masinu za varenje.
Kada se pregreje masina, klju¢ za kontrolu temperature je podesen na “ON “ i pokazatelj je crveno.
U ovoj situaciji, ne bi trebalo da vadite utika¢ kako bi ventilator za hladenje masinu. Kada je svetlo
isklju¢eno i temperatura je pala na standardnu opsega, masina moze ponovo vara.

2. Opis masine

Aparat za varenje ispravlja¢ pomocu najsavremenije tehnologije inverter.

Razvoj inverter opreme za zavarivanje olak$ava razvoj teorije o ponudi i regulator snage kompo-
nenti. Inverter za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji konver-
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tuje 50 / 60Hz frekvenciju do 30 ~ 50kHz, onda se smanjuje napetost i prekida¢a za izlaz visokog
napona struje kroz PVM tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i obima glavnog transforma-
tora povecava efikasnost za 30%. Pojava regulatora za zavarivanje smatra se revolucija u industriji
zavarivanja.

Zavarivanje izvor energije moze da ponudi jaci, viSe koncentrisano i stabilniji luk. Kada elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lakse raditi sa aparata za varenje, koji
ima razli¢ite dinamicke karakteristike, a moze ¢ak biti podesen tako da bi se luk meksi ili €vrséi.
Regulator ima sledece karakteristike: Efikasno, usteda energije, kompaktan, stabilan luk, dobro va-
renje, visokog napona bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. Moze se zava-
reni, nerdajuceg celika, legure ¢elika, ugljeni¢nih celika, bakra i drugih obojenih metala. Moze se
koristiti sa elektrodama razlicitih specifikacija i materijala, ukljucujuci kiselosti, alkaliteta i vlakana.
Moze se koristiti na velikim visinama, spolja i iznutra. U poredenju sa istim proizvodima u zemlji i
inostranstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rukovanje.

3. Installation Instructions

Masina je opremljena sa snagom kompenzacija sistema. Kada je fluktuacija napona napajanja je
izmedu * 15% nominalnog napona, jo$ uvek moze da funkcioniSe normalno.

Kada se koristi uredaj sa dugim kablovima, kako bi se sprecilo smanjenje tenzije, preporucuje
se koriste kablove sa velikim poprec¢nim presekom. Ako je kabl predugo, to moze da utice na rad
elektroenergetskog sistema. Pa savetuje kablovi podesio duzinu.

3.1. Proverite da li ste otvorili masinu nisu blokirani ili pokriveni da bi se izbegla oSte¢enja sistema
za hladenje.

3.2. Uzemljenje kabla na trupu da imaju poprec¢ni presek manje od 6mm2. Metoda je vijak prilog u
zadnjem delu izvora napajanja na uzemljenje uredaja.

3.3. Za pravilno povezivanje rucke i uzemljenje snimku, vidi skica. Proverite da li je zahvat kabl
i snimak osnovana. Ubacite utika¢ za povezivanje za uzemljenje snimak u uti€nicu terminal “-” i
okrenite ga smeru kazaljke na satu.

3.4. Ubacite utika¢ za povezivanje rucicu u uti¢nicu terminala “+” na prednjem panelu i okrenite ga
smeru kazaljke na satu. Zatim drzite radni komad sa snimka.

3.5. Obratite paznju na veze terminal, DC Inverter ima dva povezuju nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: rucka je povezan sa “-” terminal i radnu povrsinu sa “+” terminal.
Negativan odnos: je radna povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. 1zabrati odgovarajuci
nacin u zavisnosti od radnog mesta. Ako ste napravili pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnog
luk, viSe spreja i lepka. Ako imate takve probleme, promenite polaritet snimka.

3.6. U zavisnosti od klase ulaznog napona, povezite kabl za napajanje na vlast sa napetosti klase.
Uverite se da nijedan gresSka je bila razlika u naponu je u okviru dozvoljenog opsega. Nakon
zavrSetka gore, instalacija je zavrSena i zavarivanje je dostupan.

111 Ako je udaljenost od radne povrsSine masine suvisSe Sirok (10-50m), a kablovi (rucicu i spona) su
predugo, izaberite kabl sa ve¢im delu da minimizira smanjenje tenzija.

4. Rad sa masinom

4.1. Okrenite prekida¢ za napajanje, na ekranu ¢e se pojaviti vrednost napona i ventilator ¢e poceti
da radi.

4.2. Podesite zavarivanja i elektricni pogon uz pomo¢ adaptera , tako da je funkcija zavarivanja je u
skladu sa zahtevima.

4.3. Obi¢no struja zavarivanja je adekvatan za elektrode za zavarivanje na sledeci nacin:

specifikacija 22.5 23.2 4.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Koristite adapter za podeSavanje luk za podeSavanje funkcije zavarivanja, posebno na nizem
naponu da se postigne Zeljeni efekat.

4.5. Ako VRD instalirao opremu u masini. Kada uklju¢ite na zadnjem panelu je postavljen na
“ON”, a VRD indikator svetla, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda je napon
na teret je 67V.

5. Pitanja koja se mogu pojaviti tokom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, faktori zivotne sredine i izvori tenzija moze da utic¢e na varenje.
Korisnik treba da pokusa da pobolj$a okruzenje zavarivanje.
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A. arc pocinje i naglo kocenje lako.

1. Uverite se da je kvalitet volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda je mokra, to ¢e dovesti do nestabilnog zavarivanje nedostatke i smanjenje
kvaliteta.

3. Ako koristite veoma dug kabl, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa vas molimo da skrati kabl.

B izlazna struja ne odgovara vrednosti koja se prikazuje:

Kada se napon odstupa od nominalne vrednosti, to ¢e uciniti strujni izlaz razlikuje od nominalne
vrednosti; kada je napon nizi od nominalne vrednosti, maksimalna izlazna moze biti niza od
nominalne vrednosti.

C. pritisak ne stabilizovana kada se radi sa masinom:

Postoje faktori koji uticu na sledeé¢i naéin:

1. Tenzije u elektriénu mrezu je promenjen.

2. Ne Stetne smetnje iz elektricne mreze ili druge opreme.

D PreviSe zavarivanje prskanje,

1. Mozda je trenutna je prevelika, pre¢nik elektrode je suvise mali.

2. polaritet nije u redu. Treba da se primenjuje obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora biti
povezan sa negativnog polariteta izvora energije i radne povrsine mora biti povezana sa pozitivhog
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. redovno uklanjaju prasinu sa suvom i ¢istom komprimovanim vazduhom. Ako je aparat za
varenje radi u okruzenju koje je kontaminiran sa dimom i zagadenja vazduha, potrebno masinu koju
treba odcistiti od prasine svakog meseca.

2. Pritisak komprimovanog vazduha mora biti u razumnom opsegu, kako bi se sprecilo oste¢enje
malih komponenti unutar masine.

3. Redovno proveravajte interni sistem na aparata za varenje i uverite se da su karike lanca
ispravno i ¢vrsto (posebno konektori i komponente) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
vas da ih ocistite.

4. Nemojte dozvoliti prodiranje vode i pare u masinu. Ako se to dogodi, molim te, pusti masinu za
susenje i proveri izolaciju masine.

5. Ako aparat za varenje se ne koristi duze vreme, mora se smestiti u kutiju za pakovanje i Cuvati
na suvom i ¢istom mestu.

7. ReSavanje problema i otkrivanje greske

Napomene uz sledece operacije moraju biti sprovedene od strane kvalifikovanog elektricara sa
vazecim sertifikatima. Pre odrzavanja, kontaktirajte nas za profesionalnu predlog.

neuspeh simptom odluka

Indikator struje, A. Proverite da li je napajanje u blizini.

ventilator ne radi, B. Proverite da li je ulaz kabl ispravno priklju¢en na mrezu.

nema izlazne struje za

zavarivanje .

Pover lampica , A. dolazni kabl verovatno u vezi sa 380V napajanje, uzrokujuci napona
ventilator ne radi, preskok. Povezite ulaznog kabla sa 230V snage, zatim ponovo masinu.
nema izlazne struje za B. AC 230V napajanje (ulaz kabla je dosta tanak i dugacak) ili dolazeéi kabl
zavarivanje .. je povezan sa nepravilnom instalacije. Ce podeti zastita od preoptereéenja.

Povecanje presek dolaznog kabla ili stegnuti uti¢nicu. Isklju€ite masinu za
2-3 minuta, a zatim ponovo.

Bi Svitching Pover stalno ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za elektrinim
naponom. Isklju€ite ma$inu za 2-3 minuta, a zatim ponovo.

Kablovi su u prekidu izmedu prekidaca za napajanje i izvor napajanja.
Ponovo zategnite ih.
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Neravna izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar van
kontrole .

A. potenciometar je oStecen, zamenite ga.
B. terminal je polomljen ili lo§e povezana.

Ventilator radi i indikator
preopterecenja je
iskljuéen , ne izlazna
struja za zavarivanje ..

A. Proverite da li su komponente nisu povezane labavo.

B. Proverite da li je konektor i terminala se ne labavo povezani.

C. Proverite napon izmedu izvora napajanja i MOS odbora (VO-07) je oko
DC 308V.

D. Ako ne svetli zeleni indikator napajanja na stanovanje, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju da ga zameni.

E. Ako postoji bilo kakva pitanja u vezi sa kontrolne Seme, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju.

Ventilator radi i
preopterecenja indikator
za maglu, nema izlazne
struje za zavarivanje .

A. ne moze da obuhvati zastitu od preopterec¢enja. Molimo Vas da iskljucite
masinu sa, a zatim ponovo ga posle indikator je iskljucen.

B. Moze biti ukljueni zastitu od pregrevanja. Da li ¢e normalizovati u 2-3min
C. sistem regulator mozZe da krene naopako. Molimo Vas da iskljucite
napajanje glavnog transformatora (kod ventilatora) i zatim ponovo masinu.
a) Ukoliko je indikator odbrana i dalje svetli, to znaci da se neki elementi
IGBT odbora ostecen. Proverite i zameniti.

b) Ako je indikator zastite je iskljucen:

1) Mozda transformator srednje odbora je oste¢en, merenje vrednosti
osnovnog induktivnosti i K vrijednosti glavnog transformatora od induktivnosti
mosta.

2) Mozda je jedan od cevi prosecnog ispravlja¢ transformatora je slomljena,
proveri i zameniti ispravljac cev.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u loSem stanju.

8. Za zastitu zivotne sredine.

U pogledu zastite Zivotne sredine masina, pribora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuce obrade
za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim materijalima. Da bi se olak§alo komponente reciklazu proiz-
vodi od sintetickih materijala u skladu sa tim ozna¢ena. Ne bacajte masine u smece! Prema Direk-
tivi 2012/19/EC na kraju zivotnog veka elektriénih i elektronskih uredaja i uspostavljanje nacion-
alnog prava i masine koje se ne mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvojeno i biti podvrgnuti
odgovarajuce obrade za oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne sirovine.
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SL Izvirna navodila za uporabo PRowr e

Dragi prijatelj,

Cestitamo vam za nakup stroja od najhitreje rastoéa znamka elektriénih in pnevmatskih orodij
- RAIDER. S pravilno namestitvijo in delovanjem, RAIDER so varne in zanesljive opreme in delo z
njimi vam bo dala pravi uzitek. Za vase udobje, odli¢ne storitve in zgradili mrezo.

Pred uporabo tega stroja, prosimo, pozorno preberite sedanji “Navodila za uporabo”.

V interesu vasSe varnosti in da se zagotovi njegovo pravilno uporabo, preberite ta navodila,
vkljuéno s priporocili in opozorili, da jih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢, je
pomembno, da ta navodila, da ostanejo na voljo za poznejSo uporabo vsem, ki bodo uporabiljali
stroj. Ce si jo prodal novemu lastniku “priroénik” je treba predloziti skupaj z njim, da se novim
uporabnikom, da se seznanijo s varnostna navodila in navodila.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg,

www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg. com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001:2008 certificiranje s podro¢ja:
trgovina, uvoz, izvoz in storitev poklicne in hobi elektricna, pnevmatska in elektricna orodja in
okovja. Potrdilo je bilo izdano po Moody International Certification Ltd, Anglija

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RD-IW180
Napetost V 230
Nominalna frekvenca Hz 50
Mo¢ kVA 5.6
Varilni tok A 20-180
Elektrode mm 1.6-3.2
Nazivna izhodna napetost V 28
Napetost v prostem teku \% 65
Trajanje dela % 60
Ucinkovitost % 85
Faktor moci - 0.93
Izolacijski razred - F
Stopnja za$¢ite ohisja - P21
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Upodobljen elementi:

. Gumb za vklop / izklop

. nenormalni indikator

. Prilagoditev varilnega toka
. Negativni izhodni terminal
. Pozitiven izhodni terminal
. LCD zaslon

O A WN=

1. Splosna navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali
hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno ¢€isto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrec.

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s povec¢ano nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih teko€in,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.

1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da delujejo stroj. Ce je preusmeril va$o pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektricno energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti€nico. V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug. Pri delu z
elektriénimi nastavi na ni¢lo, ne uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma nespremenjeni vtici
in ustrezne vti€nice zmanjSujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.2. Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi. cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vase telo, elektricnega udara je vecja.

1.2.3. Zascitite vas racunalnik pred dezjem in vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo stroja,
vle€enja ali unplugging elektricnega orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in
premikajocimi se deli strojev. PoSkodovani ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega
udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih opremljeni z elektri¢nim stikalom Fi (varnostni izklop
stikalo na diferencni tok) in uhajanje toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA. Uporabljajte
samo podaljski primerna za uporabo na prostem. Uporaba kabelskega podaljSka, primernega za na
prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko povzroci
resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zaséitna oblaéila in vedno nosite zasc¢itna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so maske proti prahu, moéne cevlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, zas¢itno ¢elado ali sluha (nausniki), zmanjsa tveganje za nesrece.

1.3.3. lzogibajte se nenamernemu vklopu naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepric¢ajte, da je
stikalo v polozaju “Off”. Ce, ko nosite stroj s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesreée.

1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste odstranili vse njene javnhe gospodarske sluzbe in
kljuci. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih delov lahko povzroéi poSkodbe.

1.3.5. Izogibajte se nenaravne drze. Delo na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej, lahko nadzorujete
stroj bolje in varneje, e nepricakovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za odsesavanje prahu, se prepri¢ajte, da je povezan in pravilno.
Uporabo teh naprav zaradi oddajajo prahu na delovhem mestu.
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1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenijujte naprave. Uporabljajte stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo boljse
in varnejse pri uporabi ustrezne naprave, ki jo doloé¢i proizvajalec obmo¢ja obremenitve.

1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.

1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja, spreminja elektricno orodje in dolgo ¢asa, ko racunalnika
ne uporablja, izkljucite elektricno omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje za¢ne stroj nenamerno.
1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo neizkusene
osebe, lahko stroji lahko zelo nevarna.

1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki imajo zlomljene
ali poskodovane dele, ki lahko vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo stroja, poskrbite, da
poskodovane dele je treba popraviti. Stevilne prometne nesreée povzroéijo slabo vzdrzevani stroji
in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in ¢ista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili se manj
upora in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi navodili in
posebne delovne pogoje in postopke za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene, lahko nastanejo
v nesrecah.

1.4.8. preventivni ukrepi

1. Okolje

1) Stroj je treba uporabiti v suhih okoljih z ravni vlaznosti max. 90%.

2) Temperatura zraka mora biti med -10 do 40 stopinj Celzija.

3) l1zogibajte varjenje ali sonéni svetlobi kapljice. Ne dovolite, da vodni vstopni filter na stroju.

4) Izogibajte varjenje v praSnem obmogju ali v okolju z agresivnimi plini.

5) Izogibajte varjenje v okolju z mo€nim zraénim tokom.

2. Standardi za varnost

Varjenje je zaSciten pred preobremenitvijo, prevelikim tokom in pregrevanja. Ko napetost,
izhodni tok in temperatura preseze zahtevane standardne naprave, bo varjenje prenehali samodejno
delovati. Vendar pa lahko pretirana uporaba (kot tokovno) privede do poskodb na stroju za varjenje.
Da bi se temu izognili, mora uporabnik pozoren na naslednje.

1) delovno podrocje je dobro prezracen!

Varjenje je zmogljiv stroj, saj deluje, ustvarja visoko napetost in naravno vetri¢ ne bo dovolj,
da se ohladi. Zato je ventilator namescen v notranjosti naprave, ki jo hlajenje. Prepricajte se, da
prezracevalne odprtine niso pokrite ali zamasene. Tam mora biti vsaj oddaljen 0,3 metra od naprave
do okoliskih objektov. Uporabnik mora zagotoviti, da je delovno obmocje ustrezno prezracevati. To
je pomembno za ucinkovitost in trajnost stroja.

2) Ne preobremenijujte!

Operator mora iskati najviSjo napetost (izbrano dolznost cikel). Poskusite varjenje tok ne presega
najvecje ciklus. Preobremenitev lahko poskoduje in spali stroj.

3) ne sme presegati dovoljene napetosti!

Napajalna napetost je mogocée najti v tabeli osnovnih tehniénih podatkov. Avtomatska
kompenzacija napetosti bo ohranil varilni tok v sprejemljivem razponu. Ce napetost presega dovoljeni
obseg, lahko poskodujejo komponente naprave. Operater mora sprejeti preventivne ukrepe.

4) Za naprave za varjenje ima ozemljitveni vijak z oznako na njem. Pred uporabo stroja, mora
biti njegova trup biti pravilno ozemljen s kablom, ki ima tocko ve¢ kot 6 kvadratnih milimetrov za
preprecevanje staticne elektrike in nesreg¢, ki jih uhajanja elektricne energije je povzrocil.

5) Ce je éas preseze omejitve Varjenje ciklus, bo zaséita ustavi varjenje. Ko je naprava pregreta,
je kljuénega pomena za nadzor temperature nastavljeno na “ON “ in je rdeé¢. V tem primeru ne
smete odstraniti vti¢, da ventilator za hlajenje stroja. Ko je svetloba izklopi in temperatura padla na
standardnem obmocju, lahko naprava ponovno zavariti.

2. Opis stroja
Stroj za varjenje usmernik z najbolj napredno invertersko tehnologijo.
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Razvoj pretvornika varjenje je omogoceno z razvojem teorije sestavne dele in inverter mog¢i. Varilni
inverter vir energije komponenta uporablja za visoke moc€i IGBT ki pretvarja 50 / 60Hz frekvenco
za 30 ~ 50kHz, nato pa zmanjSuje napetost in stikala za izhod visoke napetosti elektricne energije
s pomocjo PWM tehnologijo. Zaradi velikega zmanjSanja teze in obsega glavnega transformatorja
povecuje u€inkovitost za 30%. Videz varilni inverter se Steje revolucija na podrocju varilstva.

Varjenje vir energije lahko ponudi moénejsi, bolj koncentriran in bolj stabilen lok. Ko je elektroda
dotakne delovno povrsino, bo reakcija hitrejSa. To pomeni, da je lazje delati z aparati za varjenje, ki
ima druga¢no dinamicne lastnosti in se lahko celo nastavi tako, da je lok mehkejsi in bolj ¢vrsta.

Pretvornik ima naslednje znaéilnosti: u€inkovite, varéevanje z energijo, kompakten, stabilen lok,
dobro varjenje, visoke napetosti brez nosilnosti in dobro nadomestilo mo¢i v enkratno uporabo.
Prav tako se lahko varjene, iz nerjavecega jekla, legiranega jekla, ogljikovega jekla, bakra in drugih
nezeleznih kovin. Lahko se uporablja z elektrodami iz razliénih specifikacij in materialov, vkljuéno
Kislost, baziénost in vlaknin. Uporablja se lahko na visoki nadmorski viSini, zunaj in znotraj. V
primerjavi z enakimi izdelkov doma in v tujini, je kompakten, lahek, enostaven za namestitev in
uporabo.

3. Navodila za montazo
Stroj je opremljen z mocjo nadomestilo sistema. Ko je nihanje napajalne napetosti med * kot 15%
nazivne napetosti, lahko $e vedno deluje normalno.

Ko je naprava uporabljena z dolgimi kabli, da se prepre¢i zmanjSanje napetosti, je priporocljivo
uporabiti kable z velikim prerezom. Ce je kabel predolg, lahko vplivajo na delovanje
elektroenergetskega sistema. Torej svetujemo kabli nastavljen dolzino.

3.1. Poskrbite, da odprete stroj, ki ne blokira ali pokrit, da ne poSkodujete hladilnega sistema.

3.2. Ozemljitvene kable na trup, da imajo precni prerez manj kot 6mm2. Postopek je pritrdilni vijak v
zadnji del vira energije v napravi ozemljitve.

3.3. Za pravilno prikljucitev ro¢ajem in ozemljitve posnetek, glej skico. Prepricajte se, da je oprijem
kabel in posnetek ozemljen. Vti¢ za prikljucitev ozemljitve posnetek v vti€nico terminal “-” in ga
zavrtite v smeri urinega kazalca.

3.4. Vtic za prikljucitev roéico v vti€nico terminal “+” na sprednji strani in ga zavrtite v smeri urinega
kazalca. Nato drzite obdelovanca s sponko.

3.5. Prosimo, upostevajte, prikljuéno sponko, DC inverter ima dve povezujejo nacina: pozitiven
odnos in negativen odnos. Pozitiven odnos: ro¢aj je povezan z “-” terminal in delovno povrsino s “+”
terminala. Negativno razmerje: Delovna povrsina z “-” terminal za ravnanje z “+” terminala. Izbere
ustrezen nacin glede na delovni polozaj. Ce izberete napaéno izbiro, bo to privedlo do nestabilno
loku, bolj razprsila in lepila. Ce opazite tak$ne tezave, prosimo spremenite polarnost posnetka.

3.6. Glede na razred vhodne napetosti, prikljucite napajalni kabel na oblast z napetostmi razreda.
Prepricajte se, da je ne bo pomote razlika v napetosti znotraj dovoljenega obmocja. Po zaklju¢ku
zgoraj, je namestitev koncana in varjenje je na voljo.

111 Ce je razdalja od delovne povrsine stroja presiroko (10-50m) in kabli (roéaja in profilne) predolge,
izberi kabel z ve¢jim oddelkom za zmanj$anje zmanj$anje napetosti.

4. Delo s strojem

4.1. Stikalo za vklop, se na zaslonu prikaze vrednost napetosti in ventilator bo zacela delovati.

4.2. Prilagoditev varilni tok in elektricni pogon s pomo¢jo nastavka , tako da je funkcija varjenju je
v skladu z zahtevami.

4.3. Obicajno varilni tok je primerna za varilne elektrode, kot sledi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 @5.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Uporabi adapter za prilagoditev lok prilagoditi varjenjem funkcijo, zlasti pri nizjih napetosti
za dosego zelenega ucinka.

4.5. Ce VRD nameséene opreme v napravi. Ko preklopite na zadnji plo$éi nastavljen na “ON”, a
VRD lucke, in ko je stikalo na “OFF”, LED ne sveti, potem je napetost na bremenu je 67V.

5. Zadeve, ki se lahko pojavijo pri varjenju

Dodatki, varilni materiali, okoljski dejavniki in viri napetosti lahko vplivajo na varjenje. Uporabnik
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mora poskusali izboljSati okolje varjenja.

A. zvarov in trde ustavi enostavno.

1. Prepricajte se, da je kakovost volframovega elektrode visoka.

2. Ce je elektroda mokra, bo to privedlo do nestabilno obloéno varjenje napak in zmanj$anje
kakovosti.

3. Ce uporabljate zelo dolgo kabel, bo izhodna napetost zmanjsa, zato vas prosimo, skrajsati
kabel.

B. izhodni tok ne ustreza vrednosti, ki se prikaze:

Ko napetost odstopa od nominalne vrednosti, se bo izhodni tok razlikuje od nominalne vrednosti;
kadar je napetost nizja od nominalne vrednosti, je lahko maksimalna proizvodnja nizja od nominalne
vrednosti.

C. je Pritisk ni stabiliziran pri delu s strojem:

Obstajajo dejavniki, ki vplivajo na naslednji nacin:

1. Napetosti na elektricno omrezje je bila spremenjena.

2. Obstaja Skodljive motnje iz omrezja ali druge opreme.

D. Preve¢ varjenje Groktanje,

1. Morda tok je prevelik, premer elektrode je premajhna.

2. polarnost je narobe. Smela uporabljati povratne polarnost, kar pomeni, da je treba elektrodo
povezan z negativno polarnost vira energije in delovho povrSino mora biti povezan s pozitivho
polarnost.

6. VZDRZEVANJE

1. redno Odstranite prah s suhim in &istim, stisnjenim zrakom. Ce je naprava za varjenje deluje
v okolju, ki je okuzena z dimom in onesnazevanja zraka, potrebno stroj ocistiti prahu vsak mesec.

2. tlak stisnjenega zraka, morajo biti v ustreznem obsegu, da bi preprecili Skodo manjsih
komponent v notranjosti naprave.

3. Redno preverjajte sistem notranjega aparata za varjenje in se prepricajte, da so povezave v
verigi pravilno in trdno (predvsem prikljucki in deli) povezani. Ce je odloéen, luséenje in rja, odistite
jih.

4. Ne dovoli vdor vode in pare v napravo. Ce se to zgodi, vas prosimo, da stroj, da se posusi in
preverite izolacijo stroja.

5. Ce je varilni stroj ne uporablja za dalj$e éasovno obdobje, mora biti shranjeno v polju embalazi
in hranite v suhem in ¢istem prostoru.

7. ODPRAVLJANJE TEZAV IN ODKRIVANJE NAPAK
Opombe: Naslednji postopki se morajo opraviti usposobljeni elektric¢arji z veljavnimi certifikati.
Pred vzdrzevanjem, se obrnite na nas za profesionalno predlog.

napaka simptom odlocitev

Indikator napajanja A. Preverite, ali je mo¢ v blizini.

ne sveti, ventilator ne B. Preverite, ali je vioZek je kabel priklju¢en na omrezje.
deluje, ne izhodni tok za

varjenje.

Moc¢ lucka, ventilator ne | A. Dohodni kabel verjetno v zvezi z oskrbo z 380V elektrine energije, kar je
deluje, ne izhodni tok za | povzrogilo prekoracitev napetosti. Povezi se vhodni kabel s 230 moci, nato
varjenje .. pa znova zazenite racunalnik.

B. AC 230V napajalnik (input kabel je precej tanek in dolg) ali dohodne

je prikljucen kabel nepravilnega ozi¢enja. Bo zacel zas¢ito pred
preobremenitvijo. Povecanje prerez napeljavi ali privijte vhodno vti¢nico.
Izklju€ite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Z preklopne moci nenehno zaceti za$¢ito pred preobremenitvijo za elektricno
napetost. Izkljugite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Kabli so ohlapno med stikalo in vir energije. privijte Se enkrat.
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Neenakomerna izhodni
tok za varjenje ali
potenciometer izpod
nadzora.

A. potenciometer je poSkodovan, ga zamenjajte.
B. terminal je pokvarjen ali slabo povezani.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
ne sveti, ni izhodni tok
za varjenje ..

A. Preverite, da so sestavni deli niso povezani ohlapno.

B. Preverite, ali sta prikljuek in terminal ohlapno niso povezani.

C. Preverite napetost med virom energije in MOS vozilu (VH-07) je priblizno
DC 308V.

D. Ce se zeleni indikator napajanja na ohisju ne sveti, se obrnite na
prodajalca ali naSo druzbo, da ga zamenja.

E. Ce obstaja kakréna koli vpraganja o sistemu nadzora, se obrnite na
prodajalca ali naSo druzbo.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
luéi, ne izhodni tok za
varjenje.

A. ne more vsebovati zas¢ito pred preobremenitvijo. Prosimo, da napravo
izkljucite, nato pa ga ponovno zagnati, ko je kazalnik off.

B. se lahko vkljucijo zaS¢ito pred pregrevanjem. Bo normalizirati 2-3min

C. Sistem inverter more iti narobe. Prosimo, da izkljucite napajanje glavnega
transformatorja (v blizini ventilatorja) in ponovno zazenite napravo.

a) Ce je indikator obramba e vedno sveti, to pomeni, da nekateri deli IGBT
krovu poSkodovan. Preverite in zamenjajte.

b) Ce je indikator varnost pogitka:

1) Mogoce transformator srednjega krovu je poskodovana, merjenje
vrednosti primarne induktivnost in Q vrednostjo glavnega transformatorja, ki
ga induktivnosti mostu.

2) Morda je ena od cevi povpre¢nega usmernika transformatorja je
pretrgana, preveriti in zamenjati usmernik cev.

D. Morda povratne verige je v slabem stanju.

8. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zascite, je treba stroje, opremo in embalazo v skladu z ustreznimi

predelavo za ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olaj$ali recikliranje komponent,

izdelanih iz sinteticnih materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite stroje v smeti!

V skladu z direktivo 2012/19/ES o izrabljenih elektri¢nih in elektronskih naprav ter
_ vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni mogoce uporabiti, ga je treba zbirati

lo€eno in jih v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih vsebujejo dragocenih
sekundarnih surovin.
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Ayatrnté eAdTn,

ZuyxopnTApIa yiad TNV ayopd €vOg HNXAVAMATOG OTrd TIG TUXUTEPO OVOTITUGOOUEVR MAPKO
NAEKTPIKWYV Kal TrETETUEVOU aépa gpyaleia - RAIDER. Mg Tn owoTh €ykatdoTaon Kal AgiToupyia,
RAIDER gival ac@aAn kai a§iomioTa UAIKA Kl TIG Epyadieg padi Toug 0a ocag dwoel TTPayHOTIKA Xapd.
lMNa 1n dieuk6Auvon oag, dyoyn eSuTTnPETNON Kol Snuioupynoel éva SikTuo.

Mpiv XpNOIPOTIOINCETE AUTO TO PNXAVNHA, SIOBACTE TIPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIDIO XPRONG».

Mpog 10 cup@épov TG ao@PAAEIag Gag Kal va e§ac@alioel TV opBR xprRon kai va diaBdoeTe
TIPOCEKTIKA OQUTEG TIG 0dnyieg, KABWG Kal TIG OUOTACEIG Kal TIG Trpogidotroinoeig Toug. MNa tnv
ATTOQUYN TTEPITTWV AABWYV KAl OTUXNMATWY, €ival ONPAVTIKO OTI auTég oI 0dnyieg va Trapapgivouv
S1a0éoipa yia pEAAOVTIKA ava@opd o€ 6Aoug 600ug Ba XPNOIPOTToIoUV TO uNXAavnua. Av To TTOUARCEI
o€ évav véo ISI0KTATN ,,eyXEIPiSIo XxpAoNng” rpétrel va utrofBAnBoUV padi pe auTo va ETTITPEYEI GTOUG
VEOUGg XPNOTEG Va £50IKEIWOOUV PE TIG 0BNnYieg ac@aleiag kal AeiIToupyiag.

,Euromaster Import Export“ Ltd gival e§ouci050TNPEVOG AVTITIPOGWITOG TOU KOTAGKEUAGTH Kal
1310kTATN Tou RAIDER gptropiké onua. AietBuvon tng etaipeiag givai n Zégia 1231, blvd ,,Lom Road“
246, TnA. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;

E-mail: info@euromasterbg. com

AT1r6 10 2006 n €TaIpEia €10 YyayE Eéva ouoTnua Siaxeipiong moiotnTag ISO 9001:2008 icToTrOiNON
ME To TTEdi0 EPAPHOYAG: EUTTOPIT, EICAYWYH, ESAYWYR KOI TNV ESUTTNPETNON TWV ETTAYYEAUOTIKWY Kal
XOHTTI NAEKTPIKN, TIVEUHOTIKA Kal TN SUvaun gpyaAgiwv Kail o1dnpikwyv. To TIOTOToINTIKG €K360NKE
a6 Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAHPETPO povada agia
MovTéAo - RD-IW180
Téon \ 230
OvopaaoTIKA GuxveTNTa Hz 50
loxug kVA 5.6
Peupa ouykdAAnong A 20-180
HAekTpodia mm 1.6-3.2
OvopaoTikA Tdon €§6d0u \% 28
Tdaon adpdveiag \% 65
Aidpkela NG epyaaiag % 60
ATTOTEAEGUATIKOTNTO % 85
2UVTEAEOTNG 10XU0G - 0.93
Kartnyopia pévwong - F
Babudg mpooTaciag Tou TePIBAARNATOG - 1P21
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H apiBuodétnon Twv ameikovi{Opevwy oToIXEiwv BacifeTal OTNV ATTEIKOVIOTN TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou oTIG OEAISEG pE TA YPOAPIKAL.

XapakTnpeioTikd Mpoiévrog:

1. KoupTri evepyotroinong / amrevepyormoinong
2. Mn @uoioAoyikn évdeign

3. PUBuIon pelpaTog GUYKOAANGNG

4. ApvnTIKO TEPHATIKS £§650U

5. OeTIKO TEPUATIKO £§660U

6. 086vn LCD

1. Fevikég odnyieg yia TNV ac@aAn Asitoupyia.

AloBdoTe 6Aeg TIG 0dnyieg. Edv dev akoAouBnoere OAeg TIG 0dnyieg ptmopei va odnynoel o€
nAekTpomrAngia, TTupkayid f / kai cofapolg TpaupaTiopoUs. DUAGETe auTég TIG 0Bnyieg oe ao@aAlég
Hépog.

1.1. Ac@dAgia OTO XWPO EPYATIag.

1.1.1. AlaTnpeiTe TO XWPO TTOU £pYAdeade kaBap Kal KOAD QwTICUEVO. AlaTapayn Kal KAKOG QWTICNOG
MTTOPEi VO CUUBAAEI OTNV EMPAVIOT OTUXNUATWY.

1.1.2. Mnv xpnoipoTroigite To pnxdvnua o€ éva mepiBaAAov pe au§nuévo Kivduvo ékpnéng, Kovrd o€
eUQAeKTO UYPA, aépia | okovn. Kartd Tn Asitoupyia, Ta pnxavipara dnuioupyouv oTivORpeg TTou
uTTopEi va ava@Aégel Tn okovn i avoBupidoElg.

1.1.3. KpatoTe 1o TaIS1d MAKPIA KOl Ol TTOPEUPICKOHUEVOI KATA TN AgITOUpYia TOU PnxavipaTog. Av
TNV TTPOCOYXN Oag TTPOWOBEITAl, MTTOPEi VO XATETE TOV EAEYXO TOU MNXAVAMOTOG.

1.2. Ao@dAgla KATd TNV gpyacia Je TNV NAEKTPIKA EVEPYEIQ.

1.2.1. ZuvdéoTe TO PnXAvNua TPETTEl Vo TAIPIAZEl OTNV avTioToiXn Tpida. e Kayia epiTTwaon dev
Ti@eTaN VO TpOTTOTIOIRO€I TO BUCUA. KaTd TNV epyacia e Ta NAEKTPIKA PNSEVieTal, MV XPNOI1UOTTOIEITE
BUopara peTaoXnUATIoTH. ABIKTA @IG KOl KATAAANAEG TTPifeg pEIWVOUV ToV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.
1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG ME YEIWPEVO. CWANVEG, KOAOPIPEP, COUTTEG KAl YUYEIa.
Otav 10 cwpa 00g gival YEIWHEVO, O KivBuvog nAekTpoTTAngiag eival peyaAurepn.

1.2.3. NpooTaréyTe TOV UTTOAOYIOTA OOg ATrd Tn Bpoxn kal Tnv vypacia. H Sicioduon Tou vepou oTO
pnxavnua augdavel Tov Kivduvo nAektpotmAngiog.

1.2.4. Mnv XpnolyotmoINoTe éva KOAWSIO PEUPATOG YIO OKOTTOUG YIO TOUG OTroioug TrpoBAéteTal,
yla TTOPASEIYMA. VA PETAPEPOUV TO UNXAvnua, To TpdRnypa i Bydlovrag To NAEKTPIKO epyaleio.
KpaTtoTe To KOAWSIO a1rd TN BEpUOTNTA, AdSI1, AIXMNPES OKHPEG i} KIVOUMEVA MEPN TWV UNXAVNHATWYV.
XoaAaopéva ) prepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivduvo nAekTpotrAngiag.

1.2.5. Katd TNV epyoacia o€ ewTEPIKOUG XWPOUG, YUPIOTE TO HNXAVNMA HOVO o€ HovAadeg Trou diabBéTouv
évav nAekTpiké d1akoTrTn Fi (atmevepyotroinon aoc@algioag S10kOTTTN P peUpa) Kail pelpa Sioppong,
n omoia evepyotroicital 6tav DTZ mpémer va umrepBaivel Ta 30 mA. XpnoipoTrolgite uovo KaAwdia
€MEKTOONG KATAAANAO yia XpAon o€ e§wTepikolg Xwpoug. H xprRon evég kaAwdiou katdAAnAo yia
XPON o€ eSWTEPIKOUG XWPOUG MEIWVEI TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiog.

1.2.6. Edv mrpémrel va XPnoOIPOTIOINOETE TO PnXAvnua o€ éva uypo TrepiBAAAov, XpNOIUOTIOINOTE
TN Siappon pelpaTog S1aKOTITNG ao@aAegiag. XpnoIUOTTOIWVTAG TIG SI0ppoég PEUMATOG SIOKOTITNG
ao@aleiag PeIWVEl ToV Kivduvo nAekTpotrAngiag.

1.3. Ao@aAng TpOTTOG Epyaaiag.

1.3.1. '[ExeT€e TO VOU 00G, va 3eiTe TI KAVETE KAl AoYIKEG. MnVv XPNOIUOTTOIEiTE TO PNXAVNMA OTAV Ei0TE
KOUPOOHEVOI 1| UTTO TNV ETTAPEIA VAPKWTIKWY, 0AKOOA i VapKWTIKWV. Mia oTiypidia arpooeia katd
Tn AgiIToupyia pIag PNXavig pTropei va odnynoel oe coffapolsg TPAUMATIONOUG.

1.3.2. MpooWTTIKG TTPOCTATEUTIKI EVOUMATIia KOl TTAVTA VA POPATE TTPOCTATEUTIKA YUuaAld. PopwvTag
€va pnxdavnua KatdAAnAo yia Tn XpAon Kai Tn 3pacTneioTNTA OTOUIKAG TTPO0TACIOg OTTWG HACKA Yida
TN OKOVN, I0XUPK TTATTOUTOI0 EPUNTIKA KAEIOTO KOATATTIOOTEI M€ OTABEPd, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG 1
OKONG (WTOACTTISEG), HEIWVEI TOV KiVOUVO ATUXAHOTOG.

1.3.3. ATTo@QUyeTE TNV TUXQiO E€vEPyOTroinon Tng HMNXavig katd Ad6og. Mpiv amé Tn ouvdeon,
BeBaiwOeiTe 611 0 S1aKOTITNG BpiokeTal 0T BEon «Off». Av, OTaV HETAPEPETE TN UNXAVH ME TO SAXTUAS
00G PE TO SIOKOTITN, UTTAPXEI KiVBUVOG aTUXAHOTOG.
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1.3.4. NMpoToU BéoeTe o€ AeiToupyia To pnxavnua, BeBaiwdeite OTI £XeTE KATAPYROEI OAA Ta BondNTIKA
mwpoypdaupaTa Kal KA€IS1d TnG. EpyaAcgia utrooTApIEng d@noe miow oTa KIVOUMEVA THRMATA HTTOPOUV
VO TTPOKAAECOUV TPAUHATIONOUG.
1.3.5. ATro@UyeTe a@uoikeg oTdoels. O1 epyacieg oTnv Bdon Kal avd Tdoa oTiyun. 'ETol ytropeite va
eAéyEeTE TO PNXAVNUO KAAUTEPO KAl ACQAAESTEPA OV ATTPORBAETITEG KATAOTACEIG.
1.3.6. Popepa owoTd. Mnv AeiToupyeite pe @apdid pouxa 1 koouRparta. KpatnoTe Ta paAAid, pouxa
KOl Ta YAVTIO JOKPIG atrd KivoUupeva pépn. Ta xaAapd pouxa, KOOMAHATO i} JOKPIA MOAAIG pTTOpEi Va
E€UTTAOKOUV OTO KIVOUHEVO HEPN.
1.3.7. Av gival SuvaTév XpnoIJoTToIoTE éva oUOTNHA ATTOPAKPUVONG TNG OKOVNG, BeBaiwOeite OTI
gival ouvdedepévn Kal CwoTd. H XpAON aQUTWYV TWV CUCKEUWV AOYW EKTTEUTTOUV OKOVN OTO XWPO
gpyaciag.
1.4. H TTpOOEKTIKA OTAON ATTEVAVTI OTO PNXAvVNUa.
1.4.1. Mnv UTTEP@OPTWVETE TO UNXAVNHA. XPNOIUOTTOINCTE TO UNXAVNHA HOVO OTTwG Ba &mrpeTre.
Oa AeITOoUupyRoEl KOAUTEPA KOI OOQOAEOTEPA OTAV XPNOIUOTTOIOUV TO KATAAANAO pnxdvnuo Trou
KaBopideTal AT TOV KATOOKEUOOTH TOU (PACHATOG (POPTiOU.
1.4.2. Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO €pyaAgio pnxdvnua av o SI0KOTITNG gival KaTeoTpappévo. Mnxavi
TTou 3&v PUTTOPEi VA TO SIOKOTITN TTAPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUAOTN Eival ETTIKiVOUVO Kal TTPETTEl va
ETMIOKEVAOTEI.
1.4.3. Mpiv aAAageTe TiIG pubpioceig TNG pnxaving, aAAddovTag NAEKTPIKA EpyaAEia kal TTOAU Ka1po, 6Tav
OeV XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHA, ATTOOUVSETTE TO NAEKTPIKO SikTUO. TO £V AGyw HETPO eaAgipel TOV
Kivduvo TTou apyiel To pnxdvnua katd Adbog.
1.4.4. KpaTAOTE T PNXOVAMATO C& PEPN OTTOU MTTOPEI va TTpooEeyyIoTEl atrd Ta Taidid. Na pnv Toug
EMITPETTOUV VO XPNOIUOTToINB8oUV a1rdé ATOMA TTou Jev Eival £SOIKEIWHUEVOI UE TO TTWG VO OOUAEWEI
padi Toug kai Sev éxouv SlaBdoel auTég TIG odnyieg. OTav BpiokovTal oTa XéPIA TWV AVEKTTAIGEUTO
XPNOTWV, NNXAVEG MTTOPET Va gival eEAIPETIKA ETTIKIVEUVN.
1.4.5. KparjoTe 10 gpyaleiounyavég. 'EAeyxog yia tn Asitoupyia euBuypdupiong dyoya, av {6pKia
Tou £XOUV OTTACEl | EAATTWHATA | ESOPTAMATA TTOU HPTTOPEI VA ETTNPEACOUV TIG AEITOUPYiEG TOU
pnxaviparog. Mpiv XpnOIYOTIOINCETE TO UNXAVNHa, BeRaiwOeiTe OTI KATECTPOMMEVO HEPN TTOU
TTPOKEITAI VA ETTIOKEVAOTEI. TOAAG aTuxXpaTa TTPOKAAOUVTAI ATTO KKK GUVTAPNOT TWV MNXAVNHATWY
Kol ToU €§OTTAIGHOU.
1.4.6. AloTnpEiTE TO KOTITIKA EpyaAeia Ko@TePd Kal koBapd. Zuvrnpouvtal KATAAAnAa KOTITIKG
epyaAeia pe aiXPNPEG AKPEG KOTTAG ival MIKPOTEPN AVTIOTAON KOI CUVEPYAETAI JE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpAion pnxavnudTtwy, eapTnUATWYV Kol EpYaAEiwV, TNV EPyacia, KATT., CUNQwWVA PE TIG 0dnyieg
TOU KOTOOKEUAOTH. ZUPPWVA HE AUTEG TIG 0dnyieg Kal TIG €10IKEG CUVONKEG Epyaoiag Kal EVEPYEIEG
yia Tnv ekTéAeon. H xprion Twv pnxavnudrwy, eKTOG EKEIVWV TTOU TrpoopijovTal Ba propoldoe va
odnynoel o€ aTUXAMATA.

1.4.8. TPOANTITIKA pETPA

1. MepiBaAAov

1) To unxdvnua TPETTEl va XPnoigoTrolsital o Enpo mepifdAAov pe emiTeda uypaoiag max. 90%.

2) H 6sppokpacia Tou aépa mpétel va gival HeTagy -10 éwg 40 BaBuoug KeAoiou.

3) ATro@UyeTe TNV ocUuyk6AAnon i 1o wg Tou NAIou oTayoves. Mnv a@rvere To QIATPO €10pon
vepoU oTo pnXAavnua.

4) ATro@UyeTe GUYKOAANONG O€ JiIa oKOVIOHEVN TTEPIOXN i TrePIBAAAOV UE emiKivOuva aépia.

5) ATro@UyEeTE TNV OUYKOAANGON o€ éva TePIBAAAOV PE pIa ICXUPR pon aépa.

2. Npoétutra yia Tnv Ac@dAeia

HNXOvVA OUYKOAANONG TTPOCTOTEUETOI OTTO UTTEPPOPTWON, UTTEPEVTACT Kal UTTEPOEépUAvVOT.
Orav n 1don, pedpa £§650u kal n Beppokpacia UTTEPPAiIVEI TO ATTAITOUPEVO TIPOTUTTO MNXAVNHA,
unxav ouyk6AAnong 8a oTapaTioel va AsiToupyei autépara. QoT6c0, n UTTEPBOAIKN XPARON (6TTWG
UTTEPEVTOCOT)) UTTOPEl VO 0dNYAOEl 0€ {NUIEG OTO PNXAvnua yia cuykOAAnon. MNa va atmro@peuyBei auTo,
0 XpNOTNG TTPETTEI VO SWOEl TTPOCOX OTa ak6Aouba.

1) O xwpog epyaoiog agpifeTal KaAd!

HNXaviR ouykOoAAnong givai éva 1Io0xupo6 pnxdavnua otav Asitoupyei, dnuioupyei éva ugnAig Taong
KOl TO QUOIKO agpdki Sev Ba gival apKETA yia va KpUuwoel. Qg ek TOUTOU, AVEMIOTAPAG eykaBioTaTal
OTO ECWTEPIKO TNG UNXAVAG, WOTE va Wyiugng. BeBaiwBeite 611 Ta avoiypara eaepiopol Sev
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TapeuTrodifovral | va KAAUTITOVTal. Oa TTPETTeEl va UTTdpXouv TouAdyxioTov 0,3 péTpa HOKPIG aTTd
TO pNXAvNUa PE Ta yUpw avTikeipeva. O XpRoTnG TPETeEl va £§ac@alioel 6TI 0 XWPOG Epyaciag
agPideTal ETAPKWG. AUTO €ival GNUAVTIKO YIA TNV OTTOTEAECHATIKOTNTA KAl TN SIAPKEIA TG MNXAVAG.

2) Mnv utrep@opTwveTe!

O XeIPIOTAG TIPETEl VO KOITA{oupe pEyIoTN Tdon (n emiAeypévn KUKAOG). AokipdoTe pelparog
ouykOAAnong dev utrepBaivel To PéyioTo KUKAO. H utrep@opTtwon ptropei va BAGwel Kal va KAWEI TO
unxavnua.

3) Mnv utrepBaivere TNV €MITPETOUEVN TAON!

H 1don Tpo@odociag ptropei va Bpedei oToVv TTivaKa TWV BACGIKWYV TEXVIKWV SeS0pEVWV. AUTOHOATN
Tdon amodnuiwon Ba diaTnPRCEl TRV TPEXOUTO GUYKOAANONG £VTOG Tou ammodekToU gUpoug. Edv
n 1don Tmapoxng utrepPaivel To emMITPETTOPEVO €UPOG, Ba puTopouoe va BAdyel Ta e§apTAMATA TOU
unxavipatog. O agpopeTapopéag TPETEl va AauBAavel TTPOANTITIKA HETPA.

4) Niow a1rd T oUoKeU GUYKOAANONG £xel pia Bida yeiwong pe papkadoépo mavw oe auTo. Mpiv
Tn A&IToupyia TOU uNXAVAPATOG, KUTOG TOU TIPETTEI VA Eival YEIWHEVEG JE KAAWDIO TTou éXEl éva THRMA
TAVW Ao 6 TETPAYWVIKA XIAIOOTA YIid TNV ATTOQUYH OTATIKOU NAEKTPICHOU KOI TO OTUXAMATO TTOU
pokaAoUvTal atrd Tn d1appor TNG NAEKTPIKAG EVEPYEIAG.

5) Edv o xpovog utrepfaivel Ta 6pla oUYKOAANONG Tou KUKAOU gpyaoiwyv, n TpooTacia Ba
OTAUOTACEI TO uNXAvnua cuyk6AAnong. Otav 1o pnxdvnua utrepBepuavOei, To KAEISi yia Tov éAeyxo
NG Beppokpaaiag éxel opioTei oe “ON “ kol n évoeign gival KOKKIVN. € AUTAV TNV TTEPITITWOT), dev
00 TPETTEl VA a@aIpEéTETE TO BUCHA VIO VO ETTITPEWPEI OTOV AVEUICTHPA YIO VO KPUWGOEI TO XAV HA.
OT1av 10 QWG gival ATTEVEPYOTTOINHEVO Kal N BEpUOKPACia ETTECE PE TO TTPOTUTTO €UPOG, N MNXAVA
MTTOPEI VA EVWOEI OTEVA Kal TIAAL.

2. Meprypa@n} Tng pnxavig

avopBwTtn cUyKOAANRoNG PNXAavnua XPNoIMOTIOIWVTAG TNV Trio TTponyuévn TEXVoAoyia inverter.

H avdmrTugn Tou e§omAiIcpol ouykOAANong inverter SigukoAUveTal a1d TNV avdamTudn Tng Bswpiag
TWV €EapTNUATWY Tpo@odoaiag Kal 1I0XU Tou peTatpotréa. Inverter cuoTaTiké TNyn PeUPOTOG
ouyk6AAnong 1rou xpnoipotroigital yia IGBT upnAig 10x00g, 0 o1roiog PHETATPETTEI TH oUXVOTHTA 50
| 60Hz éwg 30 ~ 50KHz, oTNn ouvéxela, pelwvel TNV EvTAon Kol SIOKOTITEG yia TNV Trapaywyn upnAng
TdoNng peUpaATOg HEOW TNnG TeXVoAoyiag PWM. ESaitiag Tng peydAng peiwong Tou BApoug Kai Tou
OYKOU TOU KUPIOU HETAOXNUOTIOTH audvel TNV amoteAeoparikotnTa Katd 30%. H gp@dvion Tou
HeTaTpOTTéd CUYKOAANONG BewpeiTal pia eTavdoTaon oTn Blopnxavia cuyk6AAnong.

Mnyn pelpaTog CUYKOAANONG UTTOPEI VA TTPOCPEPEI MIA TTIO ICXUPH, TTI0O GUYKEVTPWHMEVT Kal TTI0
oTafepo T1680. OTav To NAEKTPODIO ayyiel TRV ETIPAVEIN EpyaTiag, n avTidpaon Ba gival TaxdTepn.
AuTté onpaivel 6T gival o €U0KOAO VO EPYOOTEI JE T CUOKEUR OUYKOAANONG, n otmroia £Xel pia
SIaQOPETIKI SUVOHIKH XOPAKTNPIOTIKA, KOl JTTOPEI OKOHUN KOl va pubuifeTal £T01 WOTE va KAVEI TO
1680 HaAAKOTEPO 1| OTABEPOTEPN.

O peTaTpoOTTéng €Xel TO OKOAOUBA XOPOAKTNPIOTIKG: OTTOTEAECMATIKN, £§0IKOVOUNGCN EVEPYEIAG,
oupTtrayn, otafepn 1050, KAAR OUYKOAANON, UWPNAAG TAONG XWPig XwENTIKOTNTA @OPTioU Kal
TNV KOAf amodnuiwon Tng &§oudiag oTnv emavaxpnoiyomoifoiun. Mmopei va ouykoAAnBouv,
avogeidwTto xdAuBa, kpdua xdAuBa, XGAufa, dvBpaka, XoAkoU kai GAAwv un o1dnpolxwv
METAAAWYV. MTTOopEi va XpnoIpoTroindei e NAEKTPASIA TWV SIAQOPETIKWYV TTPOSIaYyPAPWY KAl UAIKWYV,
ouptrepiAaupavopévwy o§uTnTa, N GAKAAIKOTNTO KOl QUTIKEG iveg. Mmopei va xpnoigotroindei ot
HeYAAo UWPOUETPO, EEWTEPIKA KOl ECWTEPIKA. e gUYKPION HPE TA ISl TTPOIGVTA OTO OTIITI KOI OTO
e§WTEPIKO, €ival CUPTTaYEG, EAa@PU, EUKOAO OTNV EyKATAOTOON Kal AgIToupyia.
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3. Odnyieg EykatdoTaong

To unxdavnua gival e§oAICPéEVO pe pia SUvaun Tou CUcTAMATOG atrodnpiwong. OTav n diakupavon
NG Tdong Tpo@odoaciag gival HeTaSu * 15% TnNg ovoUAOTIKAG TAONG, UTTopEi va e§akoAouBouv va
£pyadovTal KAVOVIKA.

Otav n CUOKEUR XPNOIUOTIOIEITAI e MAKPIA KAAWSIA, yid Vo OITOTPATTE N Heiwon Tng évraong,
OUVIOTATAl VO XPNOIMOTIOIEITE KOAWSIA pe PeEYAAn diatopn. Av 1o KaAwSIo gival TTOAU peydAn,
MTTOpEi va eTnpedoel Tn A&IToupyia TOU GUGTAPOTOG NAEKTPIKAG evépyelag. Evnuépwoe Ta KaAwdia
SIaHOPPWHEVO MNAKOG.

3.1. BeBaiwOeiTe 611 £XETE AVOIgEI TO PNXAVNHA SV PTTAOKAPOVTAI 1) VO KAAUTITOVTOI YIO VO OTTOQEUXOEi
n BAGBN oTo cUuoTNUA YUENG.

3.2. M'eiwon KoAwdia oTo KUTOG Va £XouV pia SiaTtoun pIKPOTEPN a1ré 6mm2. H pébodog civail n Bida
TPOCAPTNONG OTO TTICW TUHAMA TNG TTNYNG PEUMATOG OTN CUCKEUNR YEiwong.

3.3. MNa ™n owoTth ouvdeon TNG AAPNAG KAl To CUVBETAPA yeiwong, Seite okiToo. BeBaiwbeite 611
n AaBn Tou KoOAwdiou Kol cuvdETAPA YeEIWUEVO. ToTroBeTAOTE TO BUCHA YIO VO CUVOECETE TO KAITT
YEiWONG OTO TEPHATIKO UTTOBOXNG “-” Kl yupioTe To 3eSI60TPOPA.

3.4. ToroBeTrioTE TO BUOHA yia Tn cUvdeon TNG AABAG e TO TEPHATIKO uTTodoXN “+” oTnV TTpéoown
Kal YUpioTe TO S€§100TPO@A. ZTN CUVEXEIQ, KPOTAOTE TTATNHEVO TO TEPAXIO EPYOTIOG UE TO KAITT.

3.5. MapakaAeioTe va ONUEIWOETE OTI TO TEPUATIKO oUvdeang, DC petatrpotréag éxel 500 CUVOETIKA
TPOTTOUG: BeTIKN OX€ON Kal apvnTIKA oxéon. OeTikn oxéon: n Aapn €ivar cuvdedepévn pe 10 “-”
AKPOBEKTN KO TNG ETTIPAVEING EPYOTiag UE Eva “+” TEPMATIKG. ApVNTIKA OXEON: N ETIQAVEIQ EPyaTiag
ME TO “-” TEPUOATIKO VO XEIPIOTE “+” akpodEKTN. EMIAEETE éva KatdAAnAo TpoTTo avdAoya pe Tn Béon
epyaciag. Eav kdvere kdmoio Ad0og emidoyn, 6a odnynoel o€ Pio aoTabn 1680, Mo YEKAGHOU Kal
KOAAa. Edv avTipeTwTTioeTe TETOIO TTPOBAAMATA, TTAPAKAAOUUE VO OAAASETE TNV TTOAIKOTNTA TOU KAITT.
3.6. AvaAoya pe TNV KaTnyopia TG Tdong £10680U, cuvdéaTe To KOAWSIO TPOPodoaoiag oTnV eSouaia
ME TIG evTdoelg TAgn. BeBaiwBeite 611 kKavéva AdBog ATav n diagopd oTnV TAon BPioKETAI EVTOG TNG
EMITPETONEVNG TTEPIOXNG. META TNV OAOKARPWON TWV TTAPATIAVW, N EYKATACTACT £XEI OAOKANPWOEi
KOl GUYKOAANONG gival diabéoipa.

11 Av n amréoTaon a1rd TNV EMIPAVEIN EPYATIAG TOU UNXAVAMATOG gival TTOAU peydAn (10-50m), kai Ta
kaAwdia (n AaBn kai cPIyKTAPA) gival UTTEPBOAIKA HEYAAO XPOVIKO SIAoTNHA, TTAPOKAAOUUE ETTIAESTE
KAAWS10 PE éva peyaAuTeEPO TUAMA VIO VO EAOXICTOTTOINGEI N HEIWOT TWV EVTACEWV.

4. Epyaoia ge Tn pnxavi

4.1. TupioTe To SIOKOTITN TOU PEUPATOG, N 006vn Ba Beiel TNV TIPA TNG TAONG KAl O AVEUICTAPAS Oa
apxioel va A&EIToupyei.

4.2. PuBuioTe 10 pelpa ouykOAANoNGg Kai NAEKTPIKO auTokivnTo peE TN Borfgia Tou TTpoocapHoyEa ,
€101 WOTE N AgITOUupyia TOU CUYKOAANONG €ival CUPMQWVA PE TIG ATTAITACEIG.

4.3. TuvRBwg pelpaTog oUYKOAANGCNG gival KATAAANAN yia NAekTPASI0 CUYKOAANONG WG aKOAOUBWG:

TPOCdiopIouog 22.5 23.2 24.0 @5.0
évtaon 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. XpnOIMOTTIOINOTE TO PETACXNHATIOTH YIA VO TTPOCOPUOCETE TO TOEO VO TTPOCAPUOCEl TN
A&eiToupyia cuyk6AANoNg, 1d1aiTEPa € XAMNASGTEPN TAOT YIA Va ETTITEUXOET TO EMIBUNNTO aTTOTEAET A

4.5. Av AKO eykateaTnuévo £§ommAiopd otn pnxavr. OTav EVEPYOTTOIEITE TNV TTiow TTAEUPd EXEl
opioTei og “ON”, éva evdelkTikéG Auxvieg VRD, kai 6tav o d1akomTng Bpioketal otn 8éon “OFF”, n
Auxvia LED €ivair oBnoTn, T6T€ n 10N OTO PopPTiO Eival 67V.

5. O¢paTa TTOU PTTOPEi VO TTPOKUWPOUV KATA TN SidpKeEIo TNG OUYKOAAnoNg

Ageooudp, UAIKG ouykOAAnong, TepIBaAAOVTIKOUG TTAPAYOVTEG KOl TTNYEG EVTAONG MTTOPEi va
€TnNpedoel T ouykOAAnon. O xpRoTtng Ba pétrel va rpoorabnoel va BeATIWoEl To TreEPIBAAAOV TG
OUuYKOAANONG.

A &ekiva pe 1650 Kol OKANPA oTAoEIG EUKOAQ.

1. BeBaiw0eite 611 n TO16TNTA TOU NAEKTPOSiou BoA@papiou gival uynAn.

2. Av 10 nAekTpOdIO gival uypd, auTtd Ba odnynoel o€ pia aoTabr] cuykOAAnon T6§ou eAATTWHATA
KO JEIWVOVTAG TNV TTOI0TNTA.

3. Eav xpnoipotroigite oAU pakpU KaAwdio, n 1don £§6dou Ba ueiwbei, éTo1 TTapakaAoUpe va
ouvTopeUoEl TO KOAWwSIo.
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B peUpa €§650u dev avTioTolXei oTNV agia TTou eppaviferar:

Orav n 140N TPpOo@Yodogiag OTrOKAiIVEI IO TNV OVOUOOTIKA TIUA, 8a KAvel To peglpa £§650u
SI0(POPETIKA ATTO TNV OVOUOOTIKA TIMA? OTav n Tdon gival XapnAoTePn a1ré TNV ovopaoTIKA agia, n
MéyioTn arédoaon PITopEi va gival XaunAoTepn atré Tnv ovopaoTIKA afia.

C. H mrieon dev éxe1 oTaBepoTTOINOEi KATA TNV EPYOTia ME TO UNXAVNHA:

YTrdpxouv TTapdyovTeg TTou eTTNPEdouv wg €§NG:

1. O1 evrdoeig 010 SikTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG £XEI AAAASEL

2. Ymapyouv emiAaBeig rapepBoAég atrd 1o dikTUO 1} GAAO EEOTTAIONO.

A Ndpa oAU yixdAa cuyk6AAnong,

1. lowg 10 peUja gival TTOAU peydAo, n SIAUETPOG TOU NAEKTPOSiou gival TTOAU PIKPO.

2. H ToAikéTnTO €ival AdBoG. Z& TTEPITITWON TTOU £QPAPHOTETAI AVTIOTPOPN TTOAIKOTNTA, TO OTTOI0
onpaivel 6T To NAeKTPOSI0 TTPETTEl Vo oUVSEBEi e TNV apvNTIKA TTOAIKOTNTA TNG TIYNAG 10X00G Kal
TNG EMIPAVEING EPYNTIOG TIPETTEI VO CUVOEETAI ME HIO BETIKN TTOAIKOTNTA.

6. ZYNTHPHZH

1. AQUIpEOTE T OKOVI TOKTIKA ME éva OTEYVO Kal KaBapod ocuptrieopévo aépa. EAv n ouokeun
ouykOAAnong Asitoupyei o€ éva ePIBAAAOV TO OTToi0 €ival JOAUGHEVO pE KATTVO Kal T pUTTAVON TOu
aépa, TTOU ATTAITEITAI TO PNXAVNUa va KaBapiovral amrd Tn okévn KAl uriva.

2. H mieon Tou Temieopévou aépa TTPETTEl va gival og eUAoyo €0pog, WOTE va atro@euxOei npia
OTa JIKPA ESAPTAHOTA OTO ECWTEPIKO TOU UNXAVAHATOG.

3. Na eAéyxeTE TOKTIKG TO EOCWTEPIKO GUOTNUA TNG CUOKEUNG OUYKOAANoNg kai BeBaiwdeite OTI
ol ouvdéoeig TnNG aAucidag éxouv ouvdebei cwoTd Kail oTaBepd (€181kd BUopaTa Kal egapTApaATa). Av
€ival ATTOPACIOHEVN KAIMAKWOT KAl T OKOUPId, TTAPOKAAOUUE VO To KABOPITETE.

4. Na pnv emTpémeTal n dieioduon Tou vepou Kal aTHoU PEoa OTO pnxdavnua. Av oupBei auto,
TTOPOAKAAW APAOTE TO UNXAVNHA VO OTEYVWOEI Kal EAEYETE TN HOVWON TNG HNXAVAG.

5. Av 1o pnxdvnua ouykOAAnong dev éxel xpnoigomoinbei yia peydAo xpoviké didoTtnua, 6a
TPETTEl va OTOIRAJOVTOI O€ KOUTI CUOKEUNOTIAG Kal ATTOONKEVUETAI O€ OTEYVO KAl KABapo Xwpo.

7. AvTipeTTrion TTPORANUATWY Kal AViXVEUCT CQAAMATWY

Inpeiwoelg: O1 TapakdTw ePyaoieg TPETTEl va eKTEAOUVTAI aTrd €§EIBIKEUPEVO NAEKTPOAGYO ME
€éykupa mioToTroIinTikd. Mpiv amwé Tn ouvripnon, TAapPAaKOAOUUE ETTIKOIVWVAOTE padi pag yia Tnv
E£TTOYYEAUATIKA TTPOTAON.

OUPTITWHA amépaon

aTToTUXiog

EveIkTIKR Auyvia A. BeBaiwBeite 6T 0 EKTUTTWTAG €ival o€ KOvTIVA aTTdaTao.

AeiToupyiag eivai B. BeBaiwBeite 611 TO KaAWDIO £100d0U €ival KaAd ouvdedeuévo e To diKTUO.

afnoTn, 0 avepIoTHPaAG
dev Asitoupyei, dev
pelpa e¢ddoU yia Tn

OUYKOAANGON.

EvdeIkTIKr) Auyvia A Eioepyopevn kaAwdio avov va oxeTifovTal Je Tnv Tapoxn 380V

10XU0G, O AVEUIOTHPAG PEUPATOG, TIPOKAAWVTAG TNV UTTEPRACN TAONG. ZUVOEDTE TO KOAWDIO £1I0600U
dev Aermoupyei, dev pe 100 230V, 0Tn OUVEXEID, KAVTE ETTAVEKKIVNON TOU JNXAVIPOTOG.

pevpa €€600U yia B AC 230V 1rapoxn nAekTpIKoU peupaTog (KaAwdio eic6dou ivai
OUYKOAANON .. APKETA AETTTO Kal PaKPU) A EI0€PXOUEVO KAAWDIO gival CUVOEDEUEVO JE

AavBaopévn kaAwdiwaon. Oa Eekivroel TTPOOTACIO UTTEPPOPTWONG. TNV
augnon Tng d1IATOUNG Tou €1I0ePXOUEVOU KaAwdiou ) o@igTe uTTodOoXNA
€10600U. ATTOOUVOEDTE TO INXAVNUA YIa 2-3 AETTTA KOl TN GUVEXEID KAVTE
€TTAVEKKIVNON.

A6 TNV €€ouaia evaAlhayr ouvexwg Ba EeKIVATEI TTPOOTACIA UTTEPPOPTWONG
YIO TNV NAEKTPIKA TAOT. ATTOOUVOEDTE TO UNXAvVNUA yia 2-3 AETTTA Kal oTn
OUVEXEIQ KAVTE ETTAVEKKIVNOT).

Ta kaAwdia givar xaAapd PeTagl Tou SIaKATTTN Tou PEUPATOG Kal TNV TTNyR
TPOPOdOTiag. ZPIETe TOUG KAl TTAAI.




RAIDERY:

Avion pelpa 600U
yla Tn GUYKOAANoN A
TIOTEVOIOUETPO EKTOG
eAéyyou.

A TTOTEVOIOUETPO £XEI UTTOOTEI ¢NId, AVTIKATAOTAOTE TNV.
B TepuaTiké gival oTTaoPEVO A AoXNUO CUVOEDEUEVA.

Avepiotrpag
AeiToupyei kai n évoeign
UTTEPPOPTWONG €ival
oBnoTn, dev UTTAPXEI
pevpa €§600U yia TN

A. BeBaiwbeite o011 Ta e€apTripaTa dev gival ouvoedepéva xahapd.

B. EAéyETe av 10 BUCPA KAl TO TEPUATIKG BeEV €ival XaAApG OUVOEDEPEVEG.

" EAEyETe TNV TAON PETAEU TNG TTNYNAG 10XU0G Kal Tou okdgoug MOS (VH-07)
eival repitrou DC 308V.

D. Av n Tpdoivn evBEIKTIK Auxvia Asiroupyiag yia Tn oTéyaon dev eival

OUYKOAANON .. Qavappévn, TTAPOKOAOUE ETTIKOIVWVACTE YE TOV TIWANTHA 1} TNV £TAIPEI Hag
YIO VO TO QVTIKATAOTACEL.
E. Av uTtdpxel KATTOIO £PWTNCT OXETIKA WE TO oUOTNHA EAEYXOU,
ETTIKOIVWVAOTE UE TOV TTWANTA 1 TNV ETAIPEIA PAG.

Avepiotripag Asitoupyei | A dev ptropei va TrepiAapdvel Tnv TTpoaTacia UTTEPPOPTWONG. Mapakaloue

KOl EVOEIKTIKEG AUXVIEG
UTTEPPOPTWON, XWPIG
pelpa e¢ddoU yia Tn
OUYKOAANON.

EVEPYOTTOINOTE TO PNXAVNHA, OTN CUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVNON agoU N
£vdeign eival afnoTn.

B. Mtropei va guutrepiIAn@Oei n TrpooTacia améd utrepBépuavan. Oa
opoAotrolouvTal eviég 2-3min

[ inverter To cUoTnua PTTopei va Trdel oTpaBd. MapakaloUue aTToouvVOEDTE
TNV TTapoxr PeUPATOG TNG KUPIAG ETAOXNHATIOTH (KOVTE GTOV AVEUIOTHPA)
KQl, OTN CUVEXEIQ, ETTAVEKKIVAOTE TO PNXAVNUA.

a) Av n Guuva évoeign akopa avapuévo, autd anuaivel 6Tl KATToId GUCTATIKA
Twv IGBT oupBouliou kataaTpagei. EAEyETE Kal avTIKOTAOTACTE.

B) Av n évoeitn acpaleiag gival aTTEVEPYOTTOINUEVN:

1) lowg YETAOXNUATIOTH HECQIOG OKAPOUG €ival KATEOTPAPUEVO, TN HETPNON
NG agiag TNG TTpwTOoYyEVOUG £TTaywyr Kal Q agia Tou KUPIOU PETATYKNUATIOTH
ME ETTAYWYRA YEQUPQ.

2) lowg évag a1md Toug CWAAVEG TOU HECOU JETOOXNMATIOTH avopBwTr €XEl
OTIaoEl, EAEYETE KAl QVTIKATOOTAOTE avopBwTr CwARva.

A’lowg n aAuacida avtioTpon oxéon eival og dBAIa kaTdoTaon.

8. Aroocupon

Ta NAeKTPIKA gpyaAeia, Ta ESAPTAMATA KAl O CUCKEUOTIEG TTPETTEI VA AVOKUKAWVOVTOI
HE TPOTTO PIAIKG TTPOG TO TEPIBAAAOV. Ta TNV avakUKAwon Katd €idog Ta TTAACTIKA
THAHOTA QPEPOUV EVO OXETIKO XAPOKTNPIOHO. Mnv piXVveTe Ta NAEKTPIKA gpyalgia oTa
aTroppigpaTa Tou oTiTiol gog! Zupgwva pe TNV Koivotiki O3nyia 2012/19/EK oxeTikd
ME TIG TTaAAIEG NAEKTPIKEG KOl NAEKTPOVIKEG OCUCKEUEG KOl T HETOPOPA TnG odnyiag
I ovric oc £0viko Sikaio Bev gival TTAEOV UTIOXPEWTIKG Ta GXPNOTA NAEKTPIKG EpyaAeia
va oUAAéyovTal SEXWPIOTA Yia VA avaKUKAWBOUV pe TPOTTO @IAIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
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Izvorni upute za uporabu

Postovani kupci,

Cestitamo na kupnji stroja od najbrze rastuéih brandova elektriénih i pneumatskih alata -
Raider. Uz pravilnu ugradnju i rukovanje, Raider su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e
vam dati pravi uzitak. Radi Vase udobnosti gradena i odlicna usluga mreze sa 45 usluga u cijeloj
zemlji.

Prije koriStenja ovog stroja, molimo pazljivo procitajte s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilno korisStenje, pazljivo procitajte ove
upute, ukljuéujuci i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode,
vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti ureda;.
Ako prodajete na novog vlasnika da “Upute” mora podnijeti s njom kako bi se omogucilo novi
korisnik upoznati s relevantnim sigurnosnim i upute za uporabu.

“Euromaster Import Export” doo je zastupnik proizvoda¢ i vlasnik Raider zastitnog znaka.
Sjediste tvrtke je ¢ 1231 Sofia, bul “Lomsko shossee” 246, tel +359 700 44 155,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom 1ISO 9001: 2008 s opsegom
certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektri¢ni, pneumatski i
mehanickih alata i opée hardver. Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat Ltd.,
Engleska.

Tehnicki Podaci

parametar jedinica vrijednost
Model - RD-IW180
Napetost \% 230
Nominalna frekvencija Hz 50
Snaga kVA 5.6
Struja zavarivanja A 20-180
Elektrode mm 1.6-3.2
Nazivni izlazni napon \ 28
Napon u praznom hodu \ 65
Trajanje rada % 60
Efikasnost % 85
Faktor snage - 0.93
Klasa izolacije - F
Stupanj zastite kucista - 1P21
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Znacajke proizvoda:

. Gumb za ukljuéivanje / iskljucivanje
. Nenormalan indikator

. Podesavanje struje zavarivanja

. Negativni izlazni terminal

. Pozitivni izlazni terminal

. LCD ekran

O AWN=

1. Opce upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i / ili tesSkih
ozljeda. Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1.1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1.1. Vase radno mjesto bude ¢isto i uredno Zatrpan i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti
nastanku nesrece.

1.1.2. Ne koristite stroj u okruzenju s pove¢anom opasnosc¢u od eksplozije, u blizini zapaljivih
tekucina, plinova ili prasine. Tijekom rada, strojevi iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.1.3. Djecu i ostale osobe dalje tijekom koriStenja uredaja. Ako se preusmjeravaju na pozornosti,
moze izgubiti kontrolu nad strojem.

1.2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

1.2.1. Prikljuéite stroj mora odgovarati utiénicu. Ni u kojem slu¢aju pokrenuti mijenjajte utikac.
Prilikom rada s nulu aparata ne koristite adapteri utikaca. Neizmijenjeni utikaci i uticnice smanjuju
rizik od strujnog udara.

1.2.2. I1zbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrs§inama takvih. Cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci.
Kada se vase tijelo uzemljen, rizik od strujnog udara je veci.

1.2.3. Zastitite svoje racunalo od kise i vlage. Prodor vode u stroj povecava rizik od strujnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabel za napajanje u svrhu za koju nisu namijenjeni, na primjer. nositi uredaj za
kabelsku i iskljuc¢ivanje. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili premjestanja na
druge strojeve. Osteceni ili usukan kabel povecava rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada se radi na otvorenom, ukljucite uredaj samo u sustavima opremljenim s prekidacem
internetu (prekidac za isklju¢ivanje u nuzdi s overcurrent zastitom), te tekuée propustanja koja
je pokrenula RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, prema “Uredbi 3. Struktura elektricni sustavi i
dalekovodi. “ Koristite samo produzne kabele pogodne za vanjsku upotrebu. Primjena produznog
kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

1.2.6. Ako morate koristiti stroj u vlaznim podruéjima, koristiti zastitnu curenje prekidaé struje.
Uporaba sigurnosnog prekidaca odvodne struje smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Siguran nacin rada.

1.3.1. Budite oprezni, pazite pazljivo svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Ne koristite stroj
ako ste umorni ili pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja
moze biti u ozbiljnim ozljedama.

1.3.2. Koristiti osobnu zastitnu odje¢u i uvijek nosite zastitne naocale. NoSenje Pogodno za
kavu i zadatak koji se obavlja osobnu zastitnu opremu kao $to je maska, zdrave dobro zatvorenim
cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige ili prigusivaca (Cepic¢i za usi) smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbjegli opasnost od stroja nehotice. Prije umetanja utikaca, provjerite je li prekidac
postavljen na “off”. Nosec¢i stroj prstom na prekidacu, postoji rizik od nesrece.

1.3.4. Prije pokretanja stroja, provijerite jeste li uklonili sve to podupire alata i kljuceva. Pomo¢
alat zaboravio na rotirajuci uredaj moze uzrokovati ozljede.

1.3.5. Ne pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela te u svakom trenutku odrzavati
ravnotezu. Na taj na¢in mozete kontrolirati stroj bolje i sigurnije, neocekivane situacije.

1.3.6. Haljina ispravno. Ne raditi s labavu odjecu ili nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice podalje
od pokretnih dijelova strojeva. Loose odjecu, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pomi¢ne dijelove.

1.3.7. Ako je moguce, koristite vanjski sustav aspiracija, pobrinite se da je ukljucen i radiispravno.
Koristenje aspiracija sustav smanjuje rizik zbog dati prljavstinu pri radu.
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1.4. Briga o strojevima.

1.4.1. Nemojte preopteretiti stroj. Koristi se samo onako kako smo zamislili. To ¢e raditi bolje i
sigurnije kada se koristi odgovarajuéi stroj navede rasponu proizvodac opterecenja.

1.4.2. Ne koristite stroj Cije prekida¢ ostecen. Stroj koji se ne mogu kontrolirati s prekidacem
namijenjen od proizvodaca, opasan je i treba se popraviti.

1.4.3. Prije nego $to promijenite postavke stroja za zamjenu radnih alata i dodatni pribor, kao
i dugo vremena ne koristite uredaj, iskljucite iz struje. Ova mjera eliminira rizik pokrece uredaj
nenamjerno.

1.4.4. Imajte strojeva na mjestima gdje se ne moze do¢i po djecu. Ne dozvolite im da se koristi
od strane osoba koje nisu upoznati s kako ih rade, a ne pro¢itati ove upute. Kada ste u rukama
neiskusne korisnike, strojevi mogu biti vrlo opasni.

1.4.5. Imajte alatnih strojeva. Provjerite da su mobilni uredaji funkcioniraju besprijekorno, ako ne
i Carolije koje su slomljene ili oStecene dijelove koji krse ili mijenjaju funkcije stroja. Prije uporabe
stroja oStecene, su popravljeni alat. Mnoge nesrece uzrokovane loSe odrzavanim strojeva i aparata.

1.4.6. Imajte rezanje alati ostar i ¢ist. Pravilno odrzava rezni alati s o$trim ostrice su manji otpor
i raditi s njima lakse.

1.4.7. Koristite strojeve, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Postujuéi i specificne
radne uvjete i postupke koje treba slijediti. Uporaba strojeva koji nisu namijenjeni povecava rizik od
pojave nesreca.

1.4.8. preventivne mjere

1. Okolis

1) Uredaj bi trebao biti koriSten u suhim okruzenjima s razine vlage max. 90%.

2) temperatura zraka trebala biti izmedu -10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje suncu kapi. Nemojte dopustiti ulazak vode filter na stroju.

4) Izbjegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju s agresivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

2. Standardi za sigurnost

Varilica je zasticen od preopterec¢enja, strujni i pregrijavanja. Kada napon, izlazna struja i
temperatura prelazi zeljeni standardni stroj, aparat za varenje ¢e automatski prestati raditi. Medutim,
prekomjerno koristenje (kao $to su strujni) moze dovesti do ostecenja stroja za zavarivanje. Da bi se
to izbjeglo, korisnik mora obratiti pozornost na sljedece.

1) Radna povrsina je dobro prozracenom!

Varilica je moc¢an stroj, kada se to radi, on generira visoki napon i prirodni povjetarac nece biti
dovoljno da se ohladi. Stoga ventilator ugraden u unutrasnjosti stroja, to je hladenje. Provjerite
jesu li otvori za zrak nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebao biti najmanje 0,3 metara od uredaja na
okolne objekte. Korisnik mora osigurati da se radni prostor adekvatno ventilirana. To je vazno za
ucinkovitost i trajnost stroja.

2) Nemojte preopteretiti!

Operater mora traziti maksimalni napon (odabrana radnog ciklusa). Pokus$ajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radni ciklus. Preopterecenje moze ostetiti i spali stroj.

3) ne prelazi dozvoljenu napon!

Opskrba naponom moze se naci u tablici osnovnih tehnickih podataka. Automatska kompenzacija
napona ¢e zadrzati struju zavarivanja unutar prihvatljivog raspona. Ako je napon napajanja premasuje
dopusteni raspon, to bi moglo ostetiti dijelove stroja. Operater mora poduzeti preventivhe mjere.

4) lza aparata za zavarivanje ima uzemljenje vijak s markerom na njemu. Prije uporabe stroja,
njegov trup moraju biti propisno uzemljeni pomoc¢u kabela koji ima presjek kroz 6 kvadratnih
milimetara kako bi se sprijeCilo staticki elektricitet i nesre¢e uzrokovane curenja struje.

5) Ako se vrijeme prekoraci ograni¢enja zavarivanje radni ciklus, zastita ¢e zaustaviti stroj za
zavarivanje. Kada uredaj pregrijava, klju¢ za kontrolu temperature je podesSena na “ON” “i indikator
crven. U ovoj situaciji, da ne bi trebali ukloniti ¢ep kako bi ventilator za hladenje stroja. Kada je
ukljucen zaruljica ne svijetli, a temperatura je pala na standardnoj ponudi, stroj moze ponovno vara.

2. Opis stroja
ispravljac aparat za varenje pomoc¢u najnaprednije tehnologije pretvaraca.
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Razvoj inverter zavarivanje olak$ana razvojem teorije dijelova ponude i pretvara¢ snage. Inverter
za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji pretvara frekvencije 50
/ 60Hz do 30 ~ 50 kHz, a zatim se smanjuje napetost i sluzi za izlaz velike snage napona preko PWM
tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i volumena glavni transformator pove¢ava ucinkovitost
za 30%. Pojava inverter za zavarivanje smatra revoluciju u industriji zavarivanje.

Zavarivanje izvor napajanja moze ponuditi jaci, viSe koncentrirana i stabilniji luk. Kada je elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lakSe raditi s aparatom za zavarivanje,
koji ima drugadiji dinamicka svojstva, a moze cak biti prilagoden tako da bi se luk meksa i ¢vr§éa.

Pretvarac ima sljedece karakteristike: u€inkovit, ustedu energije, kompaktan, stabilan luk, dobro
zavarivanje, visoki napon bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. To se moze
povezivati, nehrdajuci celik, legure €elika, €elika, bakra i drugih obojenih metala. To se moze koristiti
s elektrodama razlic¢itih specifikacija i materijala, ukljuéujuci kiselosti, luznatost i vlakana. To se
moze koristiti na velikim visinama, izvana i iznutra. U usporedbi s istim proizvodima u zemlji i
inozemstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rad.

3. Upute za montazu
Stroj je opremljen sa snagom naknadu sustava. Kada je fluktuacija napona napajanja izmedu * 15%
od nazivnog napona, to jo$ uvijek moze raditi normalno.

Kada je uredaj koristi s dugim kabelima, kako bi se sprije¢ilo smanjenje napetosti, preporuca se
koristiti kabeli s velikim presjekom. Ako je kabel predug, to moze utjecati na rad elektroenergetskog
sustava. Dakle, savjetuje kablovi konfiguriran duzine.

3.1. Provjerite jeste li otvoriti stroj se ne zaklanjati ili prekrivati kako bi se izbjegle Stete na sustavu
za hladenje.

3.2. Uzemljenje kabele trup imati presjek manji od 6mm2. Metoda je vezanost vijak na straznjem
dijelu izvora napajanja na uredaj uzemljenja.

3.3. Za pravilno spajanje rucke i uzemljenje isje¢ak, vidi skicu. Uvjerite se da je drzanje kabel i
isjecak uzemljen. Umetnite utika¢ za spajanje uzemljenja isje¢ak u strujnu terminal “-” i pretvoriti ga
u smjeru kazaljke sata.

3.4. Umetnite utika¢ za povezivanje rucice na uti¢nicu terminal “+” na prednjoj plo¢i i okrenite ga u
smjeru kazaljke sata. Zatim drzite izradak s kopéom.

3.5. Imajte na umu prikljuéni terminal, DC inverter ima dvije povezane nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: rucica je povezan s “-” terminal i radne povrsine s “+” terminal.
Negativan odnos: da je radna povrSina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Odaberite
odgovarajuéi nacéin ovisno o radnom mjestu. Ako napravite pogresan izbor, to ¢e dovesti do
nestabilnosti luk, viSe sprej i ljepilo. Ako osjetite takve probleme, promijenite polaritet isjecka.

3.6. Ovisno o klasi ulaznih napona, spojite kabel napajanja na vlast s napetostima klase. Pobrinite se
da postoji pogreska je razlika u naponu unutar dopustenog raspona. Nakon zavrsetka navedenog,
instalacija je dovrSena i zavarivanje je dostupna.

1! Ako je udaljenost od radne povrsine stroja je presirok (10-50m), a kabeli (rucke i stezanje) su
predugo, odaberite kabel s ve¢im dijelu minimizirati smanjenje napetosti.

4. Rad sa strojem

4.1. Ukljucite prekida¢ napajanja, na zaslonu ¢e se prikazati vrijednost napona i ventilator ¢e poceti
s radom.

4.2. Podesite zavarivanje tekuceg i elektricni pogon uz pomo¢ adaptera , tako da je funkcija
zavarivanja je u skladu sa zahtjevima.

4.3. Obiéno zavarivanje struja je dovoljna za elektrode za zavarivanje kako slijedi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 @5.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Koristite adapter za podesSavanje luk za podesSavanje funkcija za zavarivanje, pogotovo na
nizim naponom kako bi postigli Zeljeni efekt.

4.5. Ako VRD instalirana oprema u stroju. Kada se prebacite na straznjoj strani podesena na
“ON”, a VRD indikator svijetli, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda napon
na teret je 67V.
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5. Problemi koji se mogu pojaviti tijekom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, ¢imbenici okoli$a i izvori napetosti mogu utjecati na zavarivanje.
Korisnik bi trebao pokusati poboljSati okruzenje za zavarivanje.

A. luk pocinje i teSko zaustavlja lako.

1. Provjerite je li kvaliteta volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda mokra, to ¢e dovesti do nestabilne zavarivanje nedostatke i smanjenje kvalitete.

3. Ako koristite jako dugo kabel, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa molim skratiti kabel.

B. izlazna struja ne odgovara vrijednosti koja se prikazuje:

Kada se napon napajanja odstupa od nazivne vrijednosti, to ¢e uciniti trenutni izlaz razlikuje od
nominalne vrijednosti; kada je napon nizi od nominalne vrijednosti, maksimalna snaga moze biti
niza od nominalne vrijednosti.

Tlak se ne stabilizira prilikom rada sa strojem:

Postoje faktori koji utje€u na sljedec¢i nacin:

1. Napetosti u elektricnu mrezu je promijenjen.

2. Tu Stetne smetnje iz mreze ili druge opreme.

D. Previse prskanje za zavarivanje,

1. Mozda je trenutna prevelika, promjer elektrode je premala.

2. Polaritet nije u redu. Treba primjenjivati obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora
biti spojen na negativni polaritet izvora energije i radnu povrsinu mora biti povezan s pozitivnim
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. Uklonite prasinu redovito s suhu i ¢istu komprimiranim zrakom. Ako je aparat za varenje djeluje
u okruzenju koje je oneciSéenog dima i zagadenja zraka, potrebno stroj ocistiti od prasine svaki
mjesec.

2. tlak komprimiranog zraka mora biti u granicama razumnog podrucja, kako bi se sprijecilo
ostec¢enje malih dijelova unutar stroja.

3. Redovito provjeravajte interni sustav uredaja za zavarivanje i pobrinite se da su €lanci lanca
ispravno i évrsto (posebno konektori i komponenti) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
ocistite ih.

4. Ne dopustiti prodor vode i pare u stroj. Ako se to dogodi, javite stroj da se osusi i provjeriti
izolaciju stroja.

5. Ako aparat za varenje ne koristi za dugo vremensko razdoblje, mora se drzati u ambalazi i
cuvati na suhom i ¢istom mjestu.

7. RjeSavanje problema i otkrivanje pogresaka

Napomene: Sljedeci postupci moraju se provoditi kvalificirano elektricari s vaze¢im certifikatima.
Prije odrzavanja, molimo da nas kontaktirate za profesionalnu prijedlog.

neuspjeh simptom odluka

Indikator napajanja A. Provijerite je li napajanje je u blizini.

isklju€en ventilator ne B. Provjerite je li ulazni kabel €vrsto priklju¢en na mrezZu.
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje.

Snaga svjetlosni A. Dolazni kabel vjerojatno se odnose na 380V napajanje, uzrokujuci
pokazatelj, ventilator ne | naponsko nadviSenje. Povezite ulazni kabel s 230V snage, a zatim ponovo
radi, nema izlazne struje | pokrenite racunalo.

za zavarivanje .. B. AC 230V napajanje (ulaz kabel je vrlo tanka i duga) ili dolazni kabel
spojen na pogresnog ozi¢enja. Hoce li poceti zastitu od preoptereéenja.
Povecanije presjek dolaznog kabela ili zategnuti ulaznu uti¢nicu. Iskljucite
stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.

Prebacivanjem moci kontinuirano ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za
elektriéni napon. Iskljucite stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.
Kabeli su popustili izmedu prekidaca i izvora napajanja. Ponovno pritegnite
ih.
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Neujednacena izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar izvan
kontrole.

A. potenciometar oSte¢en, zamijenite ga.
B. terminal prekinut ili jako povezani.

Fan radi i indikator
preopterec¢enja
isklju¢en, nema izlazne
struje za zavarivanje ..

A. Provijerite jesu li komponente nisu povezani labavo.

B. Provjerite je li prikljucak i terminal nisu labavo povezani.

C. Provjerite napon izmedu izvora napajanja i MOS ploc¢e (VH-07) je oko DC
308V.

D. Ako se zeleni indikator napajanja na kuciste ne svijetli, obratite se
prodavatelju ili nasu tvrtku da ga zamijeni.

E. Ako postoji bilo kakvo pitanje o upravljatkom programu, obratite se
prodavatelju ili nase tvrtke.

Fan radi i indikator
preopterecenja svjetla,
nema izlazne struje za
zavarivanje.

A. ne mozZe ukljuciti zastitu od preoptereéenja. Molimo iskljucite uredaj, a
zatim ga ponovno pokrenuti nakon $to indikator iskljucen.

B. MozZe se ukljuciti zastitu od pregrijavanja. Ho¢e normalizirati u roku 2-3min
C. Sustav pretvara¢ moze po¢i po zlu. Molimo isklju¢ite napajanje glavnog
transformatora (u blizini ventilatora), a zatim ponovno pokrenuti racunalo.

a) Ako je indikator obrana i dalje svijetli, to znaci da neke komponente IGBT
brodu osteéen. Provjerite i zamijeniti.

b) Ako je oznaka sigurnosti isklju¢en:

1) Mozda transformatora srednjeg ploc¢i je oSte¢en, mjerenje vrijednosti
primarnog induktiviteta i Q vrijednosti glavnog transformatora po induktiviteta
mosta.

2) Mozda je jedan od cijevi prosje¢nog ispravljackog transformatora je
slomljen, provjerite i zamijenite ispravljac cijevi.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u derutnom stanju.

8. Zastita okolisa.

U cilju zastite privitke okruzenje strojeva i ambalaze moraju biti podvrgnuti
odgovarajucoj obradi za ponovno koristenje informacija sadrzanih u njemu. S ciljem
olakSavanja reciklaze komponente proizvedene od sintetickih materijala su oznaceni u
skladu s tim. Ne bacajte strojeva u kuéni otpad! Pod Direktive 2012/19/EZ o otpadu

elektri¢ne i elektronicke opreme i validaciju i nacionalnog prava strojeva koji se moze koristiti vise
moraju se sakupljati odvojeno i mora biti podvrgnut odgovaraju¢im postupkom kako bi se oporaviti
sadrzanog u njemu vrijedne sekundarne sirovine.
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DECLARATION OF CONFORMITY
Inverter Welding Machine RAIDER RD-IW180

Euromaster Import Export Ltd., Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) OeknapupamMe Ha co6CTBEHa OTFOBOPHOCT,
Ye TO3¥ NMPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CMEAHUTE
CTangapTu n pasnopenobu:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagoes que se
seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto € conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och foljer féljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etté tama tuote tayttda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosséglnk teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

2014/30/EU

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
November 11.11. 2022

EUROMASTER

SOﬁa 1231
2014/35/EU ,,:‘"“ pivd

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) I1zjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNog cBOK OTBETCTBEHHOCTL 3asABMSIEM,
4YTO JaHHOE M3[enve COOTBETCTBYET CreayoLnm
cTaHgaptam 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUMNOBLUAMbHIOTb
3asBnsiemo, Lo AaHe obnafgHaHHs BLMoBLae
HacTyrnHuM cTaHgapTam | HopmaTveam:

(GR) AnAwvoupe utrelBuva ATl TO TTPOIGV AUTO
OUMQWVEI Kal TNPET TOUG TTAPAKATW KAVOVIOHOUG
Kal TTPOTUTTA:

(MK) Hue nog Hawwa nu4Ha o4roBOpHOCT Aeka
OBOj MPOU3BOJ, € BO COIMAacHOCT CO CreAHnNTe
cTaHgapauv v perynatmsu:

port LTD

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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EC OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt 00/
Aapec: Cocduna 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

Mpoaykr: UHBepTOP
3anaseHa mapka: RAIDER
Mogen: RD-IW180

€ NpoeKTupaH n npousBeneH B CbOTBeTCTBUE CHC ClleAHUTe OAUPEKTUBU:

2014/30/EU Ha EBponeiickuss napnameHT U Ha cbBeTa oT 26 ceBpyapu 2014 roauHa 3a
XapMOHMU3UpaHe Ha 3aKoHoAaTesicTBaTa Ha AbpPXKaBUTE YSIeHKU OTHOCHO efleKTpOMarHuTHarta
CbBMECTUMOCT

2014/35/EU Ha EBponelickusa MapnameHT u Ha CbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roauHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHoAaTeNIcTBaTa Ha AbPXaBUTe YNEeHKU 3a NpefocTaBsiHe HA nasapa

Ha efieKTPU4eCkn CbOpPbBbXKEeHUA, npegHasHa4yeHU 3a nU3nons3BaHe B onpeaerieHU rpaHUUM Ha
HanpexeHneTto

1 OTroBapsi Ha USUCKBAHUATA Ha CnegHUTe CTaHOapPTU:

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

'EBPOMACTEP
WMMOPT - EKCNOPT'
00L

MsicTo n pata Ha nsgaBaHe:

_—
7. //gz?’z/“/
Codous, Bbunrapus BpaHa MeHuaXbLp: ﬂ

11 HoemBpM 2022 r Kpacumup lMeTkoB
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Inverter Welding machine
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW180

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market
of electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

2014/30/EU  2014/35/EU

%/:;( e fbo
Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
November 11.2022 Krasimir Petkov
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Aparat de sudura
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW180

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

2014/30/EU  2014/35/EU

ROMASTER
RSN
grpertor el

Locul si Data aparitiei:

T
Sofia, Bulgaria Brand Manager: %(’ €

November 11. 2022 Krasimir Petkov
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Exploded drawing of Inverter Welding Machine RD-IW180




RAIDERS™

SPARE PART LIST

IPowergTools]

NO. Components Note

1 Belt Carrying the machine

2 Plastic Cover A Protecting the machine

3 Transformer Assisting electric power

4 Capacity A Filtering

5 Silicon bridge Snubber Circuit

6 IGBT Inverter ,switch DC to AC

7 Cooling Plate Decreasing the temperature of IGBT

8 Power Cable Supply power

9 Switch ON/OFF

10 Connector Connecting the electricity

11 Fan Cover Protecting the fan

12 Fan Cooling the machine

13 Machine Frame Hold the electric board

14 Machine foot Supporting the machine

15 Drive Transformer Transfer AC to DC

16 Capacity B Filtering

17 Capacity C Filtering

18 Diode Switch AC to DC

19 Main transformer Assisting electric power

20 Heat Protector Stop the current when the machine getting
too hot

21 Led Showing current during welding

22 Potentiometer Adjusting the current

23 Cover Protecting the machine

24 Quick Connector Connecting the output cables

25 Cover Protecting the machine
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FAPAHUMOHHU YCNTOBUA 3A MALLUNHH

MaluvHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyWpaHy 1 npon3se-
AieHn cbrnacHo feiictealmTe B Penybnuka Bvnrapus Hopmatvs-
H1 AOKYMEHTY 11 CTaHAAPTM 33 CbOTBETCTBIE C BCUYKM M3NCKBAHMSA
3a 6e3onacHoCT.

CbAbPXAHUE U OBXBAT HA TbPTOBCKATA FAPAHLIUA:
Toprosckata rapaHups, kosto “Eepomactep Mmnopt-Exkcnopt”
O0f paBa 3a Teputopusita Ha Penybnuka Bbnrapus e kakto
cneaga:

- 36 MeceLla 3a BCUYKW €NEKTPOUHCTPYMEHTU 1 BEH3MHOBM MalLLy-
Hu ot cepumTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 MeceLla 3a (PU3NHECKM NILLA 38 ENEKTPOUHCTPYMEHTM OT Cepu-
ute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 MeceLia 3a IOPUANYECKN NULA 33 ENEKTPONHCTPYMEHTM OT Ce-
puute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 meceua 3a (DU3NYECKM NULIA 3@ VHCTPYMEHTW OT CepusTa
Raider Pneumatic;

- 12 mMecela 3a lopuUANYECKN NULA 33 MHCTPYMEHTW OT CepusiTa
Raider Pneumatic;

- 24 Mecela 3a (HM3NYECKN NNLA 33 BCUYKM BEH3MHOBI MaLLMHI OT
cepuute: Raider Power Tools n Raider Garden tools

- 12 Mecelja 3a IpUANYECKM NKLLA 32 BCUYKM GEH3NHOBY MaLLMHM
ot cepuuTe: Raider Power Tools 1 Raider Garden tools

- 24 mecelja 3a (PU3NHECKM ML 3@ BCUYKN KPUKOBE, PbYHU Ma-
LUMHY, ra30BY W A13eNoBM kanopudepm oT cepusita Raider Power
Tools;

- 12 Mecelia 3a OpUONYECKY NULA 3 BCUYKI KDUKOBE, PbYHI MaLL-
HW, ra30BM W iU3enoBK kanopudepu ot cepusta Raider Power Tools
TbproBekaTa rapaHums € BanuaHa Npy NPefocTaBsiHe Ha rapah-
LIMOHHA KapTa NOoMbITHEHa NPaBUITHO B MOMEHTa Ha 3aKynyBaHe Ha
MaluMHaTa W duckaneH kacos 6oH unn daktypa. apaHumoHHaTa
kapTa TpsibBa fa Cbabpka MOJEN, CEpUEH HOMEp, UMe Moanuc
11 MeyaT Ha TbproeeLia NpoAan MalumHaTta, NoAnUC oT CTpaHa Ha
KNMeHTa, Ye € 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTE YCOBUS 1 AaTaTa Ha
nokynkata. HemombnHeHN Wi NOANpaBeHN rapaHLMOHHN Kap-
T ca HeanuaHu. MatwmHuTe TpsibBa fa ce M3nonasat camo fo
npeaHasHayeHne 1 B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMSATA 3a ynoTpeba.
3a fja ce rapaHTvpa 6e3onacHata pabota e HeoBX0AMMO KieHTa
[a ce 3ano3Hae Aobpe ¢ MHCTPyKUuMTe 3a ynotpeba Ha MaluuHa-
Ta, NpaBunaTa 3a 6e3onacHocT npu pabota C Hest U KOHKPETHOTO
11 NpeaHa3HavyeHue.

MaluvHaTa manuckea nepyoanyHO MOYMCTBaHe M NoaXoasLa noa-
ApbXxKa.

FAPAHLIMATA HE MOKPUBA:

- U3HOCBaHE Ha LIBETHOTO NOKPUTWE Ha MalluHaTa,

- 4aCTV 11 KOHCYMATUBM, KOUTO NOATIEXAT Ha U3HOCBaHE, MPUYNHE-
HO OT NON3BAHETO KATO HAMpUMEP: TPEC W MACIIO, YETKM, BOAAYM,
OMOPHM POITKA, TAMMOHM, TyMEHW MaHLLIOHM, 38[BUXBALLY PEMBLIY,
CMMpaYku, MbBKaB Bar C XN, narepu, cemepuHru, 6ytano ¢ yaap-
HWK Ha Takepu 1 fip.;

- [JOMbIHUTENHM aKCecoapi M KOHCyMaTWBM KaTo: PbKOXBATKM,
CTPYAHMK, KyTWM, CBPEANa, AMCKOBE 32 psidaHe, CeKaun HOXOBE,
BEPUIH, LUKYPKW, OrpaHN4MTEN, Nonup-Luaibu, naTpoHHMLM (3ax-
BaTV 11 {bPXauM Ha PEXELLMST MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa v
camara Kopfaa 3a Kocauku 1 ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaH3bM U1 3ananuTenHa caeLl;

- HACTPOIika Ha pexuma Ha paboTa;

- CTONSIEMM EMEKTPUYECKN NPEANasuTeni 1 KpYLLKK;

- MexaHW4HM NOBPEAM Ha Kopryca 1 BCUYKN BbHLUHW eNeMeHTH Ha
130€M1ETO, BKIKYUTENHO AEKOPATUBHM;

- NpeanasnTeny 3a 04y, NPesnasuTeni 3a PEXELLN MHCTPYMEHTH,
ryMUpaHu NnoYuy, 3akonyanku, nuHeanu u ap.;

- 3axpaHBaLL kaben 1 wencen;

- LANOCTHWTE NOBPEAMN Ha MHCTPYMEHTUTE, MPUYMHEHN OT NpUpoa-

Hu BeacTBus, KaTo noxapu, HaBOAHEHWS, 3eMETPECEHNs W Ap.;
OTMNAOAHE HA FAPAHLIUATA:

®upma “EBpomactep W/E” OO/ He e 0TroBopHa 3a noBpeay npu-
UMHEHW OT TpeTu nuua, kato ,EnektpocHabauTentm apyxectsa’,
MOBPE/V OT BBHLLEH XapaKTep, kaTo TOKOBI yAiapH, HeCTaHAaPTHM
3aXpaHBaLLV HaMPEXEHNs 1 MMa NPaBoTO Aa OTKaXKe rapaHLOHHO
obcnyxsaHe npu:

- HECHOTBETCTBALL (MW HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEP Ha 13aenve-
TO C TO31 MOMBIHEH Ha rapaHLMoHHaTa kapTa;

- 3aMM4eH UM NMNCBALL MHAETU(DMKALMOHEH ETUKET Ha MalLMHaTa;
- MOBPE/V Bb3HWKHAMN NPy TPAHCMOPT, HEMPaBUIHO CbXpaHeHue
11 MOHTaX Ha MalLuHaTa;

- HanpaBeH OMUT 3a HEOTOPU3NPaHa CEepBI3HA HaMeca B HeYMbIl-
HoMolLeHa cepBu3Ha basa;

- NIOBPE/M, KOUTO Ca NPUYMHEHI B CRIECTBIE Ha HenpaBuiHa yno-
Tpeba (HecnassaHe MHCTPYKUMATa 3a ekcrnoaTaust) Ha MaLlnHa-
Ta OT CTPaHa Ha KN1EeHTa Unu TpeTu Nnua;

- NIOBPEAY NPUYMHERN B PE3YNTaT Ha U3NOM3BaHETO Ha MalLMHaTa B
[Ipyra cpefia 0CBEH NperopbyaHaTa oT NPOU3BOAUTENS (BaXHOCT,
TeMnepaTypa, BEHTANaLWs, Hanpexeue, 3anpalleHocT W ap.);
- IOBPEAM, NPUYMHEH OT NoNafjaHe Ha BbHLLHM Tena B MallMHaTa;
- NoBpeau, NpUYMHEHN B CrIeACTBUE Ha HeGpexHo GopaBeHe ¢
MaluMHaTa;

- NIOBpeaM NpUIMHEHM oT paBoTa 6e3 BbafyLleH UNTbp Un cun-
HO 3aMBPCEH TaKbB;

- MPU HENpaBUMHO CbOTHOLLEHWE Ha GeH3VH/ABYTAKTOBO Macno,
BOZELLO A0 6riokMpaHe Ha fBuraTens

-NoBpefa B CrIeACTBUE HEMPABUMHO MOCTABEH WM HE3aTOYEH pe-
KeLL| MHCTPYMEHT;

- MoBpefia Ha pefyKTopHaTa kyTus (npenaekata), MpuunHeHa ot
HeLoCTaTbyHO J0BPO cMa3BaHe (C rpec) Ha cblyata

Unn MexaHyeH yaap no 3adsikBallara oc.

- roBpefa Ha poTop 1nu CTaTop, U3passiBalla ce B CrienBaHe Mex-
1y TAX, CNeACTBYE Ha CTONABaHe Ha M3onaLunTe, MPUIYMHEHO OT
NPOABITKUTENHO NPETOBapBaHE;

- N10Bpe/a Ha POTop WNk CTaTop NpU4MHEHa OT NPpeToBapBaHe Ui
HapylLleHa BeHTUNaLus, 3passizalla ce B NpoMsiHa Ha LiBeTa Ha
KoneKTopa Un HaMoTKUTE;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLUeH aycnyx — pe3ynTar oT npefosupa-
He Ha KONMYeCTBOTO Macro B AByTakToBaTa CMEC.

- UNca Ha Macro 3a pexellara Bepura Unn HesaToueHa (3xa-
GeHa) Bepura;

- 3anyLleHa ropusHa CUCTEMa;

- NANCBAT 3alLTHA [IUCKOBE, OMOPHW NNOTOBE MMM APYTU KOM-
MOHEHTM KOWTO Ca 4acT OT KOHCTPYKUMSTA Ha MHCTPYMEHTa U ca
npeaHa3HayeHu 3a ocurypsiBaHeTo Ha 6esonacHata My 1 npasun-
Ha ekcnnoaTausi;

- 3axpaHBalLMAT kaben Ha UHCTPYMEHTa e yabrkaBaH unu nog-
MEHSIH OT KI1eHTa;

- noBpe/aTa e NpU4MHeHa oT NpeToBapBaHe Nk Nunca Ha BeHTH-
nauys, He[OCTaTbYHO MMM HEMPaBUMHO CMa3BaHe Ha ABUXeLUTe
ce KOMMOHEHTM Ha U3[enueTo;

- U3HOCBaHe Wnu BriokvpaHy narepy nopagy npeToBapeaxe, npo-
AbmkuTenHa pabota unu npax;

- pa3buTOo NarepHo rHe3no ot GriokMpaH narep v pasbuTa BTynka;
-- pa3buTO LUNOHKOBO N Pe3BOBO CheANHEHNE;

- NOBpe/ia B €KY U enekTPOHHO YNpaBneHIe NpuiMHeHa ot
npax unu c4yneaxe;

- oBpeAeHa peaykTopHa KyTusi (rnaea) NPUYMHEHO OT 3acTonopsi-
BaLLYS MEXaHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyaitHa xnabuHa mexay 6yTano v uunMHEBLP B
pesynTaT Ha npeToBapBaHe, NPoAbMKUTENHa paboTa unu npax;

- 3aTsiraHe Mexay ByTano v LUnMHALP B pe3ynTaT Ha NpeToBapBa-
He, NpofibMkMTENHa paboTa unu npax;



- NOBPEAEHO LIEHTPOBEXKHO KOMeno 1 cnupadka (MPOMEHeH LBAT)

— BbImKm ce Ha paboTa ¢ BrnokvpaHa cnnpadka;

- CMyKBaHMS MO KOPMYCa, MPUYMHEHN OT HEMpaBUMeH MOHTaX Ha

CBBbP3BALLM TPBOU, DUTUHI 1 NOZOBHN;

- MNca Ha KOMMOHEHTY KOUTO Ca 4acT OT KOHCTPYKUMSTA Ha UH-

CTPYMeHTa U ca NpejHa3Ha4eHu 3a ocurypsiBaHeTo Ha GesonacHa-

Ta My 11 NpaBUmHa exkcrnoarauus;

- Ha BCUYKM BofHM nomni (6e3 notonsemute) u xuagpodopu Tpsib-
Ba Aa Gbje MOHTMPaH Bb3BpaTeH knanaH Ha BXOASLUMS OTBOP.
Mpn xvppocopute NEPUOAMYHO Ce MPOBEPSIBA HamnsraHeTo Ha
MeTarnHus KOHTENHep(HansraHeTo Tpsibea ga Gbae B rpaHuLMTE
1.5 -2 bar).

BHUMAHME! Xuppodopute Raider ¢ mexaHudeH npecoctat He
U3KMio4BaT aBTOMATUYHO Mpy nunca Ha Bogal

- noBpefia NpudmHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6e3 Bofja, KosiTo ce
n3passiea B AepopMaLs Ha YNITbTHEHUATA U KOMMOHEHTUTE Ha
rnomneHaTa 4acr.

- MOBPEV NMPUYMHEHM OT 3aMpb3BaHe U MPEKOMEPHO NperpsiBake;
CpoKbT 3a OTPEMOHTMpaHe Ha MpUeTH B CEPBM3A MaLLMHL € B
pamKu1Te Ha eanH Mecel).

CepBu3nTe He HOCST OTFOBOPHOCT 3@ MaLlMHU, HE MOTBPCEHU OT

coBCTBEHNLMTE UM ea1H MeCeL| Crief, 3aKOHHIS CPOK 3@ PeMOHT!

TbproBckaTa rapaHLst 3a 6atepum 1 3apsigHU YCTPOICTBA, KOSTO
“EBpomactep Wmnopt-Ekcnopt” OO[ paBa 3a Teputopusita Ha
Penybnuka Bbarapus, e kakto cneasa:

- 18 mecelja 3a batepusiTa U 3apSAHOTO YCTPONCTBO OT CEpUUTE:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 meceLia 3a BaTepusiTa 1 3apsAHOTO YCTPONCTBO OT CEPUUTE:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

["apaHLMOHHNAT CPOK 3anoyBa fja Teye OT AataTta Ha 3akyrnysaHe.
["apaHLmsTa nokprBa BCUYKN [edekTi, Bb3HWKHanW npyu npasun-
HO non3saHe Ha GaTepusiTa v 3apsAHOTO YCTPOIACTBO, CbOBPa3Ho
MHCTpYKLMsiTa 3a ynoTpeba. “EBpomactep Vimnopt-Exkcnopt” OO[
ocurypsisa rapaHLms, Npunoxvma npu n3bpoenute no-gony ycno-
BUsl, ype3 GesnnaTHo oTcTpaHsiBaHe Ha AedekTy Ha npoaykTa, 3a
KOWTO B paMK1Te Ha rapaHLMOHHMS CPOK MOXe Aa Ce AoKaxe, Ye
ce AbKat Ha fedekTi B MaTepuana unu npu npoussoACTBOTO.
TbprosekaTa rapaHuus € BanWaHa npu nNpeaocTaBsiHe Ha rapah-
LiMOHHaTa KapTa Ha MalliHaTa, MombHeHa NpaBuHoO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha npopyKTa 1 duckaneH kaco 6oH nnn daktypa.
["apaHLmoHHaTa kapTa TpsbBa Aa CbAbpka MoAen 1 CepueH Ho-
Mep Ha akymynaTopHaTa MalLuHa, okomnnekToBaHa ¢ 6atepus 1
3apsA[HO YCTPOICTBO, MMe, NOAMNC M NeYaT Ha TbproBewia npopan
KoMnreKTa akyMynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT, NOAMNC OT CTpaHa
Ha KNWeHTa, Ye € 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTe YCNOoBMA 1 [aTaTta
Ha nokynkara.

[apaHuusTa He nokpuBa:

- 3HOCBaHe Ha LIBETHOTO MoKpuTUe Ha 6atepusta 1 3apsaHOTO
YCTPOWCTBO;

- MOBPEeAV Bb3HWKHAMA NPY TPAHCMOPT, MeXaHW4HW noBpeau /Ha
Kopryca 1 BCUYKM BBHLLHM eNemMeHTH Ha

GaTepusiTa 1 3apsipHOTO, BKIIOYUTENHO [EKOPaTUBHI/, Npu Apyrk
BbHLLHW Bb3EACTBIA 1 NPUPOAHI BeCTBUA KaTo NoXapu, HABO-
HEHsl, 3eMeTpeceHNs;

- lecheKTI OT aMOPTU3aLS, HOPMATTHO U3HOCBAHE W U3XabsiBaHe;
lapaHumsTa 3a GaTepusita M 3apsgHOTO YCTPOWCTBO OTMaja B
cryyanTe Ha:

- HECbOTBETCTBALL, (MMM HEMOMbIIHEH) CepueH HOMEp Ha KOM-
NnekTa akymynatopeH enekTpoOUHCTPYMEHT C TO3W NOMbJIHEH Ha
rapaHLyOHHaTa kapTa;

- HapyLLUeHWe Ha LienocTTa, M3TpuBaHe Unu nunca Ha eTukeTa Ha

npou3soAnTeNs BbpXy 6aTepusTa u 3apsaHoTo

YCTPOWCTBO;

- BCMYKA CMyyau Ha MOBPEeaM, MPUYMHEHW OT HenpaBWmiHa ymo-
Tpeba (HecnasBaHe MHCTPYKLMATA 3a eKkcnnoaTauys), uanyckaxe,
yAap, 3anvBaHe ¢ TeYHOCTH, HeBpexHO BopaseHe, 1 B Cryyau, Ye
BCUYKM KneTKi B BaTepusiTa ca M3TOLLEHN NOA, KPUTUYHUS. MUHM-
MyM;

- 3apexpaaHe C HeOpUrMHamHK 3apsaHN YCTPONCTBA, 3axpaHBalLLy-
AT kaben Ha 3apsAHOTO YCTPONCTBO € YAbIMKaBaH Uni NOAMEHSH
OT KNWEHTa, UNn [Py BbHLIHK Bb3AENCTBUS B MPOTUBOPEYME C
131CKBAHWATA HA NPOU3BOANTENS;

- KOraTo e NpaBeH OMUT 33 PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaX, MOANN-
kaLms OT NoTPebUTENs UNK NPOMEHN OT HEYMbHOMOLLEH LA
1nn pupmu;

- Mpy n3non3satHe Ha 6atepusita u 3apsAHOTO YCTPOICTBO He Mo
npefHasHayeHve;

- NOBPEAV NPUYMHEHN B PE3YNTaT Ha W3NOM3BaHeTo U CbxpaHe-
HMeTO Ha baTepusTa u/nnu 3apsAHOTO B fipyra cpefa OCBEH npe-
nopbyaHaTa oT Npou3BOAUTENS (BMAaXHOCT, TeMnepaTypa, BeHTU-
naups, HanpexeHwe, 3anpaLUeHocT 1 ap.);

- MpY TOKOBM yAapu, TPbMOTEBULM, HABOAHEHS, MOXapH, ApYru
BbHILHM Bb3AENCTBMS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBallia Mpexa v ¢ Apyru He-
NOAXOAALLIM NN HECTaHAAPTHM YCTPOICTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTUPaHe Ha NpueTy B cepei3a batepum u 3a-
PSOHM YCTPONCTBA € B PAMKITE Ha CPOKa 33 PEMOHT- A1H Mecel,
Creq KoTO CepBuU3NTe He HOCAT OTFOBOPHOCT B CIyyall, e He ca
NOTBPCEHMN.

3akoHOBaTa rapaHLyst e cbrnacHo usncksanmusiTa Ha 33[M u 3akoH
3a npeaocTaBsHe Ha LMPOBO ChAbpXaHNe 1 LMdpoBM ycryru u
3a npopax6a Ha cToku. Mpy HeCLOTBETCTBME Ha CTOKUTE NOTpebu-
TENsT MMa NpaBHY CPEACTBA 3a 3alyuTa CpeLLy npofjasaqa, KouTo
He Ca CBbP3aHy C pasxo/iy 3a HEro, KaTo ThproBckaTa rapaHLust He
3acsira Te3u CpesCcTBa 3a 3alyuTa Ha notpebutens;

HesaBucumo oT TbproBckata rapaHLys npofjaBaybT 0TroBapst 3a
nvncata Ha CboTBETCTBUE Ha noTpeGuTenckata cToka ¢ A0roBo-
pa 3a npopaxba cbrnacHo rapaHumsita no yn. 33 — 38 (3akoH 3a
npefocTaBsHe Ha LMpPOBO ChbpkaHe 1 LMGPOBM YCryrv 1 3a
npogax6a Ha CToku).

Yn. 33. (1) KoraTo CTOKMTE He OTrOBapsT Ha WHAMBMAYanHUTE
131CKBAHWS 3a CbOTBETCTBME C 10rOBOPa, Ha OBEKTUBHUTE U3K-
CKBaHWS 3a CbOTBETCTBME W HA M3NCKBAHWSTA 3@ MOHTUPaHE Unu
MHCTanMpaHe Ha CTokuTe, NoTpeGUTEeNnsT Ma Npaso:

1. A NpesiBu peknamaLys, kaTto noucka oT Npoaasava Aa npuse-
[ie cToKaTa B CbOTBETCTBME;

2. [ja Nony4y NponopLMoHanHo HamansiBaHe Ha LigHara;

3. na passanu aoroeopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, 1. 1 noTpebutensT moxe Aa usbepe
MEX[ly PEMOHT WM 3amMsiHa Ha CTokaTa, OCBEH ako TOBA Ce OKaxe
HEBB3MOXHO Wrn 61 JOBEMO 40 HEMPOMOPLVIOHAMHO ronemu pas-
X04M 3a NpoAaBava, kaTo ce B3emar Npeasuz Beudkv obeTosTen-
CTBA KbM KOHKPETHWSI CIyyaid, BKIIOYNTENHO:

1. CTOIHOCTTa, KOsiTo 61 MMana cTokaTa, ako HsMalle nunca Ha
CbOTBETCTBME;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO, U

3. Bb3MOXHOCTTa fia Gb/je NPedoCTaBEHO ApYroTo CPEACTBO 3a
3aluTa Ha notpebutens 6es 3HauuTenHo HeynobCcTeo 3a noTpe-
GuTens.

(3) MpopaBaybT MoXe fa OTKaxe Aa NpUBEaE CToKaTa B CbOTBET-
CTBME, ako PEMOHTLT U 3amMsiHaTa ca HEBb3MOXHN UK ako Guxa
[l0BEN 30 HEMPOMOPLMOHANHO roflemMu Pasxofiy 3a Hero, kaTo ce
B3eMaT MpeABua BCUYKKM OGCTOSTENCTBA, BKIIOYMTENHO Te3n no
an.2,1.1un2.



(4) MoTpebuTensT uma npaBo Ha NPONOPLMOHANHO HamansBaHe Ha
LieHaTa 1M ja pa3sani [oroBopa 3a npodax6a B creHuTe cnyyan:

1. NpofaBaYbT He e U3BBPLUMM PEMOHT UMW 3aMsiHa Ha CTOKaTa Cb-

rnacHo un. 34, an. 1 1 2 unu, Korato e NpUroxvuMo, He € U3BLPLLKN
PEMOHT Vv 3aMsiHa CbrnacHo yn. 34, an. 3 v an. 4 unu npogaBaybT €
OTKasarn Ja npuBefe CTokaTa B CbOTBETCTBIE CbINACHO an. 3;
2. 0sIBY Ce HECHOTBETCTBIE BBNPEKV NpeanpueTuTe OT Npofasaya
[AelicTBIR 33 NPUBEXAAHE Ha CTOKaTa B CbOTBETCTBYE; MPU HECHOT-
BETCTBME Ha CTOKM C bAroTpaitHa ynoTpe6a 1 Ha CTOKM, ChAbpxa-
LYV LMcppOBM enemMeHTH, IPOAABAYBLT UMa NPaBO Aia Hanpasit BTOpU
OMNWT 33 NPUBEXAAHE Ha CTOKATa B CbOTBETCTBIE B PAMKUTE Ha CPO-
Ka Ha rapaHuusita no un. 31;

3. HecbOTBETCTBMETO € TOMKOBA CEPUO3HO, Ye OnpaBAaBa He-
3abaBHO HamarnsiBaHe Ha LieHaTa Unn passansHe Ha 4orosopa 3a
npogax6a, unu
4. npopaBaybT e 3a8BUN UK OT 0BCTOSTENCTBATA € SCHO, Ye Npo-
[aBaybT HAMa Aa NpuBEfe CTOKaTa B CbOTBETCTBME B Pa3yMeH CPOK
unu 6e3 3HauMTenHo HeynobCTBO 3a NoTpebuTens.

(5) MoTpebuTensT HsAMa NpaBo Aa pasBanut JOroBopa, ako HeCbOT-
BETCTBMETO € He3HauUTENHo. TexecTTa Ha oka3BaHe 3a Toa fanu
HECBLOTBETCTBUETO € HE3HAUUTENHO Ce HOC OT NpoAaBaya.

(6) MoTpebuTensT MMa NPaBo Aa OTKaXe MMallaHeTo Ha ocTaBa-

L@ YacT OT LieHaTa MNK Ha YacT OT LieHaTa, A0KaTo NPoAaBaybT He
U3MbIHU CBOUTE 3afbiKEHWst 3a MpUBEXAaHe Ha CTokaTa B CbOT-
BETCTBME.
Un. 34. (1) PeMOHTBLT unu 3amMaHaTa Ha CTOKUTe Ce 13BbpLIBa Bes-
NnaTHo B pamKiTe Ha pasyMeH CPOK, CYUTAHO OT yBEJOMSBAHETO
Ha npopasava oT NoTpebuTens 3a HeCbOTBETCTBUETO W Ge3 3Ha-
unTenHO HeynoBCTBO 3a MoTpebuTens, kato ce B3emar npeasiA
€CTECTBOTO Ha CTOKUTE U LieNTa, 3a KosTo ca Gunu Heobxoaumm Ha
noTpebutens.

(2) 3a CTOKM, pa3nnyHK OT CTOKUTE, ChabPXKALLM LM(POBN ENemMeH-
I, PEMOHTBT UMW 3aMsiHaTa Ha CTOKUTE Ce U3BbPLLIBA 6e3nnaTHo B
paMKuTe Ha eH MeCeL|, CYMTaHo OT YBeOMSBAHETO Ha NpoAaBaya
0T NoTpebuTens 3a HECLOTBETCTBUETO U GE3 3HAUMTENHO HEYA0B-
CTBO 3a MoTpebuTens, kato ce B3emaT MpeABUA ecTecTBOTO Ha
CTOKWUTE U LienTa, 3a KosiTo ca 61unn Heobxoaumu Ha noTpebutens.

(3) KoraTo HecbOTBETCTBUETO Ce OTCTPaHsIBA Ype3 PEMOHT UK 3a-
MsiHa Ha CTOKWTE, NMoTpeBUTensT NpefocTaBs CTOKUTE Ha Pasnono-
XeHue Ha npopasava. Mpu 3amsHa Ha CTOKUTE NpoaaBaybT B3EMa
3aMeHeHNTe CTOKM 06paTHO OT NOTPebUTENSs 3a CBOS CMETKa.

(4) KoraTo M3BbPLUBAHETO HAa PEMOHT W3MCKBA AEMOHTUPAHETO Ha
CTOKITE, KOUTO ca 1N MHCTanMpaHn CboBpasHo TAXHOTO ecTecT-
BO 1 LieN, Npeau fia Ce NosiBi HeCLOTBETCTBIETO, UMW KOrato Teau
CcTokv TpsibBa fa 6baaT 3aMeHeHy, 3abMKeHNeTO Ha npofaBaya
[la PEMOHTIPa VN [1a 3aMeHI CTOKUTE BKII0YBA AEMOHTUPAHETO Ha
CTOKUTE, KOUTO He CbOTBETCTBAT, U MHCTANMPaHETO Ha 3aMecTBaLLy-
T€ CTOKW UMK Ha PEMOHTMPaHUTE CTOKM, NN NOEMaHe Ha pasxoanTe
3a [IEMOHTMPAHE W MHCTanMpaHe Ha CTOKWTE.

(5) MoTpebuTensT He AbMKY 3annallaqe 3a obuyaiHaTa yrnotpeba
Ha 3aMeHeHuTe CTOKI 3a BpeMETO Npefy TsXHaTa 3amsiHa.

Yn. 35. HamansBaHeTo Ha LieHaTa e NponopLMOHanHo Ha paanu-
Kkata Mexay CTOMHOCTTa Ha MmomyyeHuTe oT noTpebuTens CToku u
CTOMHOCTTa, KOSTO GuXa MManu CTOKWTE, ako HsMalle nunca Ha
CbOTBETCTBME.

Un. 36. (1) MoTpebutensT ynpaxHsBa NpaBoTo C1 a pa3Banu fo-
roBOpa Ype3 3asBeHue [0 npoaasaya, C KoeTo ro yBeAoMsiBa 3a
peLLeH1eTo Cv fia pa3Bani [oroBopa 3a npoaaxba.

(2) KoraTo HeCbOTBETCTBIETO CE OTHACS CaMO 3a HSIKOM OT CTOKUTE,
[0CTaBEHM CbITacHO OroBopa 3a npofax6a, 1 e HanuLe ocHoBa-
HWe 3a pa3BansHe Ha AOroBopa CbrnacHo un. 33, noTpeGutenst
1IMa NpaBo fja pa3Bany [OroBopa 3a npoaaxba camo no OTHOLLEHMe
Ha Te3n CTOKW, KOWUTO He CbOTBETCTBAT, KAKTO M MO OTHOLLEHWE Ha
BCUYKW APYTY CTOKM, KOWTO € NpuaoGun 3aefiHO CbC CTOKUTE, KOUTO

He CbOTBETCTBAT, ako He MOXe Pa3yMHO Jja ce 04akea, Ye noTpebu-
TENAT LLie Ce CbIMack Aa 3anaav camo CTOKUTe, KOUTO CbOTBETCTBAT.
(3) Korato notpebutensT pa3sany gorosopa 3a npofaxba uausno
WM YaCTUYHO CaMO MO OTHOLLEHWME Ha HSIKOM OT [OCTAaBEHUTE Cb-
rmacHo [oroBopa 3a npogaxba CToku, noTpebuTensT BpbLYa T3
CTOKW Ha npopiaBaya 6e3 HeonpasaaHo 3abaBsiHe U He NO-KbCHO OT
14 oHW, cunTaHo OT AaTata, Ha KosiTo noTpebuTensT e yBefomun
npojiaBaya 3a pelleHNeTo C1 Aa pasBanu Aoroopa 3a npoaaxba.
KpaitHusiT cpok ce cmsiTa 3a cnadeH, ako noTpebuTensT e BbpHan
WIW M3NpaTUn cTokUTe 0BpaTHO Ha MpoAaBaya Mpeau U3TMYaHETo
Ha 14-nHeBHNs CpoK. Beudkv pa3xoan 3a BpbLUaHe Ha CTOKUTE, BT.M.
eKcrneampaHe Ha CTokuTe, ca 3a CMeTKa Ha npoAaBava.

(4) MpopaBaybT Bb3CTaHOBSABA Ha NOTpebUTENs 3annaTeHara LeHa
3a CTOKITE Crief, TAXHOTO MonyvaBaHe Ui Npu NpefCcTaBsiHe Ha A0-
Ka3aTencTBo ot notpebuTens 3a TAXHOTO W3NpaLLaHe Ha npoaaBa-
ya. MpopaBaybT e [TbXeH [1a Bb3CTaHOBI MOMYYEHUTE CyMU, KaTo
113110382 ChLLOTO NNATEXHO CPEACTBO, M3NON3BAHO OT NOTPebUTe-
NS NPy MbpBOHAYanHaTa TpaHcakuus, 0cBeH ako notpebutensr e
113pa3un U3pUYHOTO CU CbITacke 3a U3Mon3BaHe Ha Apyro nnarex-
HO CPeACTBO 1 MpK YCIOBME Ye TOBA HE € CBbP3aHO C pasxoau 3a
notpebutens.

Yn. 37. (1) MoTpebutenst MoxXe Aa ynpaxHu npaBata cu no To3u
pasgen, kakTo cnefBa:

1. 32 CTOKM, pa3ninyHn OT CTOKM, CbAbPXALLY LiMGPOBYU ENEMEHTH, B
CpOK /10 [1B€ FOANHIA, CYUTAHO OT AOCTABSHETO Ha CTOKaTa;

2. 33 CTOKW, CbAbPXALLM LNDPOBM ENEMEHTH, KOraTo A0roBOPBLT
3a npoaaxba npeaBuxaa eaHoOKpaTHO NpeaocTaBsHe Ha LUdpoBo
CbAbpkaHue Unn LupoBa ycnyra, He3aBUCUMO OT TOBa fiani He-
CbOTBETCTBMETO CE AbIKNA Ha (huanyeckute unn Lncposute ene-
MEHT Ha CToKaTa, B CPOK A0 AiBE FOAMHM, CHUTAHO OT JOCTaBAHETO
Ha cTokaTa W MpefoCTaBSHETO HA LM(POBOTO ChAbpxaHue vnu
UvdopoBata ycnyra unn B pamkuTe Ha nepuoda oT Bpeme, NocoueH
B un. 31, an. 1 1 2, 6e3 fa ce Bb3NPensATCTBa NpunaraHeTo Ha ur.
28,an.3,7.1;

3. 3a CTOKW, CbAbPXALUY LIPOBN €NEMEHTH, KOrato [OroBOpbT
3a npogaxba npenBukaA HEMpeKbCHATO MPedoCTaBsiHE Ha Lu-
(bpoBO ChAbPXKAHWE UMK LMdpPoBa ycnyra 3a onpefeneH nepuoa
0T BpeMe, He3aBUCHMO OT TOBA Aani HECLOTBETCTBUETO Ce AbIKNA
Ha u3ndecknTe Unu LMGpOBINTE ENemMeHT! Ha CToKaTa, B CPOK [0
[1BE TOANHY, CYUTaHO OT JOCTABSHETO Ha CTOKATa W OT 3ano4BaHETO
Ha HernpeKbCHATO MpefocTaBsAHe Ha LMdpOBOTO ChabpXaHWe unu
udposarta ycnyra;

4. 33 CTOKM, CbbPXALLM LMPOBM enemMeHTH, KoraTo AOroBOpBLT
3a npopax6a npeaBukaa HeNpekbcHaTo NpeaoCTaBsHe Ha Ldpo-
BO CbAibpXaHue unu Lydposa ycnyra 3a Nepuo, No-AbiTbr OT fiBe
TOANHN, N HECBOTBETCTBUETO Ce AbIMKW Ha LPOBUTE €nemMeHTH
Ha cToKaTa, NoTPeBbUTENsT MOXe Aa ynpaxH1 NpasaTa cit no To3un
pa3fen B pamkuTe Ha Cpoka Ha AeicTBYe Ha A0roBopa.

(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa aa Teye npes BpeMETO, HeoOXoAMMO 3a
13BbPLUBAHE HA PEMOHT UMK 3aMsiHa Ha CTokaTa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha npaBoTO Ha moTpebutens no an. 1 He e
06BBP3aHO C [pYrit CPOKOBE 3a NPefsBABaHE Ha WCK, PasnnyHM OT
Teannoan. 1.

Yn. 38. MpopaBaybT, KOWTO OTrOBapst 3@ HECLOTBETCTBUE HA CTOKM-
T€, ObIIKALLO Ce Ha felicTaie Unu 6e3aeicTBue, BKMIOUMTENHO Ha
nponyck fja ce NpefoCTaBAT akTyanu3aLu Ha CTOKW, ChabpXally
LMdPOBY €NEMEHTH, OT CTpaHa Ha NuLie Ha NpeaXoAeH eTan oT Be-
purata oT TbProOBCKM CAENKA, MMa NPaBo Ha Wck 3a obe3lLeTeHve 3a
npeTbpNeHN BpeAN CPELLY NULIETO UMK LaTa, KOUTO Ca NPUYMHUNK
HECbOTBETCTBUETO.
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SC EUROMASTER SRL
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Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
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2\ catre consumatorii casnici (pentru toata gama RAIDER). N
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

» SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

*+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za se€enje, nozevi, lanci, Smirgle, grani¢nici, kabli i dr.

- elktricni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, stitnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrscivaci, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlaséeni servis ne snosi odgovornost za aparate koje viasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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Enextpunynute anapatu “Pajoep” ce ausajHmpaHu v npou3BeAeHn BO COrNMAacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
AOKYMEHTV 1 CTaHAapAW BO COrNacHOCT co cuTe 6aparsa 3a 6e36eHOCT LITO Ce NMpMMeHyBaar.

CoppxuHaTta n ond)at Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHquaTa Ce HaBe[lyBa BO rapaHTHUOT JIUCT U BaXu O OAaTyMOT Ha KynyBake Ha Npon3BoaO0T.
KynyBayoT/KopuCHMKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaart npaeo Ha GecnnaTHy nonpasku Ha ypenot
AOKONKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHnoT Nnepuop, OOKONKY rapaHTHUOT JIUCT € NMpaBuUITHO NOMNOJSTHETU CO
noTnucC 1 NeyYaT of, CTpaHa Ha NpPoJaBayoT Koj ro NpoAan ypeaoT, NOTMNLWNMIWaH of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAyBa Aeka € 3ano3HaeH Co YCMoBUTe Ha rapaHuujaTa u co duckanHa cmeTka unu gaktypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBatbe Ha enekTPUYHWOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauyja ke 6Guaat npUMeHy camo Ao6PO NCYNCTEHU MaLLMHK!
MonpaBkaTa Ha AedeKTn NpU3HaTK Of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POk ce 13BedyBa Ha CriefHVNOT
HauvH: No Haw 13bop rv nonpasame AedeKkTHUTe ypean 6ea3nnaTHo Unv rm MeHyBamMe 3a HOBU AOKOMKY ce
BO rapaHTHUOT POK W JOKOSKY HE € MOXHO CepBUCUpat-e.
Ypenot Tpeba ga ce KOPUCTM CTPOro NO ynatcTeaTta U NPonMcuTe NPOMULLAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3besiHO paboTete Co eNneKTPUYHMOT ypes HEOMNXOAHO e KyrnyBaYoT npes Aa 3anoyHe co KOpUCTeHe
Ha ypefoT, Aa ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTO 3a ynotpeba, Aa ce 3ano3Hae co ctaBkuTe 3a 6e3begHoCT npu
paboTa v ia ro KOpMUCTU YPeaoT 3a Toa LUTO € HaBeeHo BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa nepuoanyHo
YNCTEHE U afleKBaTHO OAPXYyBakse.

[apaHuujaTta He ondaka:

- [y6ewe Ha BojaTa Ha MaluvHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLUHM MaTepujanu Koj noanexar Ha abere npu ynotpeba, kako LWTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYYM, BarbaL, POrku, NOAMOLLKM, NMOFOHCKU peMeHM, driekcubunHo BpaTtuno,

narepwv, CeMepvHru, knun, paboTHo Tpkano u ap.

- Onpema n matepujanu kako WTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, KyTun, gogatoum 3a Hanojysawe, byprum, AUCKOBM 3a
ceyere, HOXKEBM NMaHLU, LWUMUPIIW, TPAHUYHULIM, KOHEL 3a cedere 1 ap.

- CTONEHM enekTpuYHN OCUrypyBaymn 1 3aliTuTu

- MexaHunykun owTeTyBaka Ha TeNoTO Ha YpeaoT, AeKopaTVBHN eNeMEHTHU.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alTuTa 3a cederse, ryMUpaHu NioYdku1, 3atBapayu, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyouu.

- LlenokynHo owTeTyBate Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec u ci.
MoHunwTyBare Ha rapaHuvjata

MpaBoTo Aa ce NOHMLWTY NonpaskaTta (PeMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT Nepuos e Bo CrieaHuBe cryyau:
- CepuckunjoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjaTa He oroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTta .

- HanenHuuara 3a ngeHtudmkaumja saneneHa Ha npousBoaoT e usbpuiiaHa unm e ncyesHara.

- [loKornkKy Apyro nvie Koe He e OBMacTeHNOT cepBuc ce obuae aa ro nonpaeat ypeaor.

- [loKorKy He ce nojaBu Kako pesynTaTt Ha HecoodBeTHa ynoTpeba Ha ypenoT (He cneau rm MHCTpyKuuuTe
HaBe[leHN BO yNaTCTBOTO) Of CTpaHa Ha KymyBavoT Unu Apyro nuue.

- [JedkToT e npeaussukaH o HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka nNpeansBukaHy of paboTta co A4oTpajaHu (UnK NOLLO NOCTaBeHU) ENEMEHTYH 3a CeYetbe

- OwrTeTyBakara Ha pOTOPOT UMM CTAaTOPOT HacTaHane kako nocneauua Ha TonexweTo Ha usonauujara
npean3BMKaHo of NPeKyMepHO KOpUCTeke Ha anaparor.

- OwrTeTyBakara Ha pOTOPOT UMM CTATOPOT Pe3yNnTaT Ha NPeonToBapyBaHe UK OLITETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUNauvja koja ce MaHugecTMpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaHe Ha KONEKTOPOT UMM HamoTKaTa.

- HepgocTuraat 3awtmtHUTE AMCKOBK, NV APYrv AENOBM KOU Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eamn 6e3benHo paboTere Co ypeaoT Kora ce KOpUCTU NpaBUmHoO.

- EnekTpnyHnot kaben Ha MalumHaTa e NnpodormKeH UM 3aMeHn o CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBatba Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBatbe, folia BeHTUNaumja u o HeAOBOMHO NoAMaykyBaHe Ha NoABWMKHUTE
nenosu

- OwTeTeHy Narepy nopaau NpeonToBapyBake Unu JonrotpajHa pabora.

- CKpLLeHO nerno 3a narepuv og ctpaHa Ha 6rnokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoT (CKpLUeH, n3abeH)

- CKpLUEHO LLUMOHKOBO UM BUMYLLECTO NeXuLlTe

- OwTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a kny4yoT Kako peaynTaT Ha npaLuvHa Unm Kpliexe

- OwTeTyBake Ha pedyKLUMoHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo o MexaHW3amoT 3a 3aknydvyBaHe

- MojaBa Ha HeBoOGUYaeHa nabaBoCT NOMEryY KMUMOT U LMMHAAPOT Kako pe3ynTart Ha
npeonTtepeTyBarbe, 4ONroTpajHa ynotpeba nnu npawumHa

- 3aTerHaTocT Nomery KImnoT 1 LMNWHAAPOT Kako pesynTaT Ha NpeonTepeTyBakbe npekymepHa ynotpeba
WM npawunHa

- OWTETEHO LEHTPANHOTO TpKano u koyHuuata(npoMmeHeta Ha 6oja) - nocrnegvua Ha paboTa co
6rnokupaHa Ko4HuLa

KpajHuoT pok 3a nonpaska Ha ypeaoT Koj e npuMeHa Bo cepsucot e 45 gexa.

OBNacTeHNOT CEepBUC He CHOCY OArOBOPHOCT 3a onpemMara JOKOJIKy CONCTBEHUKOT He ja noaurHe eaeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKWMOT POK 3a nornpaeka Ha maluvHaral
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GARANCIJSKA IZJAVA

MODEL
SERIJSKA ST.
GARANCIJSKI ROK
PRODAJALEC
IME/FIRMA
NASLOV

DATUM in ZIG

Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik
blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.o..
SERVISER: TOPMASTER d.o.o.. Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena
navodila. Shranite potrdilo o nakupu-rac¢un. Ra¢un skupaj z garancijskim listom je pogoj za
uveljavljanje garancije. Garancija velja na podrocju Slovenije.

1IZJAVA GARANTA
Jamcéimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali
v skladu z njegovim namenom in prilozenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanjkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporogili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pricne veljati z
dnem izro€itve blaga. Garancija ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti-
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi
Se 36 mesecev po preteku garancije. PoSiljanje vrtalnik in delo, se v vsakem primeru placa
in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: Skodo, nastalo zaradi slabega vzdrzevana,
malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu splosnimi pogoji ne priznamo.
Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se
prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in Skodo,
nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali Skodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil, zlorabo ali neprimerno uporabo (na
primer preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki uéinkov
sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr. Skoda, povzro¢ena z napravo) in normalne obrabe
zaradi nepravilnega delovanja naprave.

DATUM SPREJEMA
OPIS OKVARE
DATUM OKVARE
DATUM PRODAJE
PODPIS

Zastopa in prodaja TOPMASTER d.o.0., Slovenéeva 24,1000 Ljubljana Tel: 01 620 43 90,
info@ topmaster.si, www.topmaster.si
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“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with regulations in Republic of Bulgaria and
standards for compliance with all safety requirements.

Content and scope of the commercial guarantee

Commercial guarantee “Euromaster Import-Export” Ltd. for the territory of Bulgaria is 24 months and applies only

to obvious and hidden manufacturing defects.

Commercial guarantee is valid for providing warranty card properly filled at the time of purchase of machinery and

fiscal cash register receipt or invoice. Warranty card must contain a model, serial number, name, signature and

dealer stamp that sold the machine, signed by the client that is aware of warranty terms and the date of purchase.

Incomplete or altered are void warranty.

For the claim are accepted only cleaned machines in the original box and complete accessories!

The machines should be used only as intended and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation it is necessary the client to know well with instructions for use of power tools, safety rules

and particular purpose. The machine requires regular cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Damage of colored coating of the machine;

- Mechanical damage to the body and all external components of the machine, including decorative;

- Eye protectors, fuses cutting tools, rubber plates, fasteners, squares, etc..;

- Power cord and plug;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as grease, oil, brushes, guides, rollers,

pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston cartridge of tackers and etc..;

- Accessories and supplies such as handles, nozzle, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisels knives,

chains, sandpaper, limiters, polishing discs, chucks (holders and grips the cutting tool), although for cord and the

cord itself on mowers and more.;

- Fuses and bulbs;

- Bush defeated;

- Bearing housing broken nest blocked by broken bearing or bush;

- The integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken keys or bolting;

- Damaged (broken, missing) Lock mechanism;

- Depreciation and damage from wear and tear of mechanical components;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Worn bearings or blocked due to overloading, continuous duty or dust;

- Fault in electrical switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Damaged box reducer (head) caused by the locking mechanism;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of the insulation caused by

continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, manifested as discoloration of the collector
or windings;

- Occurrence of unusual gap between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Clamped between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to manual lock brakes;

- Overall damage to machinery caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc..;

Void the warranty
Company “Euromaster I/E” Ltd. is not responsible for damage caused by third parties, “electric companies”,
damage from external nature, such as electric shocks, non-standard voltage and has the right to refuse warranty
service for:
- Inconsistent (or blank) serial number of this machine with a completed warranty card;
- Deleted or missing label of the machine;
- Damage incurred in transport, improper storage and installation of machinery;
- Attempted unauthorized intervention service in unauthorized service center;
- Damage caused due to misuse (non instructions) of the machine by
the client or third parties;
- Damage caused by the use of the machine in a different environment than recommended by the manufacturer
(Humidity, temperature, ventilation, voltage, dust, etc..)
- Damage caused by the entry of foreign objects into the machine;
- Damage caused by careless handling of the machine;
- Missing protective boxes, disks, back panels and other components that are part of the structure of the
instrument and intended to ensure safe and proper operation;
- Power cord of the instrument is extended or replaced by the customer;
The period for repaired in the workshop of the adopted power is within a month.
Workshops are not responsible for tools, unclaimed by their owners one month after the statutory period for repair!
The legal guarantee is required by CPL.
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E¢ouaia »RAIDER” éxel oxedlaoTei kal KATAOKEUAOTEI oUPPWVA e Tn Anpokparia Tng BouAyapiag aToug
KaVOVIOHOUG Kal Ta TIPOTUTIA VIO TN CUMPOPPWON HE OAEG TIG OTTAITACEIG AOPAAEIOG.
Mepiexdpevo kal TTEdI0 EQAPPOYNG TNG EMTTOPIKAG £yyUNONg
Eyyunon

H mrepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME divel To £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 priveg.
XpAoTNG €xel dikaiwpa va dwpedv utrnpeaia emdIdpBwang aocPaAiouEVog TTEPIGdOU £yyUnong, EpOoOV N KAPTa
€yyunong cupTTANpwOEei CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPAPH Kal oppayida avTITTpOowTTo, TTWANTE Tn povada, n oTroia
UTTEYPA®PN aTTO TOV TTEAATN OTI £X€I ETTYVWON TWV CUVBNKWY £yyunong Kal @OPoAoyIKA TAUEIOKA unxavr atrédeign
1 TIHOAGYIO avaypAPETal N NUEPONNVia TNG ayopdg.
Emokeun kai ETNoTpo@ég yivovTal SekTéG uévo kabapidovtal pnxaveg!
Kardpynon avayvwpileTal amrd eAGTTWPA £yyUnaon Pag, €XEl wg €ENAG: KATA TNV Kpion pag, eipacTe eAeUBepoI
ETTIOKEUN EAQTTWHATIKWY OpYyavo A va avTIkataoTadolv Pe véa, OTTwG N yyunan 8V avaVEWVETAL.
Ol OUOKEUEG TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTAl HOVO KATAAANAG Kal OUP@QWVA PE TIG OBNYiES.
lMa va eEaog@alioTei N ac@aAng AciToupyia gival UTTOXPEWON TwV TTEAATWYV va gival EE0IKEIWPEVOG PE 0dnYieg YIa
TN XPNON TWV KAVOVWY GOPAAEING I0XUG Tou epyaAgiou, 6Tav aoxoAoUvTal pe autd Kal Kupiwg o okotrég Tng. H
povada atraiTel TEPIOBIKOG KABAPITPOG KAl N CWOTA ouvTrpnon.
H eyyunon dev KaAUTTTEL
- Na @opdTe XpWHATOG TWV EPYOAEiWV
- AVTOAAOKTIKG KOI QvOAWGIUa, Ta OTTOI UTTOKEIVTAI O€ BOPEG TToU TTPOKaAEiTal aTTd TN XPran, 6Trwg: AiTrn, Aadia,
TVvEAQ, 0dnyoi, 000CTPWTAPEG, Ta POEIAAPIA, Of KIVNTAPION INAVTEG, EUKAPTITO dEova aUpUa, POUAEdv, a@pPayideg,
TMOTOVI PE £Va OQUPI TUPPATITIKG, KATT.
- Ageooudip Kal avaAwaoipa OTTwG: AaBég, Tn PUTN, UTTATOPIEG, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OiCKOI KOTTNG,
opikn paxaipia, aAugideg, yuahdxapTo, oTAoEIG, Siokol yia GTIABwaN, TOOK (grip, KATOXOG TOU EPYAAEIO KOTTAG) VIO
Va TPOXWV KaAWDIO TO {610 KAAWDIO yIa PNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XwVeuTd ao@aAeieg Kal AGuTTEG
- Mnxavikn BAGBN oTo KUTOG Kol OAa Ta EEWTEPIKG PEPN TNG GUOKEUNG, CUUTTEPIAGNBAVOUEVWY TWV SIOKOOHNTIKWY
- Aopdheieg paTi aopaAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG aTTO KOOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdio kal To BUopa
- H ouvoAikA {nuia o€ TTpAgeig TTou TTPOKARBNKav atrd QUOIKEG KATAGTPOPEG OTIWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEITHOT
K.ATT.
Améoupon amoé Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd éxel To Sikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTINPECIWY £yyUNONG, OE TIEPITITWOEIG KATA TIg
OTIOiEG:
- Aouvetig (A Kevo) Tov augovTa apiBud Tou dpBpou auTou pe Hia CUPTTANPWUEVN KApTa £yydnaong
- Indetifikatsionniyat va agaipebei To ofpa f evieAwg Aeitrel éva
- MpooTaBei va aveTiTpeTTN TTAPEPBacn otV TTapdvoun KaTaokAvwon Baong utrnpeaia
- Znui€g Trou TTPoKARBNKav Adyw Kakng XpAong (Un odnyieg) TNG oUoKEUAG aTTd Tov TTEAGTN 1| OE TPITOUG
- Znuia TTou TTPoKaAEITal AOyw TNG OTTPOCEKTO XEIPIOWO TNG GUOKEUNG
- BAGBN o1o oTpo@eio ;A aTATN, TToU atToTeAEiTal aTrd 1O d€0IMO PETAEU TOUG, AOyw TNG TAENG Twv Jévwaong TTou
TIPOKAAOUVTaI OTTO TN GUVEXOHEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBn o1o oTpo@eio A aTATN TTou TTpokaAoUvTal aTTd UTTEPPOPTWON 1) dIATAPAXK) GEPIOHOU, EKPPALETAI OTNV
aAayr Tou GUAAEKTN A TTepIEAIEEIG
- Aev uTTGPYXEI TTPOCTATEUTIKO BioKOI, TITAAKEG OTAPIENG 1) GAAEG CUVIOTWOEG TTOU ATTOTEAOUV PEPOG TNG DOUAG TOU
p€ooU Kal £XoUV WG OTOXO va eEaoPaAioel TNV ao@aAr Kal CwaTr AsIToupyia Tou
- To KaAwdIo TOu OPYAVOU ETTEKTEIVETAI I} VA QVTIKATACTAOET aTTO TOV TrEAATN
- ZnMi€g TTou TTPOKARBNKav atré utrep@opTwan A N éAAeIYn agpiopol Kal aveTTapkn AiTTavon Twv KIVOUPEVWY
€€apTNUATWY
- PouAepdv @Bopd A utrAokapioTei Adyw utrep@OPTWONG, GUVEXH AgiToupyia fi og okdvn
- Broken @épel koAdpo
- AapBavovtag oTraopéva oTPaTOTTESO PWAIG UTTAOKAPE! ) OTIACPEVO KOAGPO
- MapaBiaon Tng akepaldTNTAG TWV SOVTILV TWV GAIEUTIKWV EPYOAEiWV (OTTaOPEVA, PBaPUEVA)
- Broken shponkovo i yadwv
- El.klyuch MapdAeipn 1 nAekTpoviké auoTnua eAEyxou TTou TTpokaAoUvTal aTréd Tn okévn A prgn
- Broken kiBwTio TaxuTATWYV (T KEPAAI) TTOU TTPOKAAEITAI aTTO TNV KAEIDAPIG PNXAVIONO
- H epgpdvion aguaoikn amdéoTacn petagu epBoAou kal KUAIVEPOU, wg aTTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWAONG, OUVEXH
AeiToupyia i o€ okOvN
- ZUo@Ign peTagy epPoAou kal Tou KUAIVOPOU, wg aTToTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, OUVEXHA AEIToupyia } o€ OKOvN
- KateoTpappéva QuyokevTpeg TPoxXO Kal ppEVO (aTTOXPWHATIOUOG) - TTOU OPEIAETal TNV Epyaaia Katd To
OeoPEUpEVO PPEVO
H mpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpiBnke To NAeKTPIKSG UTTNPETia gival péoa o€ éva piva.
Epyaotpia dev gival utrelBuvol yia Ta epyaleia, aATnTa atmd Toug IBIOKTATEG TOUG £va YAV PETA TNV VOUIUNG
TIpoBeoiag yia emokeun!
AvegapTnTa aTTd TNV EUTTIOPIKN €YYUNON, 0 TTWANTAG gival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIPN CUPPOPPWONG TWV
KATOVaAWTIKWY ayabwyv e Tn ouuBaon yia TNV TTWANGN oTo TTAaiolo Tng XEX.
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
( € fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: inffo@euromasterbg.com




